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DECYZJA

Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 2a, ust. 4, ust. 6
iust. 7, art. 203 ust. 3, art. 211 ust.1 i ust.6, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 1. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.) oraz
art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. —Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity:
Dz. U. 22018 r., poz. 2096 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku przedsigbiorstwa Volkswagen Poznan sp. z 0.0.,
ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan, reprezentowanego przez peinomocnikéw —Danute Dutkiewicz i Marcina
Magdziarka

ORZEKAM

Uchyli¢ decyzje Starosty Wrzesinskiego znak: WBS.6222.12016 z dnia 25.08.2016 r., udzielajgca
Whnioskodawey pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytwarzania energii i paliw:
spalania paliw o nominalnej mocy nie muieiszej niz 50 MW, zlokalizowanych na terenie Volkswagen Poznafi
sp. z 0.0. — Zaklad Wrzeénia Oddziat w Bialgzycach.

Uchyli¢ decyzje Marszatka Wojewoddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.32.2016 z dnia
2.09.2016 r., udzielajaca Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacjii do
powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowych przekracza 30 m’ oraz
instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw Jub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszezalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie, zlokalizowanych na terenie Volkswagen Poznai sp. z 0.0. — Zakiad Wrzeénia Oddzial w Biatezycach.

Udzieli¢ Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie catkowita pojemnos$é wanien procesowych przekracza 30 m®, instalacji do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organiczaych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie, instalacji do spalania paliw o nominalnej
mocy nie mniejszej niz 50 MW oraz instalacji objetych niniejszym pozwoleniem na podstawie art. 203
ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zlokalizowanych na terenie Zaktadu Volkswagen Poznati sp. z 0.0.
we Wrzesni Oddziat w Biatezycach, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji-

1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji oraz oznaczenie prowadzacego instalacje
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Instalacje do powierzchniowej obrdbki
substancji, przedmiotéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszezalnikow

’ _ . . b i
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika: ust. 6 pkt 9 1641,27 ton rocznie
ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
s rocznie
Instalacje do spalania paliw o nominalnej ust. [ pkt 1V 127,93 MW

mocy nie mnigjszej niz 50 MW

Instalacje objete pozwoleniem na podstawie
art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, wymienione w dalszej czescel
pozwolenia

art. 203 ust. 39 -

1) wg zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosei (Dz. U.z 2014 ¢, poz. 1169),
2)  wgustawy Prawo ochrony srodowiska.

1.1. Opis instalacji
a. Instalacje, wymagajace pozwolenia zintegrowanego stanowia:

— instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolityeznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowych wynosi
1123 m’,

— Instalacje do powierzchniowej obrdbki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszezalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika 1 657,14 ton rocznie,

— instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy cieplnej 127,93 MW,

— instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

zlokalizowane na terenie Zakladu Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddziat w Biaf¢zycach, na
dziatkach o nr ewidencyjuych 27/12, 11/1, 11/8, 16/4, 37/9, 22/2, 18, 49/3, 51/3, 51/2, 52, 19, 53, 54, 55,
56, 57, 20,23/4, 50/3, 41/3, 22/6 22/8, 39/15, 39/9, 50/5, 50/11 obreb Chocicza Mata, 52, 53/4, 53/1, 51/2,
45/4, 55/1, 50 obreb Grzymystawice, 14, 15/2, 11, 8/1, 8/3,4,3/3, 13, 16/2, 12, 7/1, 7/3,3/2, 122/9, 130/26,
130/17, 13272, 132/1, 130/24, 130/22, 130/13, 13073, 102/15, 102/7, 2, 129, 131, 127, 17/4, 17/3, 17/9, 9/2,
9/3 121/8, 121/4, 121/5, 130/14 obreb Biatezyce, 44, 42/11, 42/9, 39/1, 40/1, 42/6, 42/7, 40/6, 42/5, 42/10
obreb Oblaczkowo, gmina Wrzednia, powiat wrzesifiski.

b. Na terenie Zaktadu produkowane sa pojazdy: samochody osobowe kategorii M1 o masie do 3,5 Mg,
samochody dostawcze kategorii N1 o masie do 3,5 Mg oraz samochody dostawcze kategorii N2 o masie
powyzej 3,5 Mg. Zakladana maksymalna wielko$é produkeji zakladu to 20 pojazdéw w ciggu godziny,
450 pojazdéw na dobg, 100 000 pojazdéw na rok. Zakladanym wariantem produkcyjnym jest 75 %
pojazdéw o masie ponizej 3,5 Mg (w kategorii M1 i N1) oraz 25 % pojazdéw o masie powyzej 3,5 Mg
(w kategorii N2).

c. Na terenie Zakladu Volkswagen Poznaf sp. z 0.0. we Wrzesni Oddziat w Biatezycach funkcjonuja
nastgpujgce obiekty:

— hala zaopatrzenia H8 (centrum zaopatrzenia i magazynowania surowcéw i podzespotéw) i H8a (centrum
magazynowania opakowan zwrotnych),

~ hala budowy karoserii H2 (spawalnia),

— hala lakierni H3,

- hala montazu 1 wykonficzenia (finish) (H4) oraz przygotowania finalnego (H10),

— budynek wielofunkcyjny H5 (Spine),

— hala BUS H9 (budynek budowy samochodéw specjalnych),

— centrala medidw H7,

— magazyn odpaddéw N4,

— zakladowy magazyn paliw i ptyndw technicznych ze stacja paliw N1, _

— plac gotowych wyrobéw z miejscem zatadunku pojazdéw gotowych na system transportu
samochodowego 1 kolejowego — outbound, z obiektem socialng biuro%%%m
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— budynek tryskaczowni N7,

— portiernie od strony wjazdu pdinocnego N3 i zachodniego N5,

— most transportu technologicznego wraz z systemem sterowania faczacy hale spawalni i montazu z halg
lakiemi,

— most przejécia dla pieszych do budynku Spine,

— magazyny gazdw technicznych przy hali spawalni,

— bocznica kolejowa z dworcem ladowania pojazdéw wraz z rozjazdem z linii kolejowej 281 (BK),

— uklady komunikacji wewnetrznej z miejscami postojowymi, place manewrowe, sktadowe,
roztadunkowe,

— tor testowy samochodéw z rampa najazdowa do kontroli podwozia (TT),

— place gotowych pojazddw przy hali BUS (P1).

1.2. Charakterystyka stosowanej technologii i urzadzen

1.2.1. Imstalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’

Hala lakierni (H3}
Linia myjaco-fosforanujaca VBH

Procesy zachodzace na linii obejmuja wstgpng obrébke nadwozi kierowanych ze spawalni. Obrébka zachodzi
w agregacie myjaco-fosforanujgcym VBH zainstalowanym w tunelu, wktorym w wannach nastepuje
odthuszczanie i fosforanowanie nadwozi przed malowaniem kataforetycznym.

Poszczegdlue fazy procesu wstepnej obrébki nadwozi przed malowaniem kataforetycznym odbywaja sig
w roztworach wodnych z dodatkiem $rodkéw chemicznych, w temperaturze 25-60°C. Myecie {odtluszczanie)
karoserii odbywa sie w sposob ciagly poprzez zanurzanie karoserii w medium myjacym. Kapiele myjace kraza
w obiegu zamknietym z automatycznym systemerm uzupetniania Srodkow chemicznych 1 wody 1 sg w tym
obiegu podczyszczane celem wydtuzenia ich Zywotnosei. W zamknigtym obiegu, kgpiel myjaca
(odtluszczajaca) przeplywa przez urzadzenia filtrujgce: filtry workowe, hydrocyklony i magnetofiltr,
w ktérych nastepuje scparacja zanieczyszezed. W celu utrzymania statej temperatury kapieli myjgcej
(do 60°C) przeptywa ona przez wymiennik ciepta zasilany ciepla woda z zakladowej kotlowni zlokalizowanej
w budynku mediéw H7. Po procesie mycia — odttuszczania i ptukania karoseria trafia do strefy (wanny) nr 5
gdzie odbywa si¢ aktywacja zanurzeniowa, ktdrej celem jest aktywacja powierzchni karoserii przed
fosforanowaniem. Umyta i wyphukana po procesie aktywacji karoseria z wanny (strefy) nr 5 transportowana
jest w tunelu VBH do strefy (wanny) nr 6 gdzie przebiega proces fosforanowania. Fosforanowanie odbywa sig
W wannie procesowej poprzez zanurzanie i natryskiwanie karoserii. Kapiel fosforanujaca krazy w obiegu
zamknistym. Kolejne etapy w agregacie VBH to plukanie zanurzeniowe po fosforanowaniu, dalej pasywacja
zanurzeniowa i plukanie zanurzeniowe woda zwykta, a nastgpnie woda DEMI przygotowywang w stacji DEMI
w lakierni. Przelewy z wanien 1 -10 oraz zuzyte kapiele z tych wanien kierowane sa do podczyszczalni Sciekow
hali lakierni H3. -

Procesy zachodza w 10 wannach:

_ wanna nr 1 — odtluszezanie zanurzeniowe — oczyszczanie i odtluszezanie karoserii z zanieczyszezef (pyly
metaliczne, thiszeze, oleje, rdza) powstatych podczas procesu spawania oraz przygotowanie karoserii za
pomoca §rodkéw chemicznych do malowania,

— wanna nr 2 ~ odthiszczanie zanurzeniowe — oczyszezanie i odthuszezanie karoserii z zanieczyszezen (pyly
metaliczne, thiszcze, oleje, rdza), powstatych podczas procesu spawania oraz przygotowanie karoseril za
pomocg $rodkéw chemicznych do malowania,

— wanna or 3 — odthuszczanie zanurzeniowe — oczyszezanie i odttuszezanie karoserii z zanieczyszezen (pyly
metaliczne, thuszeze, oleje, rdza), powstatych podczas procesu spawania oraz przygotowanie karoserii za
pomocy srodkéw chemicznych do malowania,

— wanna nr 4 — plukanie natryskowe — plukanie karoserii po procesie odtluszczania,

— wanna nr 5 — aktywacja zanurzeniowa — aktywacja powierzchni karoserii przed fosforanowaniem;
prawidtowe przeprowadzenie procesu aktywacji powierzchni pozwala na uzyskanie réwnomiernej powloki
fosforanowej, '
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wanna nr 6 — fosforanowanie zanurzeniowe i natryskowe ~ proces fosforanowania ma na celu

przygotowanie powierzchni karoserii do lakierowania. W jego efekcie nastepuje polepszenie przyczepnosci
lakiern oraz zwigkszenie ochrony antykorozyjnej powierzchni karoserii,

utrwalenie powioki fosforanowej,

wanna nr 7 — plukanie zanurzeniowe — phukanie karoserii po fosforanowaniu,
wanna nr 8 — pasywacja zanurzeniowa — proces pasywacji karoserii po fosforanowaniu majacy na celu

wanna nr 9 — plukanie zanurzeniowe — plukanie koficowe po procesie fosforanowania,
wanuna or 10 — plukanie zanurzeniowe wodg DEMI — koficowe plukanie natryskowe woda DEMI

otrzymywang na stacji DEMI w hali lakierni H3, po procesie fosforanowania.

L.3czna pojemnosé wanien procesowych w linii VBH wynosi 1 843 m’. Procesy chemiczne w ramach instalacji
zachodzg w wannach nr: 1, 2, 3, 5, 6, 8. Laczna pojemno$é tych wanien procesowych wynosi 1 123 m®.

W pozostalych wannach o pojemnosci 720 m® — nr 4, 7, 9, 10 zachodzg procesy phukania.
Charakterystyka wanien agregatu myjaco-fosforanujacego VBH:
Nr Pojemnosé wanny Tempex‘-at.ura
wanny Proces Sklad roztworu pH kgpieli
[m’] [°C]
sole alkaliczne i érodki powierzchniowo
1. Odtluszczanie zamurzeniowe” | czynne, wodorotlenki potasu i sodu, alkohole 180 ~ 10,0 ~ 60
etoksylowane i uszczowe
sole alkaticzne 1 srodki powierzchniowo ]
2. Odtluszezanie zamuzeniowe* | czynne, wodorotlenki potasu i sody, alkohole 180 ~ 10,0 ~ 60
etoksylowane i thuszczowe
sole alkaliczne i $rodki powierzchniowo
3. |Odtluszczanie zanurzeniowe® | czynne, wodorotlenki potasu i sodu, alkohole 180 ~ 10,0 ~ 60
etoksylowane i thuszezowe
4. Phikanie zanurzeniowe woda 180 ~ 8.0 ~40-45
5.  |Aktywacja zanurzeniowa" b1sfosfomansti§r:s£§($genek tytant, 180 ~92 ~45
kwas fosforowy(V), ortodiwodorofosforan
cynku(Il), ortodiwodorofosforan manganu(ll),
6 Fosforanowanie kwas heksafluorokrzemowy, kwasny fluorek 273 3.0 .55
) zanurzeniowe inatryskowe™ | amonw, azotan{V) niklu, azotan cynku, azotan ’
sodu, wodorotlenek sodu, azotan(V) zelaza,
kwas azotowy{V)
7. Plukanie zanurzeniowe woda 180 ~4.5 ~ 40-45
kwas heksafluorocyrkonowy,
8.  Pasywacja zanurzeniowa" heksafluorocyrkonian amonu, weglan sodu, 180 ~4.,6 ~30
azotan cynku
9. |Phikanie zanurzeniowe woda 180 ~ 7,0 ~25 =
10, |[Pivkanie zanurzeniowe woda woda DEMI 180 ~7,0 ~25

DEMI

f.aczna objetos¢ wanien procesowych wynosi: 1123 m®

" wanny procesowe — do objetosci wanien procesowych zaliczono te wanny, w ktérych obrabiana powierzchnia ulega
zimianie wskutek procesu chemicznego lub elekirochemicznego.

1.2.2. Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton
rocznie

W ramach ﬁmkcjonowania instalacji wyrézni¢ mozna nastepujgce procesy, w ktérych zuzywane sa lotne
ZWIE}ZI\I organiczne (LZO):
Proces powlekania samochodéw osobowych / powlekania samochodéw cigzarowych i dostawczych
— objety standardami emisyjnymi, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
1.03.2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektdrych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspolspalania odpadéw (Dz. U. z 2018 r. poz. 680), ze wzgledu na
zuzycie powyzej 15 Mg LZO w ciggu roku.

~  Proces naktadania spoiwa.

— Proces czyszczenia.
— Proces smarowania.
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Ponadto, na terenie Zakladu znajduja sie inne instalacje, w ktdrych zuzywane sa lotne zwigzki organiczne
L7Z0, jednak nie one zostaty zaliczone do instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych, 4j:

— instalacje do magazynowania materiatéw eksploatacyjnych dla nowych - produkowanych pojazdéw,
ktérych opary emitowane podezas ich przetaczania i dystrybuowania zawieraja lotne zwigzki
organiczne,

~ instalacja do produkcji form Zywicznych na wydziale Pilothali, instalacja stazacg do badania, rozwoju
oraz testowania nowych produktéw i w my$l art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska nie podlega pozwoleniu zintegrowanemu.

Ww. instalacje objete zostaty niniejszym pozwoleniem zintegrowanym na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony érodowiska.

1.2.2.1. Proces powlekania samochodéw osobowych / powlekania samochodéw cigzarowych i dostawezych

Hala Jakierni (H3)
a. Linia KTL ~ kataforetyczna linia do nakladania pierwszej warstwy farby (powtoka KTL)

— Agregat KTL — nakladanie pierwszej warstwy farby metoda kataforezy.

Poszczegolne fazy procesu zachodza w ciggu wanien agregatu KTL i obgjmuja:
— montaz elektrod,
— malowanie zanurzeniowe w farbie KTL,
— ociekanie farby z nadwozi,
— zanurzeniowe i natryskowe phukanie nadwozi z powloka K TL przy uzyciu wody,
~  phukanie zanurzeniowe nadwozi z powlokg KTL w wodzie DEMI,
— odeiek wody z nadwozi na stacji przechytowej (kippstation),
— demontaz elektrod.

Kapiel agregatu KTL pracuje w obiegu zamknigtym. Farba ze strefy ociekania jest zawracana do wanny
pierwszej w ktdrej nastepuje proces malowania. Powstate podczas procesu pokrywania aniony zostaja
usuniete z kapieli poprzez proces dializy. Dodatkowo selektywna membrana zatrzymuje czasteczki farby,
a filtrat zostaje wykorzystany jako czynnik phiczacy karoserig.

Catkowita pojemnosé wanien procesowych linii KTL wynosi 970 m®. Skiad wanien agregatu KTL:

Nr Pojemno$é wanny Temperatura kapieli
wanny Proces (] pH °C]

1. Malowanie KTL zanurzeniowe 513 ~5,0 27,0—35,0

2 Strefa odciekania farby 77 ~ 50 27,0—-350

3. Plukanie zanurzeniowe 180 ~ 55 ~ 25,0

4. Phlukanie natryskowe 20 ~ 6,0 ~ 250

5 Phuikanie zanurzeniowe woda DEMI 180 ~ 4.5 ~ 40,0

— Kabina suszarnicza
Na kosacu linii KTL zamontowana jest kabina suszamicza z dopalaczem termicznym LZO {TAR).
W kabinie zachodzi proces suszenia i utwardzania pierwszej warstwy farby nakladanej metoda kataforezy
na powierzchnie karoserii.

— Kabina schtadzania
Karoseria z kabiny suszarniczej kierowana jest do kabiny schiadzania, gdzie nastgpuje proces powolnego
schiodzenia karoserii po jej wysuszeniu.

b. Linia uszczelnienia karoserii masg PVC

Linia PVC to ciag technologiczny, na ktérym nastgpuje uszczelnienie karoserii masg PVC - gérnych partii
karoserii i podwozia. Procesy sa prowadzone w kabinach i ma dedykowanych wentylowanych
stanowiskach.

Na linii PVC nastepuje: _
—~  oslonowanie i maskowanie (za$lepkami, tadmami itp.) miejsc wolnych od masy PVC,
— uszczelnianie rgczne i przy wykorzystaniu robotow polaczen blaclizalpOmosarmasys;,
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-~ PVC w obrgbie gérnych partii karoserii i wewnatrz skrzyd tadunkowych,

— uszczelnianie masa PVC przy wykorzystaniu robotéw dolnych partii podwozia,

— demaskowanie - zdejmowanie zabezpieczen i zalozonych materialéw maskujacych,

— proces wstepnego suszenia 1 zelowania masy ochronnej PVC w suszarce PVC z dopalaczem LZO

o skutecznosei 98%.

- proces schiadzania powietrzem karoserii po suszeniu.
Ostateczne suszenie i utwardzanie masy PVC nastepuje w suszarce z dopalaczem LZO o skutecznodci 98%
na linii podkladu — wodorozcieficzalnej warstwy wypehniajacej (Fiillera).

. Kabiny poprawek po linii KTL oraz przed i po linii uszczelniania karoserii masa PVC.

Po linii KTL. oraz linii uszczelniania karoserii masg PVC karoseria jest kontrolowana i w razie brakéw
kierowana do kabin poprawek. W kabinach poprawek nastepuje punktowe szlifowanie karoserii oraz
nalozenie gruntu reaktywnego za pomoca pistoletdw.

. Linia podkiadu ~ wodorozeienczalnej warstwy wypelniajacej (Fiillera)

Wodorozcienczalna warstwa wypelniajaca (Fiillera) podawana jest na linie podkfadu centralnie z mieszalni
farb. Procesy prowadzone na linii podktadu obejmujg:
— automatyczne czyszczenie powierzchni karoserii szezotkami EMU w kabinie szcezotek EMU, na
sucho, przed natryskiem wodorozeiericzalnej warstwy wypeiajacej (Fiillera),
— aplikacje reczng (pneumatyczng) w kabinie wodorozcieficzalnej warstwy wypelniajacej (Fiillera) na
powierzchnie nadwozi, niedostepne dla elektrostatycznego natryskn,
— automatyczoy, elektrostatyczny natrysk wodorozcienczalne] warstwy wypelniajacej (Fiillera)
w kabinie (ESTA),
—  kontrolg jakosci powloki wodorozcieficzalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera) w kabinie,
- automatyczne obmywanie dysz pistoletéw 1 automatow lakierniczych w kabinach lakierniczych, za
pomocy rozpuszezalnikéw wodorozeienczalnych,
— suszenie i utwardzanie wodorozcieficzalnej warstwy wypelniajacej (Fiillera) w kabinie suszarniczej;
proces obejmuje rozgrzanie karoserii do temperatury 170°C oraz wypalanie lakieru przez 15 minut,
— schladzanie karoserii w kabinie schiadzania,
~ nanoszenie poprawek wodorozcieficzalnej warstwy wypelniajacej (Fiillera) w kabinie poprawek,
obgjmujgce przeszlifowanie i nakladanie wodorozcienczalnej warstwy wypelniajacej (Fiillera),
— automatyczne czyszczenie powierzehni karoserii szezotkami EMU w kabinie szczotek EMU, na
sucho, przed opuszczeniem przez karoserie linii poditadu.

Mgta wodorozcienczalnej warstwy wypelniajgcej (Fiillera) powstajaca w procesie powlekania w kabinach
zasysana jest z powietrzem obiegowym i kierowana do ukladu suchego oczyszczania EcoDryScrubber.

. Linie lakieru bazowego BC1 i BC2

Wodorozcienczalne lakiery bazowe podawane sg na linie lakiern bazowego BCI i BC2 centralnie
zmieszalni farb. Nakladanie lakieru odbywa si¢ w zamknietych kabinach lakiemiczych linii lakieru
bazowego BC1 oraz BC2 1 obejmuje:

— automatyczne lakierowanie wngtrza karoserii (ESTA),

— automatyczny, elektrostatyczny natrysk lakieru bazowego na zewnetrzne powierzchnie karoserii
(ESTA),

— obmywanie dysz robotéw lakierniczych za pomoca rozpuszezalnikéw wodorozcieficzalnych,

— suszenie w temperaturze okoto 80°C w suszarkach migdzyoperacyjnych (posrednich), pomigdzy
liniami lakieru bazowego BC1 i BC2 oraz liniami lakieru nawierzchniowego Klarlack CC1 i CC2;
kazda z linii lakieru bazowego posiada suszarke z 2 palnikami gazowymi, podgrzewajgcymi powictrze
przez wymiennik ciepla,

— schiadzanie karoserii w strefie schiadzania (kazda z linii lakieru bazowego posiada odrebng kabing
schiadzania).

Mgla lakieru bazowego powstajgca w procesie powlekania w kabinach zasysana jest z powietrzem
obiegowym i kierowana do uktadu suchego oczyszczania EcoDryScrubber.

STARSZY INSPEKTOR
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Linie lakieru nawierzchniowego DL Klarlack CC1 i CC2

Rozpuszezalnikowy lakier nawierzchniowy podawany jest na linie Klarlack CC1 i CC2 centralnie
z mieszalni farb. Procesy prowadzone na liniach Klarlack CC1 1 CC2 zachodzg w ciagu kabin do nakladania
rozpuszezalnikowego lakieru nawierzchniowego i obejmuja:

— automatyczne lakierowanie wnetrza karoserii (ESTA),

— automatyczny, elektrostatyczny natrysk lakieru CC nawierzchniowego na zewnetrzne powierzchnie

karoserii (ESTA),
~ obmywanie dysz pistoletow 1 automatdw lakierniczych za pomocg rozpuszezalnikdw,
— proces suszenia i utwardzania materiahn malarskiego w suszarce z dopalaczem LZO.

Po naniesieniu warstwy lakieru CC w dwdch ciggach kabin (CC1 i CC2) karoserie przejezdzaja do jednej
wspdlnej kabiny (tunelu) suszarniczej (suszarki) z dopalaczem termicznym (TAR) LZO o skutecznosci
98%, w ktorej odbywa sig w temperaturze okoto 150°C proces suszenia 1 wypalania lakieru. Mgta lakieru
nawierzchniowego powstajaca w procesie powlekania w kabinach zasysana jest z powietrzem obiegowym
i kisrowana do uktadu suchego oczyszezania EcoDryScrubber.

Obrébka koficowa

Po wysuszeniu i schlodzeniu karoserii z naniesiona warstwa lakiern CC nastepuje kontrola jakosci
polakierowanych karoserii i skierowanie ich do:
— dalszego procesu technologicznego - procesu klejenia uszezelniajacego, nakladania dekoréw, procesu
konserwacji przestrzeni zamknietych (HRK),
— kabin poprawek lakierniczych BC i CC (Spot Repair i Messe Presse)
— kabiny poprawek po DI Klarlack, dalej do kabiny poprawek po linii Fullera i ponownie na cigg
technologiczny kabin BC i CC.

Kabiny poprawek lakierniczych Spot Repair i kabina Messe Presse

W 3 ciggach kabin Spot —Repair r¢cznie usuwane sg usterki lakiernicze na niewielkich powierzchaiach
(naprawy punkiowe) z maskowaniem, aplikacjg lakieru, suszeniem naniesionych powlok ochronnych przy
wykorzystaniu suszarek infrared oraz demaskowaniem oston. Poprawki wykonywane sg za pomoca
pistoletow, pedzli. Suszenie odbywa sig¢ za pomoca mobilnych suszarek wykorzystujgcych promieniowanie
podczerwone. W jednym ciagu kabin Messe Presse nastepuje przygotowanie samochoddw do celéw
pokazowych, reklamowych, prasowych i targowych. Wykonywane s3 tutaj te same operacje co w kabinach
Spot Repair.

Kabina poprawek po DL Klarlack

W dedykowanej kabinie poprawek po DL Klarlack nastgpuje szlifowanie duzych powierzchni z wadliwg
powloks lakiernicza. Karoserie z tej kabiny po szlifowaniu powierzchni sg kierowane do kabiny poprawek
po linii Fullera 1 dalej ponownie na linie BC i CC.

Linia klejenia uszczelniajacego i DEKOR

Uszczelnianie poszy¢ karoseryjnych pojazddéw poprzez nakladanie pistoletem wyciskowym uszezelniacza
(kleju) pomigdzy zewnetrzne poszycia karoseryjne nastgpuje na ciagu dedykowanych stanowisk. W tym
ciggu nastgpuje takze dekorowanie samochoddw emblematami, listwami, itp. na liniit DEKOR.

Linia konserwacjl przestrzeni zamknietych HRK

Konserwacja przestrzeni zamknigtych (ochrona antykorozyjna) prowadzona jest przy uzyciu
bezrozpuszezalnikowego wosku stosowanego na zimno metoda reczna. Procesy produkcyjne obejmuja:
— naniesienie wosku na podwozia i do przestrzeni zamkoigtych w kabinie HRK przy uzyciu pistoletow,
- podgrzewanie nadwozia w suszarce przy temperaturze okoto 65°C;
— schiadzanie nadwozia w kabinie schiadzania.

Hala montazu i finiszu (H4 1 HI)Y

a.

Stanowiska duzych poprawek lakierniczych

Stanowiska duzych poprawek lakierniczych to cigg dwdch kabin lakierniczo-suszarniczych, w ktérych
wykonywane sa powloki lakiernicze w miejscach uszkodzonych podczas arosesu, produkeyjnego na

montazu i w trakeie wykaficzania pojazdw. Zgodnosc orpisu z drygiizem 2Y INSPEKTOR
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W kabinach lakierniczych nastepuje proces nakladania materiatu poprawkowego (farby, lakiery) na
elementy karoserii, a w kabinach suszarniczych proces suszenia tych materialéw na karoserii.

b. Stanowiska matych poprawek lakierniczych

Stanowiska matych poprawek lakiemiczych to wydzielony obszar na hali finishu, gdzie wykonywane sa
drobne poprawki lakiernicze na karoserii przy wykorzystaniu farb i lakier6w. Suszenie powtoki lakiernicze]
po matych poprawkach odbywa si¢ przy wykorzystaniu suszarek przeno$nych infrared.

¢. Kabiny konserwacji pojazdéw WAB

Ostatni etap produkeyjny na wydziale montazu i finishu to konserwacja podwozia i wybranych jego
clement6w w ciggu kabin na linii przygotowania finalnego WAB. Ciag kabin na linii WAB sktada sie z:
— kabiny suszarki gdzie nastgpuje dokladne osuszenie pojazdu,

— kabiny automatycznej konserwacji gdzie roboty automatycznie nakladaja wosk na wybrane elementy
podwozia karoserii 1 zawieszenia,

— kabiny kontroli i recznej konmserwacji gdzie mastgpuje kontrola natozomej powloki woskowej i
ewentualny reczny jej dotrysk.

Hala zabudowy samochodéw specjalnyeh — BUS (H9)
a. Stanowisko duzych poprawek lakierniczych

Stanowisko duzych poprawek lakierniczych to kabina lakierniczo-suszarnicza, w ktérej wykonywane sa
powloki lakiemicze w miejscach uszkodzonych podezas procesu produkcyjnego. W kabinach lakierniczych
nastgpuje proces nakiadania materiatu poprawkowego (farby, lakiery) na elementy karoserii, a w kabinach
suszarniczych proces suszenia tych materiatéw na karoserii.

b. Stanowiska matych poprawek lakiemiczych

Stanowiska matych poprawek lakierniczych to wydzielony obszar na hali, gdzie wykonywane sg drobne
poprawki lakiernicze na karoserii przy wykorzystaniu farb i lakieréw.

1.2.2.2. Proces nakiadania spoiwa
Hala spawalni (H2)

Proces jest zwiazany z klejeniem i uszczelnianiem Karoserii oraz czyszczeniem wyposaZenia stosowanego
W procesie.

Hala montazu i finiszu (B4 1 H10)

Proces odbywa sig na stanowiskach wklejania szyb, listew ozdobnych i dekoréw, uszezelek drzwi bocznych
oraz uszczelek trzeciego swiatta stop.

Hala zabudowy samochoddéw specjalnych — BUS (H9)

Proces odbywa si¢ na stanowiskach klejenia/uszczelniania elementéw wyposazenia oraz nadwozia
samochodéw.

1.2.2.3. Proces czyszczenia

Proces czyszczenia odbywa sig w hali spawania (H2), hali montazu i finiszu (H4) (kabiny mycia, stanowiska
czyszczenia tapicerki, szyb, karoserii), w Pilothali na terenie budynku wielofunkeyjnego (H5) (czyszezenie
elementéw samochodowych), w hali BUS (H9) (czyszczenia tapicerki, szyb, karoserii).

1.2.2.4. Proces smarowania

W procesie tym zuzywane sa Srodki smarowe do smarowania gumowych, metalowych i z tworzywa
elementow osprzetu silnika w trakeie montazu, do smarowania pélosi oraz do smarowania wybieraka skrzyni
biegéw. Proces prowadzony jest w hali montazu i finiszu (H4 i H10) oraz hali zabudowy samochodéw
specjalnych — BUS (H9).

1.2.3. Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie muiejszej niz 56 MW

Na terenie zakladu w poszczevélnych obiektach finkcjonyja Zrédia Wytwarzaja;ce energie w procesach
spalania paliw, w tym spalania gazu z1emneg0 wysokometanowego orupy Ei oleju nap@dowego ) za(cznej
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Moc znamionowa (moc nominalna x sprawnos¢) wszystkich Zrédet wytwarzajacych energie w procesach
spalania paliw wynosi 107,13 MW. Przedmiotowe zroédla wytwarzaja energie (spalaja paliwa) dla celow
grzewczych, przygotowania cieplej wody uzytkowej i technologicznej oraz dla celéw technologicznych.
Podstawowe 1 jedyne surowce wykorzystywane w tej instalacji to gaz ziemny grupy E i olej napgdowy.
Sprawno$¢ palnikéw spalajacych gaz ziemny wynosi od 94% do 99,5 %, srednio 95%. Sprawno$¢ silnikow
spalinowych wynosi okolo 29 %. Przewidywane maksymalne zuzycie paliw w warunkach normalnej
eksploatacji zakladu wynosi:

~ gazu ziemnego - 86 482 875 m?,

—  oleju napedowego — 109,2 m>.

1.2.3.1. Na terenie zakladu 7rodia spalajace gaz ziemny grupy E wchodzace w skiad instalacji objetej
wnioskiem zlokalizowane sa w roziych obiektach:

a. w hali spawalni (H2):

— 22 centrale wentylacyjno-grzewcze, kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 250 kW
i sumarycznej mocy palnikéw w kazdej centrali 500 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego grupy E
odbywa sie w otwartych komorach spalania, a spaliny sa nawiewane na hale w powietrzu obiegowym
i nastepnie w tym powietrzu wyciagane z hali 1 emitowane do érodowiska.

— 14 promiennikéw gazowych o mocy kazdego 77 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

— 7 nagrzewnic bramowych o mocy kazdej 162 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

— 1 nagrzewnia bramowa 0 mocy 108 kW spalajaca gaz ziemny grupy E w zamknigtej komorze
i wyposazona w dedykowany komin do odprowadzania spalin wyprowadzony posad dach budynku

b. w hali lakiemni {(H3):

— 4 palniki suszarek karoserii z dopalaczami 1.ZO spalajace gaz ziemny grupy E o mocy od 1500 kW
do 3600 kW.

— 1 palnik dopalacza LZO z kabin CC spalajacy gaz ziemny grupy E o mocy 1500 kW.

— 4 palniki stref schiadzania po suszarkach karoserii spalajace gaz ziemny grupy E 0 mocy od 1 100 kW
kazdy.

— 6 palnikéw suszarek posrednich ze strefami schiadzania po kabinach BC spalajacych gaz ziemny
grupy E 0 mocy od 125 kW do 630 kW.

— 3 palniki suszarki HRK spalajace gaz ziemny grupy E o mocy od 405 kW do 630 kW.

— 1 palnik strefy schtadzania po suszarce HRK spalajgcy gaz ziemny grupy E o mocy 506 kW.

— 23 palniki umieszczone w 14 centralach wentylacyjno-grzewczych obshigujacych halg lakierni
i poszczegdlne kabiny ciagdw technologicznych spalajace gaz ziemny grupy E o mocy palnikéw od
770 kW do 1300 kW.

c. w hali montazu, finishu (H4 i H10):

- 4 centrale wentylacyjno-grzewcze kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 150 kW
i sumarycznej mocy palnikéw w kazdej centrali 300 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego grupy E
odbywa sie w otwartych komorach spalania, a spaliny sg nawiewane na halg w powietrzu obiegowym
i nastepnie w tym powietrzu wyciggane z hali 1 emitowane do srodowiska.

— 8 central wentylacyjno-grzewczych kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 190 kW
i sumarycznej mocy palnikéw w kazde] centrali 380 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego grupy E
odbywa si¢ w otwartych komorach spalania a spaliny sa nawiewane na hale w powietrzu obiegowym
i nastepnie w tym powietrzu wyciagane z hali 1 emitowane do srodowiska.

— 10 central wentylacyjno-grzewczych kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 270 kW
i sumarycznej mocy palnikéw w kazdej centrali 540 kW. Spalanie paliwa - gazu ziemnego grupy E
odbywa sie¢ w otwartych komorach spalania a spaliny sa nawiewane na hale w powietrzu obiegowym
i nastepnie w tym powietrzu wyciggane z hali i emitowane do $rodowiska.

— 15 nagrzewnic bramowych o mocy kazdej 108 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowafgckominydosodprowadzama spalin wyprowadzone ponad
dach budynku. nodwiadczam
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1 nagrzewnica bramowa o mocy 162 kW spalajaca gaz ziemny grupy E w zamknietej komorze
1 wyposazona w dedykowany komin do odprowadzania spalin wyprowadzony ponad dach budynku.
11 promiennikéw gazowych o mocy kazdego 77 kW spalajgcych gaz ziemny grupy E w zamknietych
komorach 1 wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

2 palniki podgrzewania kabin lakierniczych o mocy 900 kW kazdy spalajace gaz ziemny grupy E
w zamknictych komorach i wyposazone w dedykowane kominy do odprowadzania spalin
wyprowadzone ponad dach budynku.

2 palniki podgrzewania suszarek kabin lakiemiczych o mocy 350 kW kazdy spalajace gaz ziemny
grupy E w zamknigtych komorach i wyposazone w dedykowane kominy do odprowadzania spalin
wyprowadzone ponad dach budynku.

3 centrale wentylacyjno-grzewcze obshugujgce linig technologiczna WAB, kazda wyposazona
w palnik 0 mocy w zaleznosei od centrali od 250 kW do 600 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego
grupy E odbywa si¢ w otwartych komorach spalania a spaliny sa nawiewane na kabiny i hale
w powietrzu obiegowym i nastepnie w tym powietrzu wyciagane z kabin oraz hali i emitowane do
$rodowiska.

d. w hali Spine (H5):

6 palnikéw central wentylacyjno-grzewezych o mocy kazdego 630 kW spalajace gaz ziemny grupy E
w zamknietych komorach i wyposazone w dedykowane kominy do odprowadzania spalin
wyprowadzone ponad dach budynku.

e. whali BUS (H%):

4 kotly kondensacyjne polaczone w kaskade o mocy kazdego 125 kW (laczmie 500 kW)
wykorzystywane do centralnego ogrzewania i przygotowania cieplej wody uzytkowej spalajace gaz
ziemny grupy E w zamknietych komorach i wyposazone w jeden dedykowany komin do
odprowadzania spalin wyprowadzony ponad dach budynku.

6 palnikéw zamontowanych w 4 centralach wentylacyjno-grzewczych o mocy od 221 kW do 300 KW
spalajgoych gaz ziemny grupy E w zamknietych komorach 1 wyposazonych w dedykowane kominy
do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad dach budynku — kazdy palnik posiada wiasny komin.
1 palnik podgrzewania kabiny lakierniczo-suszarniczej o mocy 310 kW spalajgey gaz ziemny grupy
E w otwarte] komorze spalania, a spaliny s3 nawiewane do kabiny w powietrzu obiegowym i nastepnie
w tym powietrzu wyciggane z kabiny 1 emitowane do $rodowiska dedykowanym kominem

f. whali zaopatrzenia (HS):

6 nagrzewnic bramowych o mocy kazdej 120 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknietych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.
12 promiennikéw gazowych o mocy kazdego 77 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknietych
komorach 1 wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

g. w centrali medidw (H7):

3 kotly kondensacyjne o mocy 6 MW kazdy do zasilania wodnych central wentylacyjno~grzewczych,
uktadéw centralnego ogrzewania, przygotowania cieplej wody dla celéw  socjalmych
i technologicznych spalajgce gaz ziemny grupy E w zamknigtych komorach i wyposazone
w dedykowane kominy zlokalizowane z boku budynku — po jednym przewodzie kominowym dla
kazdego kotta.

h. w budynkun Outbound (N6):

1 kociot z palnikiem o mocy 105 kW wykorzystywany do centralnego ogrzewania i przygotowania
cieptej wody uzytkowej spalajgcy gaz ziemny grupy E w zamknigtej komorze i wyposazony w
dedykowany komin wyprowadzony ponad dach budynku.

1.2.3.2. Zr6dtami spalajacymi olej napedowy wehodzacymi w skfad instalacji objete] wnioskiem sa:

1 agregat pradotwoérczy w hali lakierni z silnikiem o mocy 1420 kW i komlnem do odprowadzania
spalin wyprowadzonym ponad dach budynku lakierni.
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- 2 kontenerowe, wolnostojace agregaty pradotwércze, kazdy wyposazony w dwa silniki o mocy
kazdego 430 kW (lacznie jeden agregat ma silniki o mocy 2 x 430 = 860 kW). Kazdy silnik posiada
wiasny komin do odprowadzania spalin. Jeden agregat zlokalizowany jest przy centrali mediéw i jeden
przy magazynie odpadéw.

— 1 kontenerowy, wolnostojacy agregat pradotwoérczy wyposazony w silnik o mocy 1750 kW
zlokalizowany pomigdzy magazynem odpadéw a halg montazu z kominem do odprowadzania spalin
wyprowadzonym ponad dach kontenera.

— 3 pompy spalinowe do zasilania instalacji tryskaczowe] z silnikami o mocy 290 kW kazdy
zlokalizowane w centrali mediéw i kominami do odprowadzania spalin wyprowadzonymi ponad dach
budynku.

~ 1 pompa spalinowa do zasilania instalacji hydrantowej z silnikiem o mocy 164 kW zlokalizowana
w centrali mediéw i kominem do odprowadzania spalin wyprowadzonym ponad dach budynku.

— 2 pompy spalinowe do zasilania instalacji tryskaczowej z silnikami o mocy 207 kW kazdy
zlokalizowane w budynku centrali tryskaczowej 1 kominami do odprowadzania spalin
wyprowadzonymi ponad dach budynku.

1.2.4. Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony §rodowiska

Poza instalacjami wymagajacymi pozwolenia zintegrowanego, eksploatowanych jest szereg innych instalacji,
z ktérych nastepuje emisja. W sklad tych instalacji wchodza instalacje na wydziale budowy karoserii
(spawalnt), montazu 1 finishu oraz pilothali, z ktdrych nastepuje emisja gazéw i pytdéw spawalniczych, oparéw
paliw 1 ptynéw technicznych, oraz spalin samochodowych. Z procesem spawania, procesem magazynowania
1 dystrybuowania paliw i pltynéw technicznych, a takZze z oczyszczaniem powietrza z emitowanych spalin
samochodowych zwigzane jest réwniez wytwarzanie odpadow.
W skilad tych instalacji wchodza takze instalacje, ktére sg Zrédiami emisji LZO, jednak nie kwalifikuja sie do
objgcia pozwoleniem zintegrowanym, §j.:

-~ Instalacja do magazynowania materiatéw eksploatacyjnych dla nowych pojazddéw.

~ Instalacja do produkeji form zywicznych na wydziale Pilothali.
Poza ww. instalacjami, Zrédfami wprowadzania substancji lub energii do $rodowiska sa:

— Procesy spawalnicze w hali spawalni (H2).

— Odciagi spalin ze stanowisk testowych samochoddw.

— Stanowiska napeiniania samochodéw paliwem lub pltynami technicznymi.

— Procesy zgrzewania blach w pilothali (H3).

— Odpowietrzenie zbiomikéw magazynowych substancii ciekivch.

2. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

Lp. ~ Rodzaj energii, materialéw, surowcéw i paliw ‘jednostka |  zuzycie

1. | Energia elektryczna MWh/rok 1 150 060,00
Woda 428 651,00

2. |- w tym do celéow technologicznych z instalacji wymagajacych pozwolenia| m®/rok 226 940,00
Zintegrowanego

3. [ Olej napedowy do nowych pojazdow m/rok 1 500,00

4. 1 Czynnik chtodniczy do klimatyzacji nowych pojazdow R134a Meg/rok 150,00

5. | Czynnik do klimatyzacji nowych pojazdéw HFQ 1234vf Meg/rok 10,060

6. 1 Olej do ukdadéw klimatyzacyjnych nowyeh pojazdow m/rok 8,00

7. [ Roztwor wodny mocznika do nowych pojazddw (Ad Blue) m’/rok 2 500,00

8. | Plyn hamulcowy do nowych pojazdéw m/rok 150,00

9. [ Plyn do spryskiwaczy do nowych pojazdéw m®*rok 1 000,00

10. | Piyn do ukladu chlodniczego do nowych pojazdéw m3 m®/rok 2 500,00

11. | Blacha ocynkowana Mg/rok 100 000,00
Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem

proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnosé wanien procesowych
przekracza 30 m®
1. | Srodki do fosforanowania i dodatki | Mgirok | 622,00
Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem

rozpuszczalnikéw organicznych, o zuZyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie

1. | Farby i dodatki (linia KTL) CEVENERG UHSISU T onginalerh Mg/rok 1575,00

2. | Linia mjedzywarstwy wypehiajacej (Fullera) (farby, rozpuszezalniki i do8aki) Shighok | 1ma 82005
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3. | Matetiat PVC i kleje (linta uszczelniania karoserii masg PVC) Mg/rok 5 600,00
4. i Farby, rozpuszezalniki i dodatki (lnie lakiern bazowego BC1 1 BC2) Mg/rok 1 664,00
5 ILélél;l)’y, rozpuszezalniki i dodatki (linie lakiern nawierzchniowego Kiarlack CC1 Mgfrok 1 076,00
6. | Uszczelniacze, kleje (Idejenie DL) Meg/rok 105,00
7. | Wosk (linia konserwacji przestrzeni zamknietych HRK) Mg/rok 703,00
Maczka wapienna do suchego oczyszezania mghy lakierniczej z kabin linii
8. Fullera, BC i CC Mg/rok 4 200,00
9. | Materialy do poprawek lakierniczych (farby, lakiery, rozpuszezalniki, dodatki) Me/rok 490,60
10. | Linia konserwacii WAB (wosk, rozpuszczalniki) Mg/rok 201,00
11. | Srodki smarowe zawlerajace LLZO Mg/frok 10,08
12. | Rozpuszezalniki, szampony i inne drodkd czyszczace zawierajace LZO Mg/frok 38,40
13. | Kleje i srodki adhezyjne zawierajace LZO Meg/rok 107,0
Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW
1. | Gaz ziemny m/rok | 86 482 875,00
2. | Olej napgdowy do agregatéw pradotwdrezyceh i pomp instalacji p.poz. mfrok 109,20
Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska

1. | Gazy techniczne (np. argon, CO2) m’/rok 200 000,00
2. | Spoiny MIG m/rok 707 000,00
3. | Spoiny MAG m/rok 1 2 836 600,00
4. | Materialy kabiny form zywicowych Mg/rok 0,23

3. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci

a. W zakresie minimalizacji zuzycia wody:

— zamknigcie obiegéw wody w instalacjach technologicznych.
b. W zakresie ochrony wdd podziemnych i powierzchniowych:

stosowanie rozwigzan eliminujacych bezposrednie wprowadzanie Sciekdw do wod lub do ziemi z terenu
zakladu,

wykorzystywanie szczelnego systemu kanalizacji sanitarno-przemystowej, odprowadzajacego $cieki
bezpodrednio do kanalizacji gminnej,

wykorzystywanie szczelnego systemu sieci kanalizacji deszczowej, polaczonego z rymnami
odwadniaigeymi dachy oraz z systemem odwadniania utwardzonych powierzchni placéw oraz drég
wewngtrzzaldadowych. Sie¢ kanalizacji deszczowe] odprowadza wody opadowe lub roztopowe, po
oczyszezeniu w separatorze i osadnikach do gminnej siect kanalizacji deszczowej,

stosowanie zbiornikdéw na ewentualne wycieki w miejscach przetadunku substancji, mieszanin
i odpadéw w rejonie hali lakierni H3,

stosowanie urzadzeft zabezpieczajacych pojemniki magazynowe 1 urzadzenia procesowe (sondy
przepelnieniowe, sygnalizacja 1 wizualizacja ewentualnych wyciekdw, podwdine plaszcze, wanny
przechwytujace zanieczyszczenia),

podczyszczanie Sciekdw przemystowych z hali lakierni H3 przed wprowadzeniem do kanalizacji
sanitarno-przemtystowej na terenie zakfadu i dalej do kanalizacji gminnej,

magazynowanie substancii i mieszanin w fabrycznych opakowaniach lub dedykowanych zbiomikach
zabezpieczonych przed mozliwoscia wycieku substancji do $rodowiska, stosowanie zbiornikéw
dwuplaszczowych, wanien wychwytowych 1 zbiornikéw chemoodpornych,

funkcjonowanie utwardzonych i skanalizowanych drog i placéw zakladowych,

stosowanie w procesach produkcyjnych substancjii o mozliwie minimalnym oddzialywaniu na
srodowisko,

biezaca konserwacja wrzadzen oczyszezajacych wody opadowe lub roztopowe 1 sieci kanalizacji
deszczowej oraz sanitarno-przemysfowej, majaca na celu wezesne wykrycie peknied i usterek,
powotanie i szkolenie na terenie zakladu Grupy Prewencji Przeciwpozarowej, do zadan ktorej nalezy
reagowanie w przypadku drobnych wyciekéw 1 zabezpieczenie terenu do momentn przyjazdu
Ratownictwa Chemicznego w przypadku takiego wymogu,

prowadzenie regularnych badant monitoringowych waéd podz;\?mndy,cha 1 $ciekéw przemys%owych
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odprowadzanych z terenu zakladu,
zastosowanie szczelnych i chemoodpornych powierzehni w i na zewnatrz hali lakierni H3,

stosowanie posadzek pokrytych Zywicami antystatycznymi w pomieszezeniach — dostaw
i magazynowania farb i lakierow.

¢. W zakresie ograniczenia zuzycia energii:

stosowanie szezelnych ukladéw przesylowych mediow,

wykorzystywanie wysokosprawnych kottéw grzewezych i palnikow,

racjonalne uzytkowanie pradu,

stosowanie energooszezednych zrodet poboru pradu, w tym energooszezednego oswietlenia,
efektywne 1 wysokosprawne prowadzenie procesow produkeyjnych bez zbgdnych przerw
technologicznych, rozruchéw i zatrzyman pracy instalacji,

uzyskanie ciepta do ogrzewania pomieszczenl 0raz procesow technologicznych za pomoca wiasnych
wysokosprawnych urzadzes opalanych gazem ziemnym wysokometanowym,

wdrozenie systemu zarzadzania energia.

. W zakresie ograniczenia emisji substancji do powietrza:

stosowanic materialéw o niskiej zawartosci rozpuszezalnikéw organicznych, w tym farb
wodorozcieficzalnych,

wykorzystywanie niskotemperaturowych kapieli w linii myj aco-fosforanujgcej VBH,

stosowanie hermetyzacji proceséw podstawowych (kabiny, tunele) oraz hermetyzacji mieszania
i podawania materiatéw i suroweéw do urzadzen aplikacyjnych,

stosowanie nowoczesnych urzadzes do nanoszenia farb z precyzyjnym kierowaniem strumienia na
powierzchnie karoserii, przy wspomaganiu efektem elektrostatycznym oraz malowanie kataforetyczne
w linii KTL,

stosowanie automatycznego elektrostatycznego natrysku ESTA w kabinach lakierniczych,
oczyszcezanie powietrza z mgly lakierniczej, powstajacej w kabinach lakierowania na linii podkfadu,
liniach lakieru bazowego BCl i BC2 i lakieru nawierzchniowego Klarlack CCl i CC2, poprzez
zastosowanie uktadu suchego oczyszczania EcoDryScrubber opartego o maczke wapienna,

stosowanie dopalaczy termicznych LZO (TAR) oraz instalacji zageszczania lotnych zwigzkow
organicznych w powietrzu Ecopure KPR DISC,

ograniczenie powierzchni pokrywanej materiatami malarskimi do minimum,

stosowanie filtra chlorowodoru TECHAP na wyciggn z odpowietrzania zbiornikéw magazynowych
chemii procesowej, wykorzystywanej w procesie podezyszczania $ciekow,

stosowanie wysokosprawnych urzadzeh grzewczych,

wykorzystanie gazu ziemnego jako paliwa do zasilania urzadzen grzewczych i technologicznych,
stosowanie systemu odzysku ciepta za pomoca obrotowych wymiennikéw ciepta (rekuperacja),
odzyskiwanie ciepta z dopalaczy termicznych i wykorzystanie go w procesach technologicznych
(suszarki),

wyposazenie instalacji w zabezpieczenia uniemozliwiajgce uruchomienie w wypadku zakidcen
(niewlasciwie wypelnione procedury uruchomienia, niewlasciwa praca urzadzen wspilpracujacych),
stosowanie zabezpieczefi wymuszajacych natychmiastowe zaprzestanie prowadzonych operacji
w przypadkach awaryjnych, co wyklucza niekontrolowane uwolnienie substancji do powietrza,
dokonywanie okresowych przegladéw instalacji gazowych i regulowanie palnikow.

W zakresie emisji hatasu do §rodowiska:

zastosowanie wentylatoréw i central wentylacyjnych o mozliwie niskich poziomach mocy akustycznej,
wyposazenie wybranych emitoréw w thumiki ograniczajace emisje hatasu,

zastosowanie przegréd w budynkach o skutecznosci izolacyjnosei akustycznej pozwalajacej wyciszyé
procesy produkcyjne prowadzone wewnatrz,

optymalizacja ruchu pojazddw na terenie zaktadu i eliminacja pustych przebiegéw,

utrzymywanie sprawnych pojazdéw transportu wewngtrznego i kontrola jakosci transportu dostawcow
zewnetrzoych,

stosowanie wysokiej jakosei, réwnych, utwardzonych nawierzchni ograniczajacych hatas od pojazdow
i przenoszenie drgan, Zendnogs

optymalizacja proceséw technologicznych STARSZY INSPEKTOR

7Y NG
garcin T wathes

13



a9

W zakresie gospodarki odpadami:

— efektywne zarzgdzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, energia i materiatami wsadowymi,

— wdrazanie nowych, przyjaznych §rodowisku technologii,

— przestrzeganie reziméw technologicznych,

— stosowanie pojemnikéw zwrotnych,

~ redukowanie odpadéw u Zrddia,

- segregowanie strumienia odpaddw,

— zorganizowanie magazynu odpadéw N4, zabezpieczonego przed oddziatywaniem na $rodowisko,

— stosowanie specjalistycznych, dedykowanych pojemnikéw do kazdego rodzaju odpadéw
zabezpieczajacych przed ich wjemnym oddziatywaniem na Srodowisko i zdrowie fudzi.

W zakresie procesdw technologicznych:

— prowadzenie racjonalnej gospodarki materiatowej,

— prowadzenie monitoringu zuzycia gazn, wody i energii elektrycznej,

— stosowanie automatycznego sterowania produkcig.

- Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym érodki majace na celu

zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania

Zastosowanie szczelnego, rozdzielczego systemu kanalizacji wéd opadowych lub roztopowych oraz
$ciekéw sanitarno-przemystowych.

Zastosowanie szczelnych dwuplaszczowych 1 jednoplaszezowych zbiornikéw podziemnych lub
naziemnych do magazynowania paliw i ptyndw technicznych z sygnalizacja szczelnosci.

Zastosowanie szczelnych przewoddéw dwuplaszezowych do przesylania paliw i plynéw technicznych
z agazynu paliw i plynéw technicznych do hali montazo i wykoriczenia (finisz) H4.

Zastosowanie urzadzen zabezpieczajgcych pojemniki magazynowe i urzadzenia procesowe (miedzy
innymi alternatywnie: sondy przepelnieniowe, sygnalizacje i wizualizacje ewentualnych wyciekéw,
podwaojne plaszeze, wanny przechwytujace zanieczyszezenia, szafy z tacami) do zbierania ewentualnych
wyciekdw.

Zastosowanie trwatych betonowych posadzek we wszystkich obiektach oraz dodatkowych zabezpieczen
w miejscach szczegllnie wrazliwych (np. posadzki chemoodporne w hali lakierni H3, wanny
wychwytowe, zbiorniki jedno 1 dwuplaszezowe).

Magazynowanie substancji w fabrycznych opakowaniach lub dedykowanych zbiornikach calkowicie
zabezpieczonych przed mozliwoscia wycieku substancji do drodowiska przez zastosowanie,
np. zbiornikéw dwuplaszezowych lub wanien wychwytowych pozwalajacych przejaé zawartosé
opakowania magazynowego w przypadku awarii.

Wydzielenie miejsca w magazynie na odpady z podzialem na odpady niebezpieczne i odpady inne niz
niebezpieczne. Posadzka magazynu odpaddw N4 jest szczelna na catym obszarze, wykonana z materiatu
chemoodpornego w obszarach magazynowania odpadéw, z ktdrych moga nastapié wycieki. Przed
magazynem zlokalizowane jest miejsce przetadunku odpadéw (szczelny, skanalizowany plac). Plac
przetadunkowy odpadéw i magazyn odpadéw wyposazone sa w odwodnienie. Powstajgce $cieki s
odprowadzane po oczyszczeniu w separatorze zintegrowanym z osadnikiem do wewnetrznego systemu
kanalizacji sanitarno-przemystowej 1 dalej do gminnej kanalizacji komunalne;j.

Zastosowanie zasuw na kanalizacji deszczowej eliminujacych w sytuacjach awaryjnych odplyw wad
opadowych lub roztopowych z terenu zaktadu do gminnej kanalizacji deszczowej.

Powotanie i szkolenie na terenie zakladu Grupy Prewencji Przeciwpozarowej, do zadan, ktorej nalezy
reagowanie w przypadku drobnych wyciekéw 1 zabezpieczenie terenu do momentu przyjazdu
Ratownictwa Chemicznego w przypadku takiego wymogu.

Jako sposéb prowadzenia systematycznego nadzoru zastosowanych érodkéw majacych na celu ochrone gleby,
ziemi 1 wod gruntowych okresla sie:

Sprawdzanie szczelnosci posadzek w hali lakierni H3 i hali montazu i wykoficzenia (finisz) H4, przy
kazdym ich czyszczeniu, a takze w pomieszczeniu, w ktérych magazynowane sa odpady oraz pojemniki
do ich magazynowania; w razie wykrycia uszkodzen, mogacych powodowal przedostawanie sie
zanieczyszezen do $rodowiska gruntowo — wodnego, bezzwloczne usuniiaef%;g nieprawidtowosci,
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—  prowadzenia regularnych badafi monitoringowych wéd podziemnych z sieci piezometréw — znajdujace]
sie na terenie zakladu i $ciekéw przemystowych odprowadzanych z terenu zakiadu.

—  Wykonywanie biezace] konserwacji urzadzen oczyszczajacych wody opadowe lub roztopowe i sieci
kanalizacji deszczowej, oraz sanitarno-przemystowej pozwalajgeej na wezesne wykrycie ewentualnych
peknied i usterek i zapobiezenie przedostaniu sig nieczystoscl do gruntu.

5. Sposob postgpowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakohczenia cksploatacii instalacji, likwidacje obiektow 1 urzadzen nalezy przeprowadzi¢
w sposdb bezpieczny dla $rodowiska.

Instalacja winna by¢ zlikwidowana zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zasadami bezpieczefstwa
i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony Srodowiska.

6. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

6.1. Wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1, ust. 2 i ust. 2a, art. 203 ust. 3, art. 211 ust. 1, art. 220 ust. 1 oraz art. 224
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799
ze zm.), rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 1. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz.U.z2012 r,
poz. 1031).

6.1.1. Charakterystyka zrodel emisji i miejsc wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza

6.1.1.1. Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem

proceséw elektrolitycznych Iub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$é wanien procesowych przekracza
30 0.

Hala lakierni H3
Linia myjaco-fosforanujagca VBH

W sklad wentylacji linii myjaco-fosforanujaca VBH wehodza 4 ukiady:

— uklad I — wentylujgcy wanne nr 1 (odttuszczania zanurzeniowego) - emitor L1,

~ uktad IT — wentylujacy wanny nr 2 i 3 (odthuszezania), wanng nr 4 (plukania) oraz wanne nr 5 (aktywacji)
— emitor L2,

— uktad I — wentylujacy wanne nr 6 (fosforanowania) — emitor L3,

— ukiad IV — wentylujacy wanny nr 7 i 9 (phikania), wanng nr 8 (pasywacji) oraz wanng nr 10 (pfukania)
—emitor L4.

Emisja towarzyszaca eksploatacji wanien nr 1+5 (emitory: L1, L2) oraz wanien nr 7-10 (emitor L4) nie jest
objeta standardami emisyjoymi i zwigzana jest z wprowadzaniem do powietrza substancji, wehodzacych
w skiad kapieli $rodkéw, dla ktérych nie okreslono pozioméw dopuszezalnych albo warto$cl odniesienia
substancji w powietrzu. W zwiazku z powyzszym dla ww. Zrédet i miejsc emisji nie okreslono wielkosci
dopuszczalne] emisji.

Emisja z ukladu TII obejmuje proces czyszczenia zwigzany z emisjg oparéw kwasu siarkowego, obejmujacy
czyszezenie wanny ur 6, ktory trwa przez 48 h/rok.
Powietrze do tunelu linii myjaco-fosforanujacej VBH dostarczane jest z obszaru hali lakierni H3.

6.1.1.2. Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw Iub produkidw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organiczmych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
roczuie.

6.1.1.2.1. Proces powlekania samochodéw osobowych / powlekania samochodéw cigzarowych i dostawezych
Hala lakierni H3
a. Linia KTL — kataforetyczna linia do naktadania pierwszej warstwy farby (powloka KTL)

- {\gregat KTL.— wenwlaqe;' tunelu hngdé%ﬁ%s%ag)cemg gi\c}pajg}l apeofgleraja:?y powietrze z hali lak}erm_ H3
i wyprowadzajacy substancje znad wanién agreggg%fgg&ae‘:gﬁtorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni
— emitor L5. e ‘ STARSZY INSPEKTOR
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C.

Kabma suszarnicza — powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z hali lakiemi H3,
podgrzewane poprzez wymienniki ciepta dopalacza termicznego LZO (TAR) kabiny suszarniczej, po
przejseiu przez filtry wstepne kieszeniowe typu F5 i filtry dokladne kieszeniowe typu F7, kierowane jest
do kabiny suszarniczej. Po wysuszeniu karoserii, powietrze z kabiny suszarniczej, po oczyszezeniu
w dopalaczu termicznym LZO (TAR), wraz z substancjami ze spalania gazu w palniku wyprowadzane jest
na zewngtrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L.6.

Kabma schladzania — powietrze wykorzystywane do procesu schtadzania, czerpane z zewnatrz hali
lakterni, czerpnig umieszczong na dachu budynku, po podgrzaniu palnikiem gazowym o mocy 1 MW oraz
po przejsciu przez zestaw filtrOw kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny schladzania. Po
schiodzeniu karoserii powietrze, z kabiny schiadzania wraz z produktami spalania gazu w palniku,
wyprowadzone jest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L7.

Linia uszezelniania karoserii masg PVC

Kabwy uszczelniania PVC — powietrze z kabin odprowadzane na zewnatrz emitorem zbiorczym
zlokalizowanym na dachu hali lakierni H3 ~ emitor 1.9, poprzez centrale wentylacyjno-grzewcza ZLA11,
wyposazona w palnik gazowy.

Kabina suszarnicza — powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z hali lakierni,
podgrzewane poprzez wymienniki ciepta dopalacza termicznego LZO (TAR) kabiny suszarniczej, po
przejsciu przez filtry wstepne kieszeniowe typu F5 i filtry doktadne kieszeniowe F7, kierowane jest do
kabmy suszarniczej. Po wysuszeniu karoserii, powietrze z kabiny suszamiczej, po oczyszczeniu
w dopalaczu termicznym LZO (TAR), wraz z substancjami ze spalania gazn w palniku wyprowadzane jest
na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakiemi — emitor L10.

Kabina schtadzania - powietrze wykorzystywane do procesu schladzania, czerpane z zewnatrz hali
lakierni, czerpnia umieszczong na dachu budynku, po podgrzaniu palnikiem gazowym oraz po przejéciu
preez zestaw filtrow kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny schiadzania. Po schiodzeniu
karoserii powietrze z kabiny schtadzania wraz z produktami spalania gazu w planiku wyprowadzane jest
na zewngtrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor 111,

Kabiny poprawek po linii KTL oraz przed i po linii uszczelniania karoserii masag PVC

Kabiny poprawek podgrzewane sy powietrzem z centrali wentylacyjno-grzewczej ZLA12 wyposazonej
w palnik gazowy. System nawiewu i wywiewu powietrza, do i z kabin, zaopatrzony jest w zestaw filtréw
kieszeniowych typu F7. Substancje, powstajace w zwiazku z wykonywanymi procesami technologicznymi
w kabinach poprawek wraz z substancjami z procesu spalania gazu w centrali wentylacyjno-grzewczej
ZLA12, wyprowadzane sa na zewnagtrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L.8.

d.

Linia podktadu — wodorozeienczalnej warstwy wypelniajacej (Fitllera)

Kabina szezotek EMU (przed lakierowaniem) — powietrze wykorzystywane do procesu automatycznego
czyszczenia powierzchni karoserii na sucho w kabinie, przed natryskiem lakieru, czerpane z hali lakierni
oraz z zewnatrz, po podgrzaniu w centrali wentylacyjno-grzewczej ZLAO4, kierowane jest bezposrednio
do kabiny szczotek EMU. Powietrze nawiewane po ogrzaniu spalinami ze spalenia gazu ziemnego
przechodzi przez filtr doktadny M5 i filtr doktadny F7. Z kabin EMU i pomieszezen obstugi powietrze
kierowane jest do powietrza obiegowego kabin lakierniczych i1 w efekcie kofncowym jest emitowane do
srodowiska kominem centralnym — emitor 1.12.

Kabiny nakfadania podktadu - wentylacje ciagu kabin nakladania warstwy Fullera zapewnia centrala
wentylacyjno-grzewcza (ZLA 01) z dwoma palnikami zasilanymi gazem ziemnym i spalajgcymi ten gaz w
otwartej komorze. Powietrze po podgrzaniu i oczyszezeniu na dwoch filtrach wstepnych F5 i filtrze
doktadnym F7 jest dostarczane do kabin. W kabinach lakiemiczych warstwy Fullera powstajaca w trakcie
lakierowania mgla lakiernicza jest zasysana z powietrzem obiegowym dostarczanym z centrali (ZLA 01)
i kierowana do ukfadu suchego oczyszczania powietrza obiegowego kabin z mgly lakiemniczej
- EcoDryScrubber. Powietrze w kabinach lakierniczych warstwy Fullera krazy przez uklad oczyszczania
w systemie EcoDryScrubber 1 jest czgsciowo zawracane do kabin, a cze$ciowo kierowane do komina
centralnego lakierni (emitor L12). Do powietrza recyrkulowanego do kabin dodawane jest $wieze
powietrze z centrali (ZLAO1). Spaliny ze ‘spalania gazu w tej centrali s3 wykorzystywane bezposrednio
do ogrzewania powietrza obiegowego, a ich emi%i jado ggg%%vgggg% %%Eggj&]ﬁ{ominem centralny:_n ~emitor
L12. = fimde STARSZY INSPEKTOR
podwizdczam STARE, JWZM//

2019 -07-110 Wechek 16

= -f’f? H pA
Foznad, dnld i Marcin




Kabina suszarnicza —~ powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z hali lakierni,
podgrzewane poprzez wymienniki ciepla dopalacza termicznego LZO (TAR) kabiny suszarniczej, po
przejéciu przez filtry wstepne kieszeniowe typu F5 oraz filtry dokladne kieszeniowe typu F7 kierowane jest
do kabiny suszarniczej. Powietrze zkabiny suszamiczej (z procesu suszenia iutwardzania), po
oczyszezeniu na dopalaczu LZO (TAR) wraz z substancjami ze spalania gazu w palniku wyprowadzane
Jjest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L.13.

Kabina schiadzania — powietrze wykorzystywane do procesu schiadzania, czerpane z zewnatrz hali lakierni,
czerpnig umieszezong na dachu budynku, po podgrzaniu palnikiem gazowym oraz po przejsciu przez
zestaw filtrow kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny schtadzania. Po schiodzeniu karoserii
powietrze z kabiny schiadzania wraz z produktami spalania gazu w palniku wyprowadzane jest na zewnatrz
emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L14.

Kabina poprawek — wentylacje kabiny poprawek warstwy Fullera zapewnia centrala
wentylacyjno-grzewcza (ZLA 11) z dwoma palnikami gazowymi. Powietrze po podgrzaniu i oczyszezeniu
na filirze F5 jest dostarczane do kabiny. Emisja produktéw spalania gazu w centrali
wentylacyjno-grzewczej 1 z proceséw technologicznych prowadzonych w kabinie nastgpuje kominem
przez dach lakierni — emitor L9.

Kabina szczotek EMU (po lakierowaniu) —~ powietrze wykorzystywane do procesu automatycznego
czyszczenia powlerzchni karoserii na sucho w kabinie, przed opuszczeniem linii podktadu, czerpane z hali
lakierni oraz z zewnatrz, po podgrzaniu w centrali ZL.A04, wyposazone] w palnik gazowy, kierowane jest
bezposrednio do kabiny szczotek EMU. Powietrze nawiewane po ogrzaniu spalinami ze spalenia gazu
ziemnego przechodzi przez filtr dekladny M5 1 filtr dokladny F7. Z kabin EMU i pomieszezen obstugi
powietrze kierowane jest do powietrza obiegowego kabin lakierniczych i w efekcie koficowym jest
emitowane do $rodowiska kominem centralnym — emitor L12.

Linie lakieru bazowego BC1 1 BC2

Kabiny lakiernicze BC - wentylacje dwoéch ciggdw kabin linii BC zapewniajg dwie cenfrale
wentylacyjno-grzewcze. Dla linii BC1 jest to cenfrala ZLA 02 z dwoma palnikami gazowymi. Dla linii
BC2 jest to centrala ZLA 03 z dwoma palnikami gazowymi. Powietrze po podgrzaniu i oczyszezeniu
w kazdej centrali na dwdch filtrach F5 i filtrze doktadnym ¥7 jest dostarczane do kabin. W kabinach
lakierniczych warstwy BC powstajaca w trakcie lakierowania mgta lakiernicza jest zasysana z powietrzem
obiegowym dostarczanym z central ZLA 02 1 ZLA 03 i kierowana do ukladu suchego oczyszczania
powietrza obiegowego kabin z mgly lakierniczej - EcoDryScrubber. Powietrze w kabinach lakiemiczych
warstwy BC krazy przez ukdad oczyszczania w systemie EcoDryScrubber 1 jest czeéciowo zawracane do
kabin, a czgsciowo kierowane do komina centralnego lakierni (emitor L12). Do powietrza
recyrkulowanego do kabin dodawane jest Swieze powietrze z central wentylacyjno-grzewezych linii BC
(ZAL 02 1 ZLA 03). Spaliny ze spalania gazu w tych centralach sa wykorzystywane bezposrednio do
ogrzewania powietrza obiegowego, a ich emisja do Srodowiska nastepuje kominem centralnym — emitor
112.

Kabiny suszarnicze — kazda z linii BC (BC1 1 BC2) posiada wiasng suszarke z dwoma planikami
podgrzewajgcymi powietrze przez wymienniki ciepla. Spaliny ze spalania gazu w tych palnikach
emitowane sg kominami ponad dach lakiemni (emitory L17, L18, L88, L89). Gazy zawierajace L.ZO
z procesu suszenia karoserii kierowane sa, przez wymiennik ciepla pracujacy w technologii KVS
(czynnikiem przyjmujacym i oddajgcym temperature jest glikol), do koleinej kabiny — kabiny schiadzania.

Kabiny schladzania - kazda linia BC ma swoja kabing schiadzania. Powietrze do kazdej kabiny
schladzania jest czerpane z zewnatrz hali lakierni czerpnig umieszczong na dachu budynku. Do czerpanego
powietrza z zewnatrz doplywa strumien powietrza z suszarki posredniej i nastgpnie po wyregulowaniu
temperatury 1 osuszeniu z wilgoci palnikiem powietrze przechodzi przez dwa zestawy filtréw dokladnych
typu F7 o skutecznoéel 90 % i jest bezposrednio wykorzystane w procesie schtadzania. Po schlodzeniu
karoseril powietrze zawierajace L.ZO z kabin schiadzania wraz z powietrzem z suszarek posrednich
1 produktami spalania gazu ziemnego w palnikach jest wydalane do $rodowiska kominami dachowymi
—emitory L15i1.16.

Zgodnosc odpisu 7 orvginatam
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f.  Linie lakieru nawierzchniowego Klarlack CC1 i CC2

— Kabiny lakiernicze CC — wentylacje dwoch ciagéw kabin linii CC zapewniajg dwie centrale
wentylacyjno-grzewcze ZLAO2 i ZLAO3 (te same ktére obstuguja linie BC). Dla linii CC1 jest to centrala
ZLA 02 z dwoma palnikami gazowymi. Dla linii CC2 jest to centrala ZI.A 03. Powietrze po podgrzaniu
1 oczyszezeniu w kazdej centrali na dwoch filtrach F5 o skutecznosci 60% i filtrze dokiadnym F7
Jest dostarczane do kabin. W kabinach lakierniczych warstwy CC powstajaca w trakcie lakierowania mgta
lakiemicza jest zasysana z powietrzem obiegowym dostarczanym z central ZLA 02 1 ZLA 03 i kierowana
do ukfadu suchego oczyszczania powietrza obiegowego kabin z mgly lakierniczej — EcoDryScrubber.
Powietrze w kabinach lakierniczych warstwy CC krazy przez uklad oczyszczania w systemie
EcoDryScrubber i jest czesciowo zawracane do kabin, a czedciowo kierowane do komina centralnego
lakierni (emitor L.12) poprzez system zaggszezania LZO (dedykowany system KPR) i dopalacz TAR. Do
powietrza recyrkulowanego do kabin dodawane jest $wieze powietrze z central wentylacyino-grzewczych
linii BC (ZAL 02 1 ZLA 03). Spaliny ze spalania gazn w tych centralach s wykorzystywane bezposrednio
do ogrzewania powietrza obiegowego a ich emisja do $rodowiska nastepuje kominem centralnym
—emitor L12.

— Kabina suszarnicza — po naniesieniu warstwy lakieru CC w dwdch ciagach kabin (CC1 i CC2) karoserie
przejezdzaja do jednej wspdlnej kabiny (tunelu) suszarniczej (suszarki) z dopalaczem termicznym (TAR)
LZO, w ktérej odbywa si¢ w temperaturze okoto 1500C proces suszenia i wypalania lakieru. Powietrze
wykorzystywane do procesu suszenia czerpane jest z hali lakierni i podgrzewane przez wymienniki
cieptem pochodzacym z dopalacza TAR. Powietrze to przechodzi przed kontaktem z karoseria przez filtry
typu ¥5 o skutecznodci do 60% i nastepnie przez filtry dokladne typu F7 o skutecznosci 90%. Zuzyte
powietrze zawierajace LZO z kabiny (tunelu) suszarki jest kierowane na dopalacz LZO (TAR), gdzie przy
wykorzystaniu procesu spalania gazu ziemnego nastepuje dopalanie (redukcja) LZO. Oczyszezone z LZO
w dopalaczu powietrze wraz z produktami spalania gazu jest emitowane do srodowiska przez komin na
dachu budynku lakierni — emitor L.19.

- Kabina schiadzania — z kabiny suszarniczej karoserie przejezdzaja nastepnie do kabiny schtadzania, gdzie
nastgpuje proces powolnego schlodzenia karoserii po ich wysuszeniu. Powietrze do kabiny schiadzania
jest czerpane z zewnatrz hali lakierni czerpnia umieszezona na dachu budynku i po podgrzaniu przechodzi
przez dwa zestawy filtréw dokiadnych typu F7 o skutecznosci 90 % i jest bezposrednio wykorzystane
w procesie schiadzania. Po schlodzeniu karoseril powietrze z kabiny schiadzania wraz z produktami
spalania gazu palniku jest wydalane do $rodowiska kominem na dachu hali lakierni — emitor 1.20.

g. Kabiny poprawek lakierniczych Spot Repair 1 kabina Messe Presse

Wentylacje kabin Spot —~Repair i Messe Presse zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza (ZLA 14)
z czteremna palnikami zasilanymi gazem ziemnym. Powietrze czerpane z zewnatrz po podgrzaniu
1 oczyszezeniu na dwéch zestawach filtréw M5 o skutecznodei 60% i filirze dokladnym F7 o skutecznodcl
90% jest dostarczane do kabin roboczych. Emisja produktéw spalania gazu w centrali wentylacyjno-grzewczej
1z procesow technologicznych w kabinach Spot—Repair i Messe Presse nastepuje kominem przez dach lakierni
- emitor L21. Powictrze wylotowe jest oczyszczane na zestawie filtrdw F5 o skutecznosci 60%. W centrali
wentylacyjno-grzewczej nastepuje takze odzysk ciepta w ukladzie kola cieplnego.

h. Kabina szlifowania po klejeniu DL

Wentylacj¢ kabiny poprawek po DL Klarlack zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza (Z1LA 13) z dwoma
palnikami zasilanymi gazem ziemny. Powietrze czerpane z zewnatrz po podgrzaniu i oczyszezeniu na dwéch
zestawach filtréw MS5 i filtrze doktadnym jest dostarczane do kabiny. Emisja produktéw spalania gazu w
centrali wentylacyjno-grzewczej 1 z proceséw techmologicznych w kabinie poprawek po DI nastepuje
kominem przez dach lakiemi — emitor L22. Powietrze wylotowe jest oczyszczane na zestawie filtréw F5.
W centrali wentylacyjno-grzewczej nastepuje takze odzysk ciepla na wymienniku ptytowym.

i. Klejenie DL (uszezelniajace oraz usztywniajace)

Wentylacje stanowisk klejenia uszczelniajgcego i DEKOR zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza (ZLA
13 —ta sama ktdra obstuguje kabing poprawek po DL Klarlack) z dwoma palnikami zasilanymi gazem ziemmny.
Powietrze czerpane z zewngtrz po podgrzaniv 1 oczyszezeniu na dwoéch zestawach filtréw M5 i filtrze
doktadnym F7 jest dostarczane do stanowisk robfgc(gfg@gé odpisu z oryginaiem )
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Emisja produktéw spalania gazu w centrali wentylacyjno-grzewczej i z proceséw technologicznych na
stanowiskach roboczych nastgpuje kominem przez dach lakiemi — emitor L22). Powietrze wylotowe jest
oczyszezane na zestawie filtréw F5. W centrali wentylacyjno-grzewczej nastepuje takze odzysk ciepta na
wymienniku plytowym.

J.

Linia konserwacji przestrzeni zamknietych HRK

Kabina HRK — powietrze wykorzystywane w procesie nanoszenia wosku w kabinie, po oczyszczeniu na
filtrach kieszeniowych typu F5, wyprowadzone jest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali
lakierni — emitor L23.

Kabina suszarki — powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z zewnatrz hali lakierni,
czerpnia umieszczong na dachu budynku, podgrzewane poprzez wymiennik ciepta palnikéw gazowych
kabiny suszarki, po oczyszczeniu na filtrach kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny suszarki.
Powietrze z kabiny, po oczyszczeniu na filtrach kieszeniowych typu F7, wyprowadzane jest na zewnatrz
emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni H3 — emitor L.24.

Kabina schiadzania — powietrze wykorzystywane do procesu schladzania, czerpane z zewnatrz hali,
czerpnia umieszezona na dachu budynku, podgrzewane poprzez palnik gazowy o mocy 0,34 MW, po
oczyszczeniu na filtrach kieszeniowych typu F7 o skutecznosci oczyszczania 90%, kierowane jest
bezposrednio do kabiny schiadzania. Po schlodzeniu karoserii powietrze z kabiny, wyprowadzane jest na
zewngtrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakiemni H3 — emitor 1.25. W strefie schiadzania
substancje z procesu spalania gazn w palniku kraza w powietrzu chiodzacym.

Hala montazu i finiszu (H4 i H10)

a.

Stanowiska duzych poprawek lakierniczych

Kazda z dwéch kabin lakierniczych i kazda z dwoch suszarek posiada wlasny system wentylacji
wyprowadzouy na dach hali i skfadajacy si¢ z czerpni i wyrzutni oraz wiasny system ogrzewania palnikami
gazowymi. Kominy odprowadzajace gazy zwierajace LZO z kabin poprawek maja symbol F21-1 i F22-1.
Kominy cdprowadzajace gazy zwierajace 1.ZO z kabin suszarniczych maja symbol F21-2 i F22-2. Spaliny
ze spalania gazu odprowadzane sg z kazdej kabiny lakierniczej i suszarniczej dedykowanym kominem
ponad dach budynku (F21-3, F21-4, F22-3, F22-4). Przy stanowiskach poprawek lakierniczych
zlokalizowane jest pomieszczenie magazynowania farb i lakieréw oraz ich mieszania i przygotowania do
uzycia. Pomieszozenie to posiada system wentylacji podlaczony do wentylacji kabiny poprawek
lakierniczych nr 2 — do emitora F22-1.

Stanowisko matych poprawek lakierniczych

Wentylacje stanowiska w obszarze malych poprawek lakierniczych zapewnia centrala wentylacyjno-
grzewcza F6 (emitor F6), obstugujaca ta czesé hali.

Kabiny konserwacji pojazdéw WAB

Wentylacje i ogrzewanie kabin konserwacji i suszarki oraz czesci hali gdzie zlokalizowana jest linia WAB
zapewniajg 3 centrale wentylacyjno-grzewcze z palnikami zasilanymi gazem ziemnym. Spalanie gazu
nastgpuje w otwartych komorach spalania, a spaliny sa nawiewane w powietrzu obiegowym. Zuzyte
powietrze wydalane jest dedykowanymi kominami central ponad dach budynku (emitory F28, F29, F30).
W procesie konserwacji uzywane s3 mieszaniny woskowe nie zawierajace LZO. Ponadto w obszarze tym
funkcjonuje magazyn woskéw z systemem automatycznego ich podawania na linie produkcyjng oraz
pomieszczenie, w ktorym zlokalizowana jest specjalna myjka do koficéwek i dysz pistoletéw stuzacych do
nakiadania woskéw. Mycie dysz i koricéwek przy wykorzystaniu §rodkéw na bazie 1.ZO nastepuje
automatycznie w dedykowanym urzadzeniu, ktérego wentylacja wyprowadzona jest dedykowanym
kominem w $cianie bocznej hali (emitor F27). Proces mycia odbywa si¢ w ukfadzie hermetycznym.

Hala zabudowy samochodéw specialnych ~ BUS (H9)

a.

Stanowisko duzych poprawek lakierniczych

Wentylacje i ogrzewanie kabiny w procesie suszenia zapewnia centrala z palnikiem gazowym. Spalanic
gazu ziemnego nastgpuje w otwartej komorze, a spaliny krazg w powietrzu obiegowym kabiny. Emisja
substancji (LZO) z proceséw lakierowania i gazéw ze spalania paliwa odbywa sie dedykowanym kominem
wyprowadzonym na dach hali — emitor B6.
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b. Stanowiska matych poprawek lakierniczych

Wentylacje stanowiska w obszarze malych poprawek lakierniczych zapewniajg 2 centrale wentylacyjno-
grzewcze B3 i B4 (emitor B3 i B4), obshugujace tg cze$é hali.

6.1.1.2.2. Proces nakladania spoiwa
Hala budowy karoserii H2 (spawalnia)

a. Stanowiska klejenia — w procesie klgjenia wzmacniajacego, usztywniajacego, uszczelniajacego
1ochronnego wybranych elementéw karoserii, wykorzystywane sa kleje ochronne, wzmacniajgce oraz
uszczelniajgee, w sklad ktorych nie wchodza lotne zwigzki organiczne (LZO). Klejenie odbywa sie na
stanowiskach w ciggu technologicznym na otwartej przestrzeni hali. Do klejenia wykorzystywane s
automaty Kklejace. Wentylacje czesci produkcyjnej zapewniaja 22 centrale wentylacyjno-grzeweze
(emitor K1-K22) umieszezone w dwdch penthousach na dachu hali spawalni.

b. Proces czyszezenia wyposazenia do klejenia na wydziale spawalni (robotéw, pistoletéw klejowych i pomp
klejowych) odbywa si¢ na dedykowanym stanowisku, w specjalnej maszynie wyposazonej w szczelng
komorg z wyprowadzonym odciagiem na dach hali dedykowanym emitorem K63.

Hala montazu 1 wvkoficzenia (H4 i H10)

Stanowisko wklejania szyb listew ozdobnych i dekoréw, uszczelek drzwi bocznych oraz uszezelek trzeciego
swiatla stop — proces wklejania prowadzony jest w ciagu linii produkeyjnej na dziale montazu, na otwartej
przestrzeni hali. Wentylacj¢ stanowisk wklejania zapewnia system wentylacji ogblnej hali montazu
i wykoniczenia (finisz). Obszar linii produkcyjnej, na ktérej prowadzony jest proces wklejania szyb obstuguje
centrala wentylacyjno-grzewcza MI13. Substancje z procesu klgjenia (Srodek zwiekszajacy przyczepnosé),
wyprowadzane sg na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali montazu i wykofczenia (finisz)
— emitor M13.

Hala zabudowy samochoddw specjalnych - BUS (H9)

Stanowiskach klejenia/uszczelniania elementéw wyposazenia oraz nadwozia samochodéw - wentylacje
stanowiska w obszarze matych poprawek lakierniczych zapewniajg 2 centrale wentylacyjno-grzewcze B3 i B4
(emitor B3 i B4), obslugujace tg czesd hali.

6.1.1.2.3. Proces czyszczenia

Hala budowy karoserii H2 (spawalnia)

Stanowiska czyszczenia karoserii — w procesie r¢cznego czyszezenia karoserii na dedykowanych stanowiskach
z resztek kleju wykorzystywany jest zmywacz rozpuszczalnikowy nie zawierajacy lotnych zwigzkéw
organicznych. Wentylacjg stanowisk czyszczenia karoseril zapewnia system wentylacji ogdlnej hali budowy
karoserii. Wentylacje czesel produkeyjnej zapewniaja 22 centrale wentylacyjno-grzewcze (emitor K1-K22)
umieszczone w dwoch penthousach na dachu hali spawalni.

Hala montazu i finiszu (H4 1 H10)

a. Kabiny mycia pojazddéw (3 szt.) — w procesie mycia, w systemie automatycznym, wykorzystywana jest
woda z dodatkiem koagulantéw oraz Srodkéw do mycia. Wszystkie kabiny wentylowane sa wspSlnym
systemem. Powietrze z kabiny wyprowadzane jest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali
montazu 1 wykoficzenia (finisz) H4 — emitor ¥16. Emisja towarzyszaca procesowi mycia pojazdéw nie jest
objgta standardami emisyjnymi i zwigzana jest z wprowadzaniem do powletrza substancji, wchodzacych w
skiad érodkéw do mycia, dla ktorych nie okreslono poziomoéw dopuszezalnych albo wartodei odniesienia
substancji w powietrzu. W zwiagzku z powyZszym dla ww. Zrddel i miejsca emisji nie okreslono wielkosei
dopuszczalnej emisji.

b. Stanowisko czyszczenia (tapicerki, szyb, karoserii) — proces czyszczenia prowadzony jest w ciagu linii
produkcyjnej. Obszar hali, w ktérym nastgpuje czyszczenie obstuguje centrala wentylacyjno-grzewcza F3.
Substancje z procesu czyszezenia, wyprowadzane sg na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali
montazu i wykoficzenia (finisz) H4 — emitor F3.
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Pilothala (budvnek wielofunkcviny HS)

Stanowiska czyszczenia — procesy czyszczenia wybranych elementéw wyposaZenia samochoddéw
(4. tapicerki, kokpitow, szyby), prowadzone sa na otwartej przestrzeni hali z wykorzystaniem $rodkéw do
czyszczenia. Wentylacje stanowisk zapewnia wentylacja ogdlna hali. Obszar hali, w ktdrym nastepuje proces
czyszczenia obstuguje centrala wentylacyjno-grzewcza S7, wyprowadzajgca substancje z procesu czyszczenia
($rodki do czyszczenia), na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali — emitor S7.

Hala BUS H9

Stanowiska czyszczenia — procesy czyszczenia wybranych elementéw wyposazenia samochoddw
(1. tapicerki, kokpity, szyby), prowadzone sg na otwartej przestrzeni hali z wykorzystaniem $rodkéw do
czyszczenia. Wentylacjg stanowiska w obszarze matych poprawek lakierniczych zapewniajg 2 centrale
wentylacyjno-grzewcze B3 i B4 (emitor B3 i B4), obstugujace tg czesé hali.

6.1.1.2.4. Proces smarowania

Emisja towarzyszgca procesowi nie jest objeta standardami emisyjnymi i zwigzana jest z wprowadzaniem do
powietrza substancji, wchodzacych w skiad srodkéw do smarowania, dla ktérych nie okre§lono poziomdw
dopuszczalnych albo wartosci odniesienia substancji w powietrzu. W zwigzku z powyzszym dla Zrédet
i miejsca emisji zwiazanych z procesem nie okreslono wielkosci dopuszczalnej emisji.

6.1.1.3. Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

a. Z wszystkich Zrédet do wytwarzania energii w procesie spalania paliw trzy kotlty o mocy 6,0 MW kazdy
w centrali mediéw, ze wzgledu na to, Ze moc termiczna kotéw przewyzsza wartos¢ 1,0 MW podlegaja
przepisom rozdziatu 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 roku w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspélspalania odpadéw. Palniki zamontowane w wyzej wymienionych kotlach spelniajg kryteria 3
klasy normy EN676 i standardy emisyjne okreslone dla nowych kottow.

b. Centrale wentylacyjno grzewcze z palnikami gazowymi o mocy ponad 1 MW oraz strefy schtadzania po
suszarkach w lakierni z palnikami o mocy ponad 1 MW nie podlegajg standardom emisyjnym z uwagi na
takt, iz spaliny sg wykorzystywane bezposrednio do ogrzewania — w powietrzu obiegowym (spalanie w
otwartych komorach) Zrodia do oczyszezania gazdw odlotowych przez spalanie (dopalacze termiczne
TAR), ktore nie sg eksploatowane jako niezaleine 7zrédia (dopalacze na terenie lakierni) réwniez nie
podlegaia pod standardy emisyjne.

¢. Charakterystyke poszczegdlnych Zrédel emisji przedstawiono w pkt I1.1.2.3.1. niniejszej decyzji,
natomiast powigzane z nimi miejsca emisji przedstawiono w pkt. I11.6.1.3. niniejszej decyzji.

6.1.1.4. Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony §rodowiska
a. Stanowiska spawalnicze

Gtéwnym Zrédlem emisji z wymienionych instalacji stanowig procesy spawalnicze, ktére prowadzone sg
w hali spawalni (H2) oraz budynku wielkofunkcyjnym (115). Wentylacje stanowisk spawalniczych
zapewniaja 22 centrale wentylacyjno-grzewceze (emitory K1-K22) umieszczone w dwdch penthousach na
dachu hali spawalni oraz dwa odciagi wyprowadzone ponad dach hali spawalni (emitory K44 i K45).
Stanowisko spawalnicze umieszczono réwniez w pilothali (budynek wielofunkeyjny HS5), ktérego
wentylacje zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza S7 (emitor S7).

b. Instalacja do magazynowania materialéw eksploatacyjnych dla nowych pojazdow:

w obrgbie magazynéw mogg wydosta¢ si¢ do powietrza $ladowe (niepoliczalne) iloici par lotnych
zwiazkéw organicznych, dlatego tez zastosowano tu ogrzewanie przeponowe oparte o centrale wodne
i specjalng wentylacje zapewniajacg bezpieczeristwo pracy. Wentylacje i ogrzewanie centralnego
magazynu farb i lakieréw zapewnia centrala wodna wentylacyjno-grzewcza ZLA 21 z emitorem zuzytego
powietrza z magazynu do Srodowiska L39. Wentylacje i ogrzewanie magazynu PVC zapewnia centrala
wodna wentylacyjno-grzewcza ZLA 22 z emitorem zuzytego powietrza z magazynu do $rodowiska L36.
Ciepta woda do central wentylacyjno-grzewczych dostarczana jest w ukladzie zamknietym obiegowym z
. centralnej kotlowni w budynku centrali mediéw. Wentylacje magazynu materiatéw Spot —Repair i Messe
Presse zapewnia system z wyprowadzeniem powietrza zuzytego ponad dach lakierni (emitor L37).

Ogrzewanie tego magazynu nastepuje powictizemashalidakierahsinaiom -
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c. Pozostale Zrédla emisji stanowia:

— Odciagi spalin ze stanowisk testowych samochoddw — emitory: F1, F7, F10, F11, F12 (hala montazu
1 wykonczenia H4 i H10) — emitory S5, 87 (budynek wielofunkeyjny H5) — emitor B22 (hala BUS
HO) oraz emitor N5-3 (portiernia i straz pozarna N5),

— Stanowiska napetniania samochodéw paliwem lub plynami technicznymi — emitory: M42, M43
i M45 (hala montazu H10),

— instalacja do produkcji form zywicznych na wydziale Pilothali — emitor S11,

- Procesy zgrzewania blach w pilothali (HS) - emitor S8,

— Odpowietrzenie zbiornikéw magazynowych substanciji ciektych - emitor P2,

6.1.2. System oczyszczania powietrza z lotnych zwigzkéw organicznych (LZ.O)
a. Dopalacze LZO (TAR)

Powietrze z suszarek KTL, PVC, migdzywarstwy wypetniajacej Fullera, suszarki warstwy CC oraz kabin
linii CC jest oczyszczane z LZO przy wykorzystaniu dopalaczy termicznych (TAR) o sprawnodci
przekraczajgcej 98%. Kazdy dopalacz termiczny w otwartym plomieniu (palnik gazowy zasilany gazem
ziemnym grupy E) dopala lotne zwigzki organiczne ze skutecznoscia ponad 98% do CO; i H2O w postaci
pary. Dopalacz pracuje w temperaturach 680 - 850°C. Spaliny z dopalacza przed wprowadzeniem do
$rodowiska wykorzystywane sg do ogrzewania suszarek poprzez podgrzewanie w wymienniku ciepta
powietrza obiegowego suszarek. Wykorzystanie ciepia z dopalacza do utrzymania wymaganej temperatury
w suszarce powoduje zmniejszenie technologicznego zapotrzebowania na gaz, a przez to niZszg emisje
z technologicznego spalania paliw.

b. System Ecopure KPR DISC

Przed skierowaniem gazdw odlotowych z kabin linit CC do dopalacza zastosowano system KPR. System
Ecopure KPR DISC to system oczyszczania powietrza wylotowego stworzony do oczyszezania duzych
strumieni powietrza wylotowego, ktére zawiera znaczng ilo$¢ lotnych zwiazkdw organicznych LZO, ale
w niskiej koncentracji z uwagi na duza objetosc. Jest to instalacja ktora za pomoca wimnika adsorpeyjnego
zageszeza w sobie prady powietrza zawierajgcego rozpuszezalniki (LZO) oraz nastepnie kieruje je do
dopalacza termicznego TAR. Podlegajacy oczyszczeniu strumieft powietrza wylotowego z kabin CC1
i CC2 jeszcze przed wejsciem do instalacji koncentracji KPR przechodzi przez wysoko wydajne filtry
EcoDryScrubbers. Rdzen koncentratora KPR stanowl wimik adsorpeyjny. Skiada sie on ze stojgcego
wirnika z materialem zeolitu wypehiajacym poszezegdlne segmenty wirnika. Segmenty skladajg sie
z podtoza ceramicznego w ksztalcie plastréw miodu z impregnowanymi w nich na state zeolitami. Zeolity
w stosunku do wegla aktywnego, ktdry takze jest doskonatym sorbentem LZO posiadaja duzg zalete,
a mianowicie sg odporne na temperature oraz sg niepalne. Dzieki blokom zeolitéw o strukturze plastrow
miodu minimalizuje si¢ na instalacji straty cisnienia, a przez to zuzycie pradu. Wirnik podzielony jest na
strefe adsorpcji oraz o wielokrotnie mniejsza strefe desorpcyjna oraz strefe chiodzenia. W strefie
adsorpcyjnej wychwytywane sg rozpuszezalniki z powietrza dostarczanego z kabin lakiemniczych. Tak
oczyszczone powietrze opuszeza wirnik poprzez centrycznie umiejscowione krodce powietrza czystego
oraz wprowadzane jest do ukfadu obiegowego powietrza kabin lakierni. Dzieki ciagglemu ruchowi
obrotowemu wirnika zaadsorbowane rozpuszczalniki sg nastepnie transportowane na segmentach zeolitow
do strefy desorpcyjnej. Tu dokonywana jest desorpcja LZO do znacznie mniejszego pod wzgledem
objetosci strumienia powietrza. Wychodzacy z wimika w ten sposob strumien powietrza posiada duza
koncentracjg LZO w stosunku do jego objetosci. Powietrze z systemu KPR kierowane jest nastepnie do
instalacji termicznego oczyszczania powietrza wylotowego — dopalacza (TAR). Hodé powietrza
kierowanego z kazdej linii CC do modutu KPR wynosi 54 000 m® z czego tylko okoto 6 000 m’ z kazdej
linii z zaggszezona iloscia LZO jest kierowana na dopalacz, a pozostata czes¢ jest bezposrednio kierowana
do komina centralnego L12. Brakujgca czg$¢ powietrza na liniach CC jest uzupeiniana z central
wentylacyjno-grzewezych ZLA 02 1 ZLA 03.

¢. Modut filtracyjny EcoDryScrubbers

Dla oczyszczania powietrza z mgly lakierniczej, ktora powstaje w kabinach lakierowania na liniach Fullera,
BC i CC zastosowano system suchy oparty o maczke wapienng. Maczka ta skdada si¢ w 95% +/- 5%
z wgglanu wapnia CaCO3; z domieszkami weglanu magnezu 1 tlenkéw zelaza, glinu, krzemu. Powietrze
obiegowe z czasteczkami farb 1 lakieréw w kabinach lakierniczych przegbrwaa,zrgory (od nawiewu) ku
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Przechodzge nad powierzchnia zbiornika z maczkg wapienna powietrze z mgla lakiernicza porywa
czgsteczki maczki, na kidrych osadzaja sie czasteczki farb i lakierdw. W procesie oddzielania mgly
lakierniczej powstajaca mieszanina maczki z farba lub lakierem przedostaje si¢ nastgpnie do modutu
filtracyjnego EcoDryScrubbers. W module tym powietrze przeplywa przez dedykowane filtry o 100 %
skutecznose, ktéry zatrzymuje czasteczki maczki z zaseparowanymi czasteczkammi farb i lakieréw. Kolejno
powietrze oczyszczone z czasteczek farb i lakierdéw zawierajgce LZO czgéciowo jest zawracane do kabin
lakierniczych po domieszaniu powietrza $wiezego, a czgsciowo jest kierowane ze wszystkich linii (Fullera,
BC i CC) do komina centralnego (po liniach Fullera i BC bezposrednio a po liniach CC przez system KPR
i dopalacz termiczny LZO —~ TAR). W powietrzu recyrkulowanym do kabin lakierniczych mierzony jest
w sposob ciagly poziom LZO. Filtry oczyszczajace powietrze z maczki z zaseparowang mglg lakiernicza
sg cyklicznie wstrzasane i zuzyta maczka z filtrdéw opada na dno zbiomika magazynowego maczki
wapiennej, skad po osiggnieciu stanu nasycenia czgsteczkami farby i lakieru zostaje odessana z obiegu do
zbiornika magazynowego zuzytej maczki o pojemnosci 100 Mg na zewnatrz budynku lakierni, a zbiornik
w linii technologicznej podajacy czysta maczke do technologii zostaje ponownie napekiony maczka
ze zbiornika magazynowego czyste] maczki o pojemnoécei 100 Mg znajdujacego si¢ takze na zewnatrz
budynku lakierni. Transport maczki $wiezej i zuzyte] pomiedzy zbiornikami magazynowymi a liniami
technologicznymi nastepuje pneumatycznie, a powietrze pozostaje w obiegu linii technologicznych
1 zbiorniki magazynowe nie posiadaja Zadnego systemu odpowietrzania.

~ 6.1.3. Zrédla emisji, emitory oraz parametry ich pracy

Oznacze- Charakterystyka miejsc emisji : : .
i nie . " Predkosé Temperatura | Czas’ Urzadzenia
Zrodio emisji emitora . {Wysoko$é| Srednica gRzZOW gazZoW emisji | ograniczajace
: (miejsce | Rodzaj odlotowych | odlotowyeh | emisje
emisji) [m] [m] fm/s] K] [h/rok]
EMITORY WSPOLNE DLA INSTALACJYI OBJETYCH POZWOLENIEM
HALA LAKIERNI (H3)
Linia KTL — kabina
suszarnicza - suszarka
KTL z dopalaczem pionowy " " | dopalacz LZO
L6 otwarty | 382 0,80 12,2 413/403" | 8760 (TAR)
Palnik gazowy dopalacza = 98%
LZO o mocy 3,6 MW
Linia KTL --kabina
. zestaw 2 filtréw
schadzania pionowy " ym kieszeniowych
= L7 otwarty 38,2 2,75x0,90 10,0 323 2760 L F7
Inik gazowy o mocy ty__? 90%
1,1 MW n=>vs0
Kabiny poprawek po linii
2 palniI;TI;;f;fe(i) mocy pionowy filer kieszeniowy
g L8 38,2 20%1,60 8,4 293 8760
1,21 MW kazdy (centrala otwarty | 3,201 1?3‘;5;)
wentylacyjno-grzewcza
ZLA1Z)
Kabina linii uszczelnianial
PVC i kabiny poprawek
po linii lakieru . .
. ; filtr kieszeniowy
podkiadowego (Fiillera) pionowy " " 2 /2041
2 palniki gazowe 6 mocy 19 otwarty 38,2 3,20x1,60 9,3 293/304 8 760 tyft; (I;";
1,21 MW kazdy (centrala n *
wentylacyjno-grzewcza
ZLA1D
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Kabina suszarnicza linii
PVC - suszarka PVC _ dopalacz LZO
z dopalaczem L10 Pﬁ"“’y 382 4,4 4313/4037 (TAR)
Painik gazowy dopalacza otwarty .= 98%
LZO o mocy 1,5 MW
Kabina schtadzania linii _ filtr kieszeniowy
Pve L11 p;;‘;owy 38,2 9,3 303 typu F7
Palnik gazowy o mocy arty = 90%
L1 MW
ZLAOT: zestaw
Linia podkiadu (Fiillera): ‘ 2 ﬁlt'réw
- kabiny naktadania kieszeniowych
podkiadu - centrala typu M5
wentylacyjoo-grzewcza n= 60% oraz filty|
ZLAO! z palnikami kieszeniowy typu
gazowymi o mocy F7 n_=t90%
1,9 MW, + system
- kabina szczotek EcoDryScrubber
EMU (przed ipo . ZLAQ4: ﬁl:cr
lakierowaniu) - centrala kieszeniowy t._,
wentylacyjno-grzewcza M5 n= 60% oraz,
ZL.AO4 z palnikiem | filtr Kieszeniowy
Zazowym O mocy typu+F7 n{= 90%
0,484 MW system
EcoDryScrubber
ZLAO2: zestaw
2 filtrow
Linie lakieru bazowego kieszeniowych
(BC11iBC2): typu M5
- kabina nakladania n= 60% oraz filtr
lakieru BC1 — centrala kieszeniowy typu
wentylacyjno-grzewcza F7n=90%
i i + system
Z@ﬁ%}fiﬁaﬁ 1111(:(1171 le. . EcoDr;fScrubber
T L34 MW, (kOmI;n D | 50.0 9,5 287/308" ZLAO3: zestaw
-kabina nakladania | “%°T® V)| otwarty ' 2 ﬁlt'r()w
lakieru BC2 — centrala kieszeniowych
wentylacyjno-grzewcza typu M5 i
ZELAQ03 z palnikami n= 60% oraz = ™
gazoWyIi 0 Imocy kie;zrl:'emm;r)é c;t/}\‘/
1,54 MW n="90%
+ system
EcoDryScrubber
Linie DL Klarlack (CC1 i ZLA%: z’estaw 2
€C2): ) trf)w
- kabina lakiernicza kleszem?\qvgych
- u
CCt : centrala _ 6?),05 v ]
wentylacyjno-grzewcza n o
ZLAO2 z palnikami kieszeniowy typu
gazowynil 0 mocy FZ— rsL;Stig‘l%
1,54 MW,
- kabina lakiemicza EcoDryScrubber
CC2 — centrala + system
wentylacyjno-grzewcza Ecopure KPR
ZLAO3 z palnikami -E- 'Ss%lacz gg’?
gazowymi 0 mocy 1 = 98%
1,54 MW, ZI1.AO03; zestaw 2
- palnik gazowy . ﬁ}t'r_c')w X
dopalacza LZO (TAR) Eindiem aramay Zxirdeszeniowyc
o mocy 1,5 MW , __?jf;é;“ VEET STARSZY typu M5
1 -7~ 1 E‘
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n.= 60% oraz fil
kieszeniowy typul
F7n.=90%
+ system
EcoDryScrubber
+ gystem
Ecopure KPR
+ dopalacz LZO
{TAR) n = 98%
Linia lakieru
podkladowego (Fiillera) dopalacz LZO
~ kabina suszamnicza L1z | POmOWY L 308 0,80 9.4 413/4030 | 8760 (TAR)
z dopalaczem otwarty L= 98%
Palnik gazowy dopalacza
LZ0O o mocy 2,8 MW
Linia lakieru .
podkladowego (Fallera) o Zkegsazwerifhrg}‘f
_ kabina schladzania L14 | POROWY 1 505 | 2,75x0,90 9,9 320 8 760 ed
- otwarty typu E7
Palnik gazowy o mocy 1= 90%
1,1 MW
| Linie lakieru bazowego
" bina suszenia i kabina zestaw 2 filtrow
Scmi‘;zzi“\feggéaiﬂem Lis |Penon ] 390 | 2,00:0.90 93 305 8 760 k‘“g;‘ﬁ";y"h
Palnik gazowy o mocy n= 90%
0,605 MW
Linie lakiera bazowego
— kabina suszenia i kabina) zestaw 2 filtrow
schiadzamia ;‘;‘gg“em Lis | PR | 390 | 200090 93 305 8 760 klesé;“:%‘;’y"h
Palnik gazowy 0 mocy = 90%
0,605 MW
Linie lakieru
nawierzchnioweg_o DL dopalacz LZO
Klarlack - kabina Lig |POROWY . 544 0,80 8,3 413/403" | 8760 (TAR)
suszamicza z dopalaczem otwarty — 98%
Palnik gazowy dopalacza n °
LZ0O omocy 2,8 MW
Linie lakieru
nawierzchniowego DL zestaw 2 filtrow
‘ *Kizré;i‘dzéfiz‘na 120 p;fﬁ;‘j{”yy 30,5 | 2,75%0,90 9,8 317 8 760 k‘esé‘;‘l‘ll‘;‘i‘]’y"h
Palnik gazowy 0 mocy n=%0%
L1 MW
Kabiny poprawek Zestaw 2 filtréw
lakierniczych Spot Repair kieszeniowych
oraz kabina poprawek typu M5
lakierniczych Messe 1= 60% oraz filtr
Presse kieszeniowy typu
- = 9,
N 121 (PoRoYl 382 | 320xL60 8.4 293/301° | 8760 F;gwi;?zfe" -
4 palniki gazowe o mocy nawiewane po
1,1 MW kazdy (centrala ogrzaniu
wentylacyjno-grzewcza Filtr kie‘szeni.owy
ZLAL4) typu F5 .= 60%
po kabinach.
Kabina szlifowania Zestaw 2 filtréw
(poprawek) po DL . kieszeniowych
Klarlack oraz linta | 122 | BP9 1 30,5 1 2,50x1,10 1,4 293 8 760 typu M5
klejenia uszczelniajacego otwarty ' 1= 60% oraz filty
i DEKOR Zdornnss pemih kieszeniowy typu
@Oémffwiadcga;jbmaiem STARSEY INSPEXTOR
/1/ WA
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F71=90% -
2 palniki gazowe 0 mocy powietrze
1,0 MW kazdy (centrala naw;:;fairilz po
wentylacyjno-grzewc 0 '
ty Z% Al?%r zeweza Filtr kieszeniowy
typu F5 n=60%
po kabinach.
Linia HRX - Kabina filtr kieszenio
schtadzania pionowy ieszeniowy
- 125 35,0 1,40%0,90 8,2 301 8760
Palnik gazowy o mocy ctwarty N x0,9 tyg;(’)r“;)
0,506 MW L
HALA SPAWALNI (H2)
. ) zestaw 2 filtréw
St'fmowzska czyszczenia kieszeniowych
inakladania spoiwa typu G2
n==80%1iG4
o som0 n=90% dla
11 palnikéw gazowych K1 do K11| PX¥P°™Y | 293 | 2 001,80 5,8 293 8 760 pytow
o mocy 0,5 MW kazdy otwarty spawalniczych
{centrale wentylacyjno- -+ filtr
grzewcze K1 do K11} kieszeniowy ¢t
MS5 1= 60% wrf
Stanowiska spawalnicze powietrza z hali
Stanowiska czyszczenia zestaw 2 filtrow
inaktadania spoiwa kieszeniowych
Ki2 do ~typu q2
- n n=80%%1G4
9 palnikéw gazowych K13 ) n=90% dla
omocy 0,5 MW kazdy | Kl5do |pionowy | 5. 1,0 ;¢ 538 293 8 760 pyléw
(centrale wentylacyjno- K17 otwarty spawalniczych
grzeweze K12 do K13, | K19do + filtr
K15 dongzgraz K19 K22 Kieszeniowy typu
o0 K22) M5 n = 60% dla
Stanowiska spawalnicze powietrza z bali
. . - zestaw 2 filtréw
St'fmowmka czyszczenia kieszeniowych
i naktadania spoiwa typu G2
n=80%1G4
fono n=90% dlr
2 palniki gazowe o mocy | K14, K18 %tw WY 25,7 2,00x1,60 6,5 283 8 760 pyiow
0,5 MW kazdy (centrale arty spawalniczych
wentylacyjno-grzewcze +filtr
KI141XKI18) kieszeniowy typu
M3 = 60% dla
Stanowiska spawalnicze powietrza 2 hali
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
Stanowiska klejenia szyb
Palnik gazowy o mocy ionowy ) filtr kieszeniowy
0,54 MW (centrala M13 %twmy 248 | 2,00x2,00 52 293 5040 typu M5
wentylacyjno n.=60%
-grzewcza M13)
Palnik gazowy o mocy
0,54 MW (centrala
wentylacyjno-grzewcza . . .
F1) FI | POV 248 | 2,00x2,00 52 293 8 760 ﬁh; I;Ze;chg‘ag
Kabiny rolkowe — odciag Tty WP IL ’
spalin (tylko w okresie
grzewczym) et 24 admicr 7 andinaiem
L DT T = =
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Stenowiska czyszczenia
Palnik gazowy o mocy fonowy filtr kieszeniowy
0,54 MW (centrala F3 po twarty 24.8 2,00x2,00 32 293 8760 typu M5
wentylacyjno-grzewcza n=60%
F3)
Stanowisko matych
Do o 6 oy plonovey fit Kieszeniowy
0,54 MW (centrala F6 otwarty 24.8 2,00x2,00 52 293 8760 tywp;u;g/f/i
wentylacyjno-grzewcza &
F6)
Kabma recznej
konserwacji pojazdéw . .
WAR pionowy ) filtr kieszeniowy
- F29 19.6 1,00x1,00 10,0 293 8760 typu F7
Palnik gazowy o mocy otwarty =90%
0,25 MW (centrala n
wentylacyjno- grzewcza)
Kabina automatycznej
konserw%;_ggo jazddw - filtr kieszeniowy
—— F30 | PIOROWY L 900 | 0,84%0,84 354 293 8 760 typu F7
~~yInik gazowy o mocy otwarty = 90%
0,6 MW (centrala
wentylacyjno- grzewcza)
Stanowiska czyszczenia zestaw 2 filtrow
- : . kieszeniowych
aln
Stanowisks spawalnicze | plonoWy | 213 | 2,10x1,90 49 203 2000 | typuG2
Stanowiska otwarty n=280%iG4
testowe pojazdéw n="90%
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
Kabina lakierniczo
-suszarnicza plonowy a
Palnik gazowy 0 1OCy B6 otwarty 12,5 0,80x0,80 16,9 303 8 760 brak
0,31 MW

POJEMNOSC WANIEN PROCESOWYCH PRZEKRACZA 30 M3

INSTALACJA DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI METALI LUB MATERIALOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH
Z WYKORZYSTANIEM PROCESOW ELEKTROLITYCZNYCH LUB CHEMICZNYCH, GDZIE CAEXKOWITA

HALA LAKIERNI (H3)
Linia VBH
—wanna (strefa) 6 — .
. fosforanowanie L3 PIODOWY | 44 5 0,63 10,7 293 8 760 brak
. otwarty
Zanarzeniowe
i natryskowe

150 KG NA GODZINE LUB PONAD 230 TON ROCZNIE

INSTALACJE DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI SUBSTANCJI, PRZEDMIOTOW LUB PRODUKTOW
Z WYKORZYSTANIEM ROZPUSZCZALNIKOW ORGANICZNYCH, O ZUZYCIU ROZPUSZCZALNIKA PONAD

HALA LAKIERNI (H3)
. . _ pionowy o
Linia KTL —agregat KTL| L5 otwarty | 307 0,90 10,5 293 8 760 brak
iono filtr kieszeniowy
Linia HRK —~kabina HRK] 123 | P"%"Y 1 395 | 2 00x1.90 15,7 293/307° | 8760 typu F5
otwarty -
1 = 60%
Linfa HRE — @bina | 14 Do | 340 0,80 56 346 8760 brak
Lﬁfgii;eﬁ?gﬁm 1102 |poziomy | 4,5 | 035x035 2,9 293 730 brak
HALA SPAWALNI (H2)
Stanowisko czyszczenia
robotéw, pistoletow pionowy | : ,
Idejowych oraz pomp K63 otwarty. 20,5 293 365 brak
klejow},(:h naem T e wead 31‘\'_'5-"'/'--’\_’5
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HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)

Kabina poprawek pionowy a2t
lakierniczych 1 F21-1 otwarty 18,8 2,00x1,00 9,0 303/323 8 760 brak
Suszarka kabiny pionowy n N
poprawek lakierniczych 1 F21-2 otwarty 18.8 1,25%1,00 89 303/323 8 760 brak
Kabina poprawek plonowy iy ®
" lakierniczych 2 F22-1 otwarty 18,8 2,00x1,00 9,0 303/323 8 760 brak
Suszarka kabiny plonowy .
poprawek lakierniczych 2 F22-2 otwarty 18,8 1,25%1,00 8.9 303/323 8 760 brak
Stanowisko mycia
koncéwek dysz do pionowy ” ’
konserwacji pojazdéw pa F27 otwarty 5,0 0,3 134 293 2 000 brak
WAB
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
Stanowiska matych
poprawek lakierniczych
oraz czyszczenia, B3 boczny 12,0 1,85x1,85 3,1 293 8 760 brak
nakiadania spoiwa
i smarowania
Stanowiska matych
poprawek lakierniczych
OTazZ CZysSZczenia, B4 boczny 12,0 1,85x1,85 3,1 293 8760 brak
nakiadania spoiwa
1 smarowania
INSTALACJE DO SPALANIA PALTW O NOMINALNEJ MOCY NIE MNIEJSZEJ NIZ 50 MW
HALA LAKIERNI (H3)
Palnik gazowy suszarki “ono
posredniej na linii BC1 | L17 potwa:yy 38,2 0,355 16,0 293 8 760 brak
o mocy 0,63 MW
Palnik gazowy suszarki iono
poéredniej na linii BC2 | L18 | POPOWY 1 559 0,355 16,0 293 8 760 brak
o mocy 0,63 MW otwarty
Dodatkowy palnik
gazowy suszarki picnowy n " A . .
posrednie] na linii BC] 188 otwarty 37,6 0,50 7,3 413/403 8 760 brak
o mocy 0,138 MW
Dodatkowy palnik
gazowy suszarki pionowy " n o .
posrednie] na linii BC2 L8% otwarty 38,2 0,50 7.3 413/403 8 760 brak
o mocy 0,125 MW
Palnik gazowy kabiny iono
suszarki o mocy 126 | PIOMOWY g4 0,355 22 413/403° | 8760 brak
0,405 MW otwarty
Palnik gazowy kabiny fono
suszarki o mocy 127 | PIOBOWY L g49 0,355 22 413/403° | 8760 brak
0,405 MW otwarty
Palnik gazowy kabiny iono
suszarki o mocy 128 pIonowy 339 0,355 34 413/403" 8 760 brak
0,63 MW otwarty
Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala 140 | POROWY | 306 |1 60x1,60 8.7 293 5 040 brak
wentylacyjno otwarty ? ’
~grzewcza ZLA16)
Palnik gazowy o mocy
1,3 MW {centrala pionowy
wentylacyjno L41 otwarty 30,9 1,60x1,60 8,7 293 5040 brak
-grzewcza ZLA25)
Zeacnosd odoisu Z owé*%‘em
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Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala pionowy |
wentylacyjno 142 otwarty 30,7 1,60x1,60 8,7 293 5040 brak
-grzewcza Z1.A26)
Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala A pionowy
wentylacyjno 143 otwarty 382 1,60x1,60 8,7 293 5040 brak
~grzewcza ZLA2T)
Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala pionowy
wentylacyjno L44 otwarty 38,2 1,60x1,60 8,7 293 5040 brak
-grzewcza ZLA28)
Palnik gazowy 0 mocy
1.3 MW (centrala 145 [PIONOWY | 00 | 60x1.60 8,7 293 5 040 brak
wentylacyjno otwarty
-grzewcza ZLA29)
Agregat pradotwérezy .
z silnikiem o mocy 192 plgff“’wy 13,5 0,40 24,0 753 52 brak
1,42 MW otwarty
HALA SPAWALNI (H2)
| »— 14 promiennikéw
gazowych 0 mocy " .
007 MW kazdy | F2l 00 | POMOWY 7 0,15 2.4 403 5040 brak
(centrale wentylacyjno 7 arty
-grzewcze K23 do K36)
Nagrzewnica bramowa iono
z palnikiem o mocy 0,108] K37 | PIOROWY | 519 0,15 33 403 5040 brak
otwarty
MW
Nagrzewnice bramowe
(7 szt.) z palnikiem K38 do | pionowy
omocy 0,162 MW | K43, K51 | otwarty | 170 0,15 4.9 403 5040 brak
kazda
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, 15 i H10)
3 palniki gazowe o mocy
0,3 MW kazdy (centrale pionowy o N filtr kieszeniowy
wentylacyino-grzeweze M1 do M3 otwarty 249 2,00x2,00 4.3 293 5040 typu M5 1= 60%
M1 do M3)
Palnik gazowy o mocy
0,3 MW (centrala pionowy N filtr kieszeniowy
_wentylacyjno-grzewcza M4 otwarty 24,9 2,00x1,60 34 293 5040 typu M5 1= 60%
g M4)
3 palniki gazowe o mocy
0,38 MW kazdy (centrale pionowy 5 n filtr kieszeniowy
wentylacyjno-grzewcze M5 do M7 otwarty 24,9 2,00x2,00 52 293 5040 fypu MS 1= 60%
M5 do M7
Palnik gazowy ¢ mocy
0,38 MW (centrala pionowy - filir kieszeniowy
wentylacyjno-grzewcza M8 otwarty 24,9 2,00x1,60 6,5 293 3 040 typu M5 n = 60%)
M8)
4 palniki gazowe o mocy
0,38 MW kazdy (centrale pionowy filtr kieszeniowy
wentylacyjno-grzewoeze M9 do M12 otwarty 24,9 2,00x2,00 52 293 5040 typu M5 1 = 60%
M9 do M12)
3 palniki gazowe o mocy
0,54 MW kazdy (centrale| Ml4 do | pionowy " filtr kieszeniowy
wentylacyjno-grzewcze M16 otwarty 248 2,00x2,00 32 293 5 040 typu M5 n = 60%
MI14 do M16)
Nagrzewnice bramowe
g M17, M18,| .
(6 szt) zpalnikiem ) " o'} plomowy |0 o 0,15 33 403 5040 brak
o mocy 0,108 MW M27. MA1 otwarty cx himian 2 orEINEET STA Do (e b
Tazda ’ 7godnosC papisu Z 9N SIARSZY }‘&JS%MOR
NIVETIE ‘/_/\f/
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Nagrzewnice bramowe
(2 szt.) z palnikiem pionowy
o mocy 0,108 MW M19, M24 otwarty 16,7 0,15 3,3 403 5040 brak
kazda
Nagrzewnica bramowa fomo
z palnikiem o mocy 0,108] M20 | POROWY L 465 0,15 3,3 403 5040 brak
MW otwarty
Nagrzewnice bramowe
(3 szt.) zpalnikiem  M22, M26,! pionowy a
o mocy 0,108 MW Ma7 otwarty 16,8 0,15 3,3 403 5040 brak
kazda
Nagrzewnica bramowa .
z palnikiem o mocy 0,162 M25 | POROWY 1 167 0,15 49 403 5 040 brak
MW otwarty
Nagrzewnice bramowe .
(11 s21) zpalnikiem | M2340 | PIODOWY |y g 0,15 2.4 403 5 040 brak
o mocy 0,077 MW kazdy arty
Nagrzewnice bramowe
(2 szt.) z palnikiem pionowy 2 a .
o mocy 0,108 MW M39, M40 otwarty 16,9 0,15 3,3 403 5040 brak
kazda
Nagrzewnica bramowa iono N
z palnikiem o mocy 0,108]  Mag | POROWY 1 93¢ 0,15 33 403 5040 brak
MW otwarty
3 palniki gazowe o mocy
0,54 MW kazdy (centrale pionowy filtr kieszeniowy
wentylacyino-grzewcze F2,F4,F5 otwarty 24.8 2,00x2,00 5,2 293 8760 typu M5 .= 60%
F2, F4, F5)
Palnik gazowy kabiny iono
poprawek lakierniczych 1|  F21-3 f; o WY o183 0,36 48 493 8 760 brak
0 mocy 0,9 MW arty
Palnik gazowy suszarki
kabiny poprawek pionowy "
Jakiericzyeh 1 o mocy | 2% | otwarty | 186 0,24 42 403 8 760 brak
0,35 MW
Palnik gazowy kabiny ‘ono
poprawek lakierniczych 2|  F22-3 %W‘Vl WY 183 0,36 43 403 8 760 brak
o mocy 0,9 MW ey
Palnik gazowy suszarki
kabiny poprawek pionowy - ;
lakierniczych 2 F22-4 otwarty 18,6 0,24 42 403 8 760 brak o
o mocy 0,35 MW >
Palnik gazowy suszarki
konserwacji pojazdow om0 filir kieszeniowy
WAB i ogrzewania hali | F-28 Iz)twar‘:yy 198 | LI5x1,15 94 293 8760 typu F9
o mocy 1,3 MW (centrala n=95%
wentylacyjno- grzewcza)
6 palnikéw gazowych _
o mocy 0,63 MW kazdy S1-2 pionowy "
(centrale wentylacyjno | do S6-2 | otwarty 22,6 0,40 27 403 5040 brak
-grzeweze S1 do 56)
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
4 kotly gazowe o mocy pionowy " "
0,125 MW kazdy Bl otwarty 12,6 0,3 3,7 403 8 760 brak
Palnik gazowy
o mocy (1,243 MW pionowy ‘ "
(centrala wentylacyjno B2 otwarty 12,5 0,13 9.9 403 5040 brak
-grzewcza AHUOQL)
2 palniki gazowe o mocy _ ,
0,221 MW kazdy 2 1 man| plONOWY ” ‘ .
(Centrala Wentylacyjno B3-1, B3-2 otwarty 12,6 O’I‘Zg dnost O&’BTSL z cwgma%é‘?g? 5040 brak
-grzewcza AHU(2) poswiadczal aTADE7V INS 3!—‘{ rO7
1
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Palnik gazowy o mocy
0,221 MW kazdy pionowy o n
(centrala wentylacyjno B4-1 otwarty 12,6 0,13 8.8 403 5040 brak
~grzewcza AHU03)
Palnik gazowy o mocy
0,221 MW kazdy plonowy
(centrala wentylacyjno B4-2 otwarty 12,5 0,13 8,8 403 5 040 brak
-grzewcza AHUQ3)
Palnik gazowy o mocy
0,3 MW kazdy {centrala plonowy
wentylacyjno B3 otwarty 12,5 0,13 12,1 403 5040 brak
~grzewcza AHU04)
CENTRALA MEDIOW (H7)
Kotty gazowe o mocy | Mcl do | pionowy n a
6,0 MW kazdy Me3 otwarty 30,0 0,73 6,1 357 8760 brak
Agregat pradotwérezy .
zdwomasilnkami | Yor s | PO g 0,15 19,3 711 52 brak
o mocy 0,43 MW kazdy otwarty
3 pompy spalinowe .
wyskaczyomocy | VOSSO | PIOROWY | g g y35 452 600 52 brak
.~ 0,29 MW kazda arty
Pompa spalinowa {ono
instalacji hydrantowej | Mc9 F; o Y140 0,135 31,5 651 52 brak
o mocy 0,164 MW arty
HALA ZAOPATRZENIA (HS)
Nagrzewnice bramowe
(g fig ;ﬁ%@n 1 g;;gzs, ponowy | 144 0,15 3.7 403 5 040 brak
kazda
Promienniki gazowe fon0
(12szt)omocy |Z6doZ 17 %wlv‘ WY o14,0 0,15 2.4 403 5040 brak
0,077 MW kazdy arty
TRYSKACZOWNIA (N7)
Agregaty pradotworczy .
z dwoma silnikami | YOUL | Plonowy | 0,15 49,3 711 52 brak
o mocy 0,43 MW kazdy otwarty
2 pompy spalinowe " .
tryskaczy o mocy 0,207 Mﬁaﬁ“’ pionowy 1 7.0 0,135 29,9 803 52 brak
MW kazda > | otwarty
~~~qregat pradotworczy .
zsilnikiem o mocy MO4 Ijjt"v‘j"wy 5,0 0,30 31,8 713 52 brak
1,75 MW arty
OUTBOUND (N6)
Kociol gazowy CO/CWU pionowy n
o mocy 0,105 MW 1 otwarty 6,1 0,15 2,7 348 8 760 brak
INSTALACJE OBJETE POZWOLENIEM NA PODSTAWIE ART. 203 UST 3 USTAWY PRAWO OCBRONY
SRODOWISKA
HALA LAKIERNI (H3)
Odpowietrzenie zbiornika) Pochianiacz
magazynowego HCT - o0 | pionowy |, 0,3 11,8 293 27 | chlorowodoru
w podezyszezalni otwarty TECHAP
Sciekow
HALA SPAWALNI (H2)
zestaw 2 filtréw
Stanowiska spawalnicze iono kieszeniowych
w kabinie zniszczen K44 }Z) o WY1 205 0,70x0,70 2,9 293 1000 typu G2
i kontroli karoserii arty . o n=80% 1G4
Ttmtim n R Ao o o ] =14 :S\}.‘:" FE g ey | B 90%
TS SRR & R AT ﬂ/ PR
ooswiadczam
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zestaw 2 filtréw
Stanowiska spawalnicze ‘oo kieszeniowych
w kabinie zniszczen K45 I; ma:yy 20,5 0,60x0,60 3,0 293 1600 typu G2
i kontroli karoserit n=380%1G4
n=90%
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 iH10)
Stanowisko tankowania iono
pojazdéw olejem M42 Ii) wﬁ WY1 156 |0,615x0,615 1,5 293 8 760 brak
napgdowym arty
Stanowisko napelnjania iono
pojazdéw phynem do M43 12 o Y156 [0,739x0,739 1,0 293 8 760 brak
spryskiwaczy arty
Stanowisko napelnianta sono
pojazdéwplynemdo | M4s | PO 156 10,615x0,615 0,8 293 8 760 brak
spryskiwaczy arty
zestaw 2 filtréw
. .. . kieszeniowych
zbsi;azi‘;‘;’éﬁo‘és;fa‘gf;;;n FT | e | 169 | 075075 8,4 293 8760 |  typuG3
: 0= 90% i M5
n=60%:
zestaw 2 filtrow
Kabiny rolkowe nr 1, ; kieszeniowych
arZinr3 Fl%élh ey | 188 | L30x1,30 9,2 293 3720 typu G3
— odciag spalin n=90%iMs5
n=60%
zestaw 2 filirow
. . kieszeniowych
Stanowiska testowe iono
pojazdow - odeiag spalin| S % twar‘;’yy 24,8 | 2,00x2,00 4,5 293 2 500 typu G2
s n=80% i G4
1= 90%
zestaw 2 filtréw
. ; kieszeniowych
Procesy zgrzewaniablach)  gg | PIOBOWY |y 5 | 5 15 g9 49 293 2 000 typu G2
w pilothali otwarty
n==80% i G4
n="90%
Kﬁﬁ %ﬁiﬁ:}”j‘fa Si1 %‘g;’:r‘g 13,0 0,50 8,8 293 1000 brak
Stanowisko dystrybucji ; o
phynéw technicznych S12 Iﬁt';mwy 12,8 0,32 0,0 293 8 760 brak
w pilothali arty
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS H9
Stanowisko testowe iono
pojazdéw — edciag B2z | PIONOWYH 44 0,16 25 293 2500 brak
spalin otwarty
MAGAZYN PALIW i PEYNOW TECHNICZNYCH (N1)
Zbiornik z plynem do pionowy -
spryskinaczy P2 otwarty | 0 0,04 0,0 293 5 brak
PORTIERNIA I STRAZ POZARNA (N5)
Stanowisko testowe ‘ono ’
pojazdéw strazy —odciag| N5-3 | POTOWY L g9 0,32 10,4 293 104 brak
spalin otwarty

1 pierwsza wartos$é dotyczy okresu niskich temperatur/druga watto$é dot)}f:
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“
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6.1.4. Rodzaje i iloSci gazbéw i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla zrédel emisji

L. Dopuszezalne wielkosci emisji dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z
tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnoéé wanien procesowych przekracza 30 m®.

Oznaczenie emitora
{miejsce wprowadzania
gazéw i pyléw.do U
powietrza w spgs6b {kg/h'] -
zorganizowany) -
Instalacja do powierzchoiowej obrdbki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystamem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m’

HALA LAKTERNI (H3)

Dopuszczalna wielko$¢ emisji”

Zrodlo emisji Emitowana substancja

Linia VBH
— wanna (strefa) 6 —
fosforanowanie
Zanurzeniowe
i natryskowe
D emisja zorganizowana

L3 Kwas siarkowy 0,66700

2. Dopuszczalne wielkosci emisji dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie, dla ktérych zostaly ustalone standardy emisyjne
ze wzgledu na zuzycie lotnych zwiazkéw organicznych LZO.

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania gazéw i pyléw
do powietrza w sposéb zoroamzowany)

Dopuszczalna wielko$é
' e‘misji”_ \

Emitowana

Zrédlo emisji substancja

Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystamem
rozpuszezalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 fon rocznie

Proces powlekania samochodéw osobowych/powlekania samochodéw cigZarowych i dostawezych

HALA LAKIERNI (H3)
Linia KTL — agregat KTL 15
Linia KTL — kabina suszarnicza L6
— suszarka KTL z dopalaczem
Linia KTL - kabina schiadzania L7
Kabiny poprawek po linii KTL » 45gLZO/m*lub 1,3 kg
iPVC L8 nasztuke +33 g
Kabina uszezelniania PVC LZO/m?dla
i kabiny poprawek po linii L9 samochodéw
lakieru podktadowego (Fiillera) : osobowych,?
Kabina suszamicza linii PVC Lio * 70 g LZO/m* dla
- suszarka PVC z dopalaczem LZO SE}H}OChOdOW_
Kabina schtadzania linii PVC L1l lotne zwiazki | Clezarowyehi
Linia lakieru podkladowego organiczhe dostawc‘z.ych przy
(Fiillera) — kabiny nakiadania produkejirocznej
podktadu i kabiny szczotek wigkszej niz 2 500 szt.,”
EMU ) e 90 g LZO/Mm?dla
Linie lakieru bazowego - kabiny| KommLcle:;ltraMy samochoddw
naktadania lakieru BCI i BC2 cigzarowych i
Linie lakieru nawierzehniowego dostawc_z_ycb przy
DL Klarlack — kabiny produkcji Tocznej nie
naldadania lakiern CC1 i CC2 wigkszej niz 2 500 szt.,”
Linia lakieru podidadowego
(Fiillera) — kabina suszarnicza 113
z dopalaczem
Linia lakiern poditadowego 14
(Fiillera) — kabina schladzania Z200nosE ddnisu 7 drvginatem

Poznar, dnia
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Linie lakieru bazowego
-~ kabina suszenia i kabina
schiadzania linii lakieru
bazowego BCI
Linie lakieru bazowego
—kabina suszenia i kabina
schiadzania linii iakieru
bazowego BC2
Linje lakieru nawierzchniowego
DL Klarlack — kabina 119
suszarnicza z dopalaczem
Linie lakiern nawierzchniowego
DL Klarlack — kabina 120
schtadzania
Kabiny poprawek lakierniczych
Spot Repair oraz-kabina
poprawek lakierniczych Messe
Presse
Kabina szlifowania (poprawek)
po DL Klarlack oraz linia
Klejenia uszezelniajacego
i DEKOR
Linia HRK - kabina HRK. L23
Linia HRK - kabina suszarki 124
Linia HRK — Kabina
schiadzania - L23
Linia HRK — ur'za@dzeme do L102
czyszezenia dysz
HALA MONTAZU, FINISZYU 1 SPINE (H4, H5 i H10)
Stanowisko matych poprawek

L15

L1s

L2t

L2z

lakierniczych F6
Kabina poprawel:k lakierniczych F21-1
Suszarka kabiny poprawek
o F21-2
lakierniczych 1
Kabina popraw;k lakierniczych F22-1
Suszarka kabiny poprawek
lakierniczych 2 F22-2
Stanowisko mycia koficdwek
dysz do konserwacji pojazddw F27
na WAB
Kabina recznej konserwacji F29
pojazdéow WAB
Kabina automatycznej F30

konserwacji pojazdéw WAB
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
Stanowiska matych poprawek

lakiemniczych B3
Stanowiska matych poprawek B4
lakiemiczych
Kabina lakierniczo-suszarnicza Bé

Y emigja catkowita — zgodnie z § 30 ust. 1 pkt | rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspéispalania odpaddw (Dz. U. z 2018
I. poz. 680) jako emisje catkowita rozumie sig emisje zorganizowana oraz niezorganizowana. Zgodnie z § 30 ust. 2 ww. rozporzadzenia,
jako LZO wprowadzane do powietrza w sposob niezorganizowany traktuje sig takze LZO wprowadzane do powietrza przez:

1) systemy wentylacji grawitacyinej,

2) systemy mechanicznej wentylacii ogélnej,

3) zawory bezpieczefistwa i zawory odpowietrzajace w instalacjach do magazynowsnia LZO,

- z wyjatkiem ich wprowadzania do powietrza przez urzadzenia ogranzczajqce wxeikosc emisji LZO.

. dpisy 7 o8l e e PEKTOR
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2 standard emisyjny LZO okreslono zgodnie z zalgcznikiem nr 10, tabela 3, Ip. 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dia niektorych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzgdzen spalania
lub wspodispalania odpaddw. )

3 standard emisyiny LZO okreslono zgodnie z zalacznikiem nr 10, tabela 3, Ip. 3 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dia niektorych rodzajéw instalacii, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspdlspalania odpadéw.

3. Dopuszczalne wielkosei emisji dla instalacji do powierzchniowej obrdbki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzine tub ponad 200 ton rocznie, dla ktdrych nie zostaly ustalone standardy emisyjne ze

wzgledu na zuzycie lotnych zwiazkéw organicznych LZO.

(.)z.naczemg e_n}ltpra‘ U Dopuszezalna wielkosé emisjid?
e C {miejsce wprowadzania | =% AT : ; R
Zrédlo emisji gazéw.ipylow do ~Emitowana substancja : B
powietrza w sposob - [kghloc -
Zorganizowany) -
Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produkiéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciv rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton roczrie
Proces czyszezenia oraz proces nakladania spoiwa
HALA SPAWALNI (H2)
Stanowiska czyszczenia
i klejenia/uszczelniania
gzzzii“gfg;%;f_ K1 do K22 Tzocyjaniany 0,00568
proces nakladania
spoiwa
Stanowisko czyszczenia Aceton 0,40000
robotdw, pistoletéw "Metanol 0,02500
klejowych oraz pomp K63 Octan butyiu 0,02500
klejowych - proces
nafdzgnia sgoiwa Toluen 0,75000
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
Stanowiska kiejenia Izocyjaniany 0,38200
szyb — proces MI13 Metyloetyloketon 0,04000
naktadania spoiwa Octan etylu 0,10000
Aceton 0,08000
Benzen 0,00002
Stanowiska czyszezenia Metanol 0,00500
_ proces czyszezenia F3 Qctan butylu 0,00500
Toluen 0,15060
Weglowodory alifatyczne 0,01100
Weglowodory aromatyczne 0,21500
Aceton 0,04000
Stanowiska czyszczenia g7 Metanol 0,00250
— proces czyszczenia Octan butylu 0,00250
Toluen 0,07500
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
Stanowiska nakladania Izocyjaniany 0,01250
spoiwa — proces Ksylen 0,20625
naktadania spoiwa Weglowodory aromatyczne 0,01875
Metanol 0,00125
Stanowiska czyszezenia Octan butylu 0,00125
— proces czyszczenia Toluen 0,03750
B3 Weglowedory aromatyczne 0,12000
Izocyianiany 0,01250
¥ acznie proces Ksylen 0,20625
. . Weglowodory aromatyczne 0,13875
naktadania spoiwa +
proces czyszczenia Metanol 0,00125
Octan butylu 0,00125
Telhdoluen ... 0,03750
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Stanowiska naktadania Izocyjaniany 0,01250
Spolwa — proces Ksylen 0,20625
nakiadania spoiwa Weglowodory aromatyczne 0,01875
Metanol 0,00125
Stanowiska czyszczenia Octan butylu 0,00125
— proces czyszczenia Toluen 0,03750
B4 Weglowodory aromatyczne 0,12000
Izocyjaniany 0,01250
Eacznie proces Ksylen 0,20625
. ! Weglowodory aromatyczne 0,13875
naktadania spoiwa -+
proces czyszczenia Metanol 0,00125
Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750
Y emisja zorganizowana,
2 emisja z pojedynczego emitora.
4. Dopuszczalne wielkosci emisji dla instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej iz

50 MW, dla ktérych zostaly ustalone standardy emisyjne ze wzgl@du na nommalnq moc cieplng zrodta.

(miejsce”

Oznaczeme e ltora

wprowadzania
gazow i pylow do
powietrza w sposob
zorganizowany)

" Rodzaj
substancji

umownych temperétury 273 K., ¢is
101,3 kPa i gaza suchego (zawartosc pary
wodnej mie WIQIGza niz 5 g/kg gazow

- "~ Dopuszezalna enisja:
[Standardy emisyjne wmg/m®, przy
‘zawarto$ei 3% tlenu W 0azach

od lotowych)}

Instalacje do spalania paliw ¢ nomiralnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

CENTRALA MEDIOW (H7)

Kociot opalany gazem Py} 3
ziemnym o hominalnej Mcl Dwutlenek siarki 35
mocy cieplnej 6 MW Tlenki azot® 150
Kociol opalany gazem Pyt 5
ziemnym o nominalnej Mc2 Dwutlenek siarki 35
mocy cieplnej 6 MW Tlenki azotu® 150
Kociol opalany gazem Pyt 5
ziemnym o nominalnej Mc3 Dwutlenek siarki 35

mocy cieplnej 6 MW Tlenki azotu® 150

Objasnienia:

Y Ww. rodzaje gazdw i pytéw dopuszezone do wprowadzania do powietrza, ustzlone na podstawie standardéw emisyinych, uznaje sig
za dotrzymane, na podstawie warunkéw podanych w §13 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajoéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspétspalania odpaddw,

2 Suma tlenku azotu (NO} i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO-).

5. Dopuszezalne wielkosel emisji dla instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mnigjszej niz
50 MW, dla ktorych nie zostaly ustalone standardy emisyjne ze wzgledu na nominalng moc cieplng

Zrodia.

Zrédlo emisji

" OzZnaczenie emitora
{miejsce wprowadzania

gazdéwipylowdo. . . |

powietrza w spdsth.
Zorganizowany)

Emitowana substancja

Dopuszezalnal wielkosé eimisji™

Tkg/h o

Instalacje do spalania paliw o nominainej mocy nie mniejszej niz 50 MW

HALA LAKIERNI (H3)

Dwutlenek siarki 0,032048

Palnik cazo Tlenki azotu™ ‘ 1,192258

gazowy -w tym dwutlenek azofu 0,357677

dopalacza LZO o mocy L6
- Tlenek wegla 1,192258
3.6 MW PyF < 2:000200
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Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu™ 0,214213
Palnik gazowy o mocy L7 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
L1MW Tlenek wegla 0,029378
Pyt? 0,000061
w tym pyt zawieszony PM 10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,021544
2 palniki gazowe Tlenki azote™ 0,471268
omocy 1,21 MW kazdy L8 -w tym dwutlenek azotu 0,141380
(centrala wentylacyjno- Tienek wegla 0,064631
grzewcza ZLA12) Py 0000135
w tyra pyt zawieszony PM10 0,000135
Dwutlenek siarki 0,021544
2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,471268
o mocy 1,21 MW kazdy L9 -w tym dwutlenek azotu 0,141380
(centrala wentylacyjno- Tienek wegla 0,064631
grzewcza ZLAIL) Py 0.000135
w tvm pyt zawieszony PM 10 0,000135
Dwutlenek siarki 0,013354
. : Tlenki azotu™ 0,433548
Palnik gazowy T
dopalacza LZO o mocy L10 -w tym dwutlenek azotu 0,130065
1,5 MW Tlenck wegla 0,433548
Pyl 0,000083
w tym pyt zawieszony PM10 0,000083
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy ¢ mocy L11 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
L1 MW Tlenek wegla 0,029378
Pyi? 0,000061
W tym pyi zawieszony PM10 0.,000061
- 2 palniki gazowe Dwautlenek siarki 0,061996
‘zcr:’;’t‘;glg’iz rll\t/{y‘gcl‘aiiy Tienki azotw) 1,977223
erzowoza 71, AO-"}’_J) -w tym dwutlenek azotu 0,593167
- palnik gazowy 6 mocy Tlenck wegla 1,059098
0,484 MW (centrala
wentylacyjno-grzewcza
ZLAO4),
- 2 palniki gazowe
o mocy 0,77 MW kazdy L12
{centrala wentylacyjno-
grzewcza ZLAOZ), Py 0,000387
- 2 palniki gazowe w tym pyt zawieszony PM10 0,000387
o mocy 0,77 MW kazdy
(centrala wentylacyjno-
grzewcza ZLAO3),
- palnik gazowy
dopalacza LZ0O o0 mocy
1,5 MW
Dwnutlenek siarki 0,024927
. Tlenki azotu™ 0,921290
Palnik gazowy i
dopalacza LZO o mocy 113 -w tym dwutlenek azotn 0,276387
28MW Tlenek wegla 0,921290
Py} 0,000156
7ot pybzawieszony BMIO | .. _.0,000356c70R
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Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy ¢ mocy L14 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
LI MW Tlenek wegla 0,029378
Pyi# 0,000061
w tym pyt zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azotu® 0,117817
Palnik garowy o mocy L15 -w tym dwutlenek azotu 0,035343
0,605 MW Tlenek wegla 0,016158
Pyi® 0,000034
w tym pyt zawieszony PMI10 0,000034
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azotu™ 0,117817
Palnik gazowy 0 mocy L16 -w tym dwutlenek azotu 0,035345
0,605 MW Tlenek wegla 0,016158
Pyt¥ 0,000034
w tym pyt zawieszony PM10 0,000034
Dwutlenek siarki . 0,005608
Tlenki azotu® 0,122685
Palnik gazowy 0 mocy L17 -w tym dwutlenek azotu 0,036806
0,63 MW Tlenek wegla 0,016825
Pyt 0,000035
w tym pyi zawieszony PM10 6,000035
Dwutlenek siark: 0,005608
Tlenki azotu™ 0,122685
Palnik gazowy o mocy L18 -w tym dwutlenek azotu 0,036806
0,63 MW Tilenek wegla 0,016825
Pyi¥ 0,000035
W tym pyi zawieszony PMI0 0,000035
Dwntlenek siarki 0,024927
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,8 13903
dopalacza I:;Z 0 o mocy L19 -w tym dwutlenek azot 0,243871
2.8 MW Tlenek wegla 0,812903
Pyi¥ 0,000156
W tym pyl zawieszony PM10 0,000156
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azota® 0,214213
Palnik gazowy o mocy 120 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
LIMW Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyt zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,039170
4 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,856850
omocy 1,1} MW kazdy 121 -w tym dwutlenek azotu 0,257055
(centrala wentylacyjno- Tlenek wegla 0,117511
grzewcza ZLA14) ] 0,000245
Ery tym pyt zawieszony PML0 0,000245
Dwatlenek siarki 0,017805
2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,389477
o mocy 1,0 MW kazdy 122 -w tym dwutlenek azotu 0,116843
{centrala wentylacyjno- Tlenek wegla 0,053414
grzewcza ZLA13) Py1) 0,000111
’ w tym pyl zawieszony PM10 0,000111
Zsodnoss odpist Z jj}"%’iﬂa“‘fem STARSZY INSPEKTOR
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Dwutlenek siarki 0,039460

Tlenki azotu® 0,863191

Palnik gazowy o mocy L25 -w tym dwutlenek azotu 0,258957

0,506 MW Tlenek wegla 0,118380

Pyt¥ 0,000247

w tym pyt zawieszony PM10 0,000247

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu® 0,068504

Palik gazowy 0 mocy 126 -w tym dwutlenek azotu 0,020551

0,405 MW Tlenek wegla 0,013520

Pyt 0,000023

w tym pyl zawieszony PM10 0,000023

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu™ 0,068504

Palnik gazowy o mocy 127 -w tym dwutlenek azotu 0,020551

0,405 MW Tlenek wegla 0,013520

Py 0,000023

w tym pyl zawieszony PM10 0,000023

Dwutlenek siarki 0,005608

Tlenki azotu® 0,122685

Palnik gazowy 0 mocy 128 -w tym dwutlenek azotu 0,036806

0,63 MW Tlenek wegla 0,016825

Pyt? 0,000035

w tym pyl zawieszony PM10 0,000035

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala 140 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,03471%

-grzewcza ZLA16) Pyt 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala L41 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA25) Pyl 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy 0 mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (cenfrala L42 ~w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA26) Pyt¥ 0,000072

w tym pyl zawisszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala 143 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno ° Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA2T) Pyth 0,000072

W tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwtlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy ¢ mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala Ld4 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

~grzewcza Z1LA28) Py 0,000072

w tym pyt zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala 145 .=w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyino Tlenek wegla 0,034719
~grzewcza ZLA29) ZEPPHDEC odpisu z oryginatern

w tvm 3 zainieszony PM10

sTARs%R00022
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Dwutlenek siarki 0,001229
Tlenki azotu™ 0,023342
Palnik gazowy o mocy 1.83 -w tym dwutlenek azotu 0,007003
0,138 MW Tlenek wegla 0,004607
PyiY 0,000008
w tym pyl zawieszony PM10 0,000008
Dwutlenek siarki 0,001113
Tlenki azotu™ 0,021143
Palnik gazowy o mocy 1.89 -w tym dwutlenek azotu 0,006343
0,125 MW Tlenek wegla 0,004173
Pyt® 0,000007
w tym pyt zawieszony PM10 0,000007
Dwutlenek siarki 1,100963
Tlenki azotu™ 16,694595
) -w tym dwutlenek azotu 5,008379
Agr egat Prqdotworczy Tlenek wegla 3,603150
z silnikiem o mocy 192 Py 1181033
1,42 MW . ’ bt
w tym pyl zawieszony PM10 1,181033
Weglowodory alifatyczne 1,060928
Weglowodory aromatyczne 0,260228
HALA SPAWALNI (H2)
Dwutlenek siarki 0,097369
22 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,029211
o mocy 0,5 MW kazdy K1do K22 -w tym dwutlenek azotu 0004451
(centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,013354
grzewcze K1 do K22) Pyl®) 0,000028
W tym pyl zawieszony PM10 0,000028
o Dwutlenek siarki 0,000685
14 promiennikéw Tlenki azotu” 0,013024
%ag?]‘;’y;;.\‘v"k?;;;’ (25 do K36 -w tym dwutlenek azotu 0,003907
(centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,002571
grzewcze K23 do K36) Pyt 0,000004
W tym pyl zawieszony PM10 0,000004
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnica bramowa Tlenkd azotu” 0,018268
2 palnikiem o mocy K37 -w tym dwutlenek azotu 0,005480
0,108 MW Tlenek W@gla 0,003605
Pyt 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,001442
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,027401
(6 szt.) z palnikiem n " -w tym dwutlenek azotu 0,008220
o mocy 0,162 MW K38 doK 43 Tlenek wegla 0,005408
kazda Pyt? 0,000009
w tym pyl zawieszony PM10 0,000009
Dwutlenek siarkd 0,001442
Nagrzewnica bramowa Tlenki azotu® 0,027401
7 palnikiem o mocy K51 -w tym dwutlenek azotu 0,008220
0,162 MW Tlenek wegla 0,005408
Pyt 0,000009
w tym pyt zawieszony PM10 0,606009
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i HI10)
Dwutlenek siarki 0,002671
4 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,050743
o mocy 0,3 MW kazdy M1 do M4 -w tym dwutlenek azotu 0,015223
(centrale wentylacyjno- : Tlenek wegla ' 0,010015 -
grzewcze M1 do M4) Pyi¥ o ol 0,000017
w tyAERINZERBSRY PRYE TP eT 0,000017. o er
posWiaubadii SIARSEY ST =T
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Dwutlenek siarki 0,003383
8 palnikéw gazowych Tlenki azotu® 0,064275
o mocy 0,38 MW kazdy M5 do M12 -w tym dwutlenek azotu 0,019282
{centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,012686
grzewcze M5 do 12) Pyt 0,000021
w tym pyl zawieszony PM10 (,000021
Dwutlenek siarki 0,004807
4 palniki gazowe 0 Tlenki azotu® 0,091338
mocy 0,54 MW kazdy M13 do M16 -w tym dwutlenek azotu 0,027401
(centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,018027
grzewcze M13 do M16) Pyt 0,000030
w tym pyi zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,018268
(8 szt.) z palnikiem -w tym dwutlenek azotu 0,005480
0 mocy 01,31 08 MW MI7 do M24 Tlenek wegla 0,003605
kazda Pyi* 0,000006
w tym pyt zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,001442
Nagrzewnica bramowa Tlenk azo® 0,027401
R -w tym dwutlenek azotu 0,008220

z palnikiemn o mocy M25
0.162 MW Tlenek wegla 0,005408
’ Pyl¥ 0,000009
w tym pyl zawieszony PM10 0,000009
Dwnutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu™ 0,018268
{2 szt.) z palnikiem M26. M2 -w tym dwutlensk azotu 0,005480
omocy 0,108 MW ? Tlenegk wegla 0,003605
kazda Pyt® 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwatlenck siarki 0,000685
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,013024
(11 szt.) z palnikiem ” -w tym dwutlenek azotu 0.003907
0 mocy 0,%77 MW M28 do M58 Tlenek wegla 0,002571
kazdy Pyt¥ 0,000004
w tym pyt zawieszony PM10 0,000004
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu™ 0,018268
{3 szt.) z palnikiem -w tym dwutlensk azotu 0,005480
o mocy 0,108 MW M39 do M4l Tienek wegla 0,003605
kazda Pyt® 0,000006
w tym pyl zawieszony PMI10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,018268
(2 szt.) z palnikiem -w tym dwutlenek azotu 0,003480
o mocy 0,108 MW MA6 do M47 Tlenek wesla 0,003605
kazda Pyi® 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dvntlenek siarki 0,004807
6 palnikéw gazowych Tlenki azotu® 0,091338
o mocy 0,54 MW kazdy| F1 do F6 -w tym dwutlenek azotu 0,027401
(centrale wentylacyjno Tlenek wegla 0,018027
-grzewcze F1 do T6) Pyl 0,000030
w tym pyt zawieszony PM 10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,008012
Tlenki azotu® 0,175265
Palnik gazowy o mocy F21-3 -w tym dwatlenek azotu 0,052579
0,9 MW Tlenck wegla ' 0,024036
0,000050
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Dwutlenek siarki 0,003116

Tlenki azotu® 0,059201

Palnik gazowy o mocy 14 -w tym dwutlenek azotu 0,017760

0,35 MW Tlenek wegla 0,011684

Pyt® 0,000019

w tym pyt zawieszony PM10 0,000019

Dwutlenek siarki 0,008012

Tlenki azotu® 0,175265

Palnik gazowy o mocy F22-3 -w tym dwutlenek azotu 0,052579

0,9 MW Tlenek wegla 0,024036

Pyi¥ 0,000050

w tym pyl zawieszony PM10 0,000050

Dwutlenek siarki 0,003116

Tlenki azotu’) 0,059201

Palnik gazowy o mocy F22.4 -w tym dwutlenek azotu 0,017760

0,55 MW Tlenek wegla 0,011684

Pyi" 0,000019

w tym pyt zawieszony PM10 0,000019

Dwutlenek siarki 0,002671

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,050743

0,3 MW (ceptrala 8 -w tym dwutlenek azotu 0,015223

wentylacyjno- Tlenek wegla 0,010015

Sr7ewcza) Pyl* 0,000017

w tym pyl zawieszony PM10 0,000017

Dwutlenek siarki 0,002226

Palnik gazowy o mocy Tlenki azota™ 0,042286

0,25 MW (cgntrala F29 -w tym dwutlenek azotu 0,012686

wentylacyjno- Tlenek wegla 0,008346

grzewcza) Py 0,000014

w tym pyt zawieszony PM10 0.060014

Dwutlenek siarki 0,005341

Palnik gazowy o mocy Tlenki azota™ 0,116843

0,6 MW (ceptrala F30 -w tym dwutlenek azotu 0,035053

wentylacyjno- Tlenek wegla 0,016024

grzewcza) Pyl® 0,000033

w tym pyt zawieszony PM10 0,000033

Dwutlenek siarki 0,005608

6 palnikéw gazowych Tlenki azotr® 0,122685

o mocy 0,63 MW ka;’cdy $1-2 do S62 -w tym dwutlenek azotu 0,036806

{centrale wentylacyjno Tlenek wegla 0,016825

~grzewcze S1 do 56 Pyl 0,000035

w tym pyt zawieszony PM10 0,000035

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)

Dwutlenek siarki 0,004269

Tlenki azotu® 0,081120

4 kotly gazowe o mocy BI -w tym dwutlenek azotu 0,024336

0,125 MW kazdy Tlenek wegla 0,016011

Pyt 0,000027

w tym pyi zawieszony PM10 0,000027

Dwutlenek siarki 0,002163

Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,041102

o mocy 0,243 MW B2 -w tym dwutlenek azotu 0,012331

{centrala wentylacyjno Tlenek wegla 0,008112
-grzeweza AHUO1) Py#¥ 0,000014

w tym pyl zawieszony PM10 0,000014
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Dwutlenek siarki 0,001926
2 palniki gazowe o Tlenki azotu® 0,036602
mocy 0,221 MW ka_z‘dy B3-1. B3-2 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
{centrala wentylacyjno ’ Tlenek wegla 0,007224
-grZewcza AH:UOQ.) Pyl“) 0,000012
w tym pyl zawieszony PM10 0,000012
Dwutlenek siarki (,001926
2 palniki gazowe o Tlenki azotu® 0,036602
mocy 0,221 MW ka.zdy Ba-1. B4 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
(centrala wentylacyjno ’ Tlenek wegla 0,007224
-grzeweza AHUQ3) Pyl 0,000012
w tym pyt zawieszony PM10 0,000012
Dwutlenek siarki 0,002671
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,050743
o mocy (0,3 MW_ B5 -w tym dwutlenek azotu 0,015223
{centrala wentylacyino Tlenek wegla 0,010015
-grzewcza AHUQ4) Pyl 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
Dwutlenek siarki 0,002760
Tlenki azotu® 0,052435
Palnik gazowy o mocy B6 -w tym dwutlenek azotu 0,015730
0,31 MW Tlenek wegla 0,010349
Pyt 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
CENTRALA MEDIOW (H7)
Dwutlenek siarki 0,331925
Tlenki azotu® 5,033190
Agrogat pradotworczy -w tym dwutlenek azotu 1,509957
7 dvwoma silnikami Mod/1, Mod/2 Tlenck wegla 1086300
o mocy 0,43 MW kazdy Pyt . 0,356065
’ w tym pyl zawieszony PM10 0,356065
Weglowodory alifatyczne 0,319855
Weglowodory aromatyczne 0,078435
Dwutlenek siarki 0,448800
Tlenki azotu® 6,805440
) -w tym dwutlenek azotu 2,041632
3 pompy spalinowe Tlenek wegla 1,468800
tryskaczy o mocy Mcé, Mc7, Mc8 Py 0.481440
0,29 MW kazda . ’
w tym pyl zawieszony PM10 0.481440
Weglowodory alifatyczne 0,432480
Weglowodory aromatyczne 0,106080
Dwutlenek siarki 0,252450
Tlenki azotu® 3,828060
. -w tym dwutlenek azotu 1,148418
_ Pompa spatinowa Tlenek wegla 0,826200
instalacji hydrantowej Mco Pyl 6570810
0 mocy 0,164 MW W tym pyt zawieszony PM10 0:2708 10
Weglowodory alifatyczne 0,243270
Weglowodory aromatyczne 0,059670
HALA ZAOPATRZENIA (HS)

" | Dwutlenek siarki 0,001068
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,020297
(6 szt.) z palnikiem 71 do 75. 718 -w tym dwutlenek azotu 0,006089
o mocy 0,12 MW ’ Tlenek wegla 0,004006

kazda ‘QLP?}@}SC OGPSU Z Sryginaiem STamg70,000007Tor

w tynP By EWiEEZony PM10 70000607/
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Dwutlenek siarki 0,000685

C Tlenki azotu® 0,013024
Promienniki gazowe -w tym dwutlenek azotu 0.003907
(12 szt.) 0 mocy Z6 do 217 Tlenek wegla 0,002571
0,077 MW kazdy Py & 0,000004

w tym pyt zawieszony PM310 0,000004

TRYSKACZOWNIA (N7)

Dwutlenek siarki 0,331925

Tlenki azotu® 5,033190

i -w tym dwutlenek azotu 1,509957

Agregaty prz;.donorcfzy Tlenek wegla 1,086300
7 dwoma silnikami MO1/1, MO1/2 Pyt 0.356065

o mocy 0,43 MW kazdy) w tym pyl zawieszony PM10 0.356065
Weglowodory alifatyczne 0,319855

Weglowodory aromatyczne 0,078455

Dwutlenek siarki 0,322575

Tlenki azotu® 4,891410

2 pompy spalinowe -w tym dwutlenek azotu 1,467423
tryskaczy o mocy 0,207 MO2 do MO3 ;‘)I;gek wegla é’gizggg
MW kazda w tym py} zawieszony PM10 0,346035
Weglowodory alifatyczne 0,310845

Weglowodory aromatyczne 0,076245

Dwutlenek siarki 1,355750
Tlenki azotu® 20,558100

. ~W dwutlenek azotu 6,167430

Agregat pradotworezy ek wegle 4.437000
z silnikiem o mocy MO4 ) 1 254350

1,75 MW Y e

’ w tym pyl zawieszony PM10 1,454350
Weglowodory alifatyczne 1,306450

Weglowodory aromatyczne 0,320450

OUTBOUND (N6)
Dwutlenek siarki 0,000925
oo T s
= ~W wutlenek azotu 5

C%Cfg;’%ocy 0l Tlenck wegla 0.003468

? Pyi® 6,000006

W tym pyl zawieszony PM10 0,000006

1) emisja zorganizowana,

2) emisja z pojedynczego emitora,
3) suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NOz), wyrazona jako dwutlenek azotu (N 0z),
4) pyt —jako pyt ogbtem ~ warto$¢ stanowigea podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwoleniz w zakresie pytow.

6. Dopuszczalne wielkosci emisji dla instalacji wymagajacych pozwolenia na wprowadzanie gazow lub
pyiéw na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony érodowiska.

Zrédio emisji

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania
gazéw i pylow do
powietrza w sposéb

Zorganizowany)

Emitowana substancja

Dopuszezalna wielkos§€ emisjit?

[kg[h}' o

Instalacje obje¢te pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony §rodowiska

HALA LAKIERNI (I13)
Odpowietrzenie
zbiomika
magazynowego HCI L93 Chlorowodsr (HC1) 0,045000
w podezyszezalni
S'CiekO'W D | R O S et
CEUCITCSS SRS S e e R

podwiadczam
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HALA SPAWALNI (H2)

Dwutlenek siarki 0,000527830
Tlenki azotu® 0,089294316
-w tym dwutlenek azotu 0,007626471
Tlenek wegla 0,027328575
Pyt 0,058647816
w tym pyt zawieszony PM10 0,058647816
Zelazo® 0,042359774
Miedz? 0,000797428
Stanowiska spawalnicze K1 Mangan® 0,005774702
Nikiel”) 0,000000448
Cynk™® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Otow” 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,000527382
Tlenki azotu® 0,089232025
-w tym dwutlenek azotu 0,007610898
Tlenek wegla 0,026762017
Py¥¥ 0,058597953
w tym pyt zawieszony PM10 0,058597953
Zelazod 0,042333227
Miedz? 0,000797379
Stanowiska spawalnicze K2 Mangan” 0,005771652
Nikiel® 0,000000438
Cynk® 0,000067781
Chrom™ (,000000427
Oléw 0,000000002
Wanad® 0,000000067
Molibden” 0,000000333
Tytan® 0,000175794
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,000527830
Tlenki azotu® 0,089294316
-w tym dwutlenek azotu 0,007626471
Tlenek wegla 0,027328575
Pyt¥ 0,058647816
w tym pyl zawieszony PM10 0,058647816
Zelazo®) 0,042359774
Miedz 0,000797428
Stanowiska spawalnicze K3 Mangan® 0,005774702
Nikiel” 0,000000448
Cynk” 0,000067831
Chrom? 0,000000437
Otow) 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytap® 0,000173943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,001319912
Tlenki azotu™ 0,223282509
-w tym dwutlenek azotu 0,019077857
. . Tlenek wegla 0,068745684
Stanowiska spawalnicze K4 Py _ 0 146656938
w tym pyt zawieszony PM10 0,146656938
Zelazo® 0,105919347
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Mangan® 0,014439041
Nikjel® 0,000001126
Cynk> 0,000169614
Chrom” 0,000001099
Otow™ 0,000000005
Wanad® 0,000000171
Molibden® 0,000000857
Tytan®) 0,000439971
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki (,000528840
Tlenki azotu® 0,089434469
-w tym dwutlenek azotu 0,007661509
Tienek wegla 0,028601304
Pyt 0,058760008
W tym pyl zawieszony PM10 0,058760008
Zelazo® 0,042419505
Miedz> 0,000797539
Stanowiska spawalnicze K5 Mangan™ 0,005781563
Nikiel]* 0,000000469
Cynk? 0,000067943
Chrom® 0,000000458
Okw? 0,000000002
Wanad®) 0,000000072
Molibden® 0,000000358
Tytan® 0,000176280
Cyna” 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,000527830
Tlenki azotu® 0,089294316
-w tym dwutlenek azotu 0,007626471
Tlenek wegla 0,027328575
PyiY 0,058647816
w tym pyl zawieszony PMI0 0,058647816
Zelazo® 0,042359774
Miedz? 0,000797428
Stanowiska spawalnicze K6 Mangan®) 0,005774702
Nikie? 0,000000448
Cynk” 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Qlow? 0,000000002
Wanad™ 0,000000068
Molibden” 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,00000001 1
Dwutlenek siarki 0,001585062
Tlenki azotu® 0,268100967
-w tym dwutlenek azotu 0,022933918
Tlenek wegla 0,083965533
Py 0,176117970
w tym pyl zawieszony PM10 0,176117970
Zelazo® 0,127172239
Miedz” 0,0023924357
Stanowiska spawalnicze K7 Mangan® 0,017334778
Nikiel®) 0,000001377
Cynk” 0,000203667
Chrom® 0,000001344
Otow™ 0,000000006
Wanad®) 0,000000210
Molibden® 0,000001048
Tytan5) 0,000528354
Cyna’ . zz ndnisit 7 orvinatens TAR0BDB00037 =1, -
- nodwiadczam
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Dwutlenek siarki 0,000084001
Tlenki azotu® 0,043821938
-w tym dwutlenek azotu 0,010955485
Tlenek wegla 0,021915898
Pyl 0,009333444
w tym pyt zawieszony PM10 0,009333444
Zelazo® 0,004789772
Miedz” 0,001346409
Stanowiska spawalnicze K8 Mangan® 0,000192772
Nikiel? 0,000032253
Cynk> 0,002732109
Chrom” 0,000012934
Olow™ 0,000008644
Wanad™ 0,000000055
Molibden® 0,000000276
Tytan® 0,000028000
Cyna” 0,000002337
Dwutlenek siarki 0,000119027
Tlenki azotu™ 0,071292788
-w tym dwutlenek azotu 0,017823197
Tlenek wegla 0,024609871
Pyt¥ 0,013225242
w tym pyt zawieszony PM10 0,013225242
Zelazo® 0,006743416
Miedz» 0,001874317
Stanowiska spawalnicze K9 Mangan® 0,000239132
) Nikiel® 0,000052715
Cynk” 0,004001366
Chrom® 0,000021273
Qtow” 0,000014223
Wanad™ 0,000000061
Molibden® 0,000000306
Tytan® 0,000039676
Cyna” 0,000003253
Dwutlenek siarki 0,000164984
Tlenki azotu® 0,085900790
-w tym dwutlenek azotu 0,021475198
Tienek wegla 0,030033222
Py 0,018331599
w tym pyt zawieszony PM10 0,018331599
Zelazo® (,009402501
Miedz” 0,002955896
Stanowiska spawalnicze K10 Mangan®’ 0,000323878
Nikiel® 0,000064488
Cynk® 0,005848434
Chrom™ 0,000025527
Otow? 0,000017314
‘Wanad® 0,060000073
Molibden® 0,000000367
Tytan”) 0,000054995
Cyna® 0,000005135
Dwutlenek siarki 0,000142833
Tlenki azotu® 0,085551345
-w tym dwutlenek azota 0,021387836
Tlenek wegla 0,029531844
Stanowiska spawalnicze K11 PyiY 0,013870290
w tym pyl zawieszony PM10 0,015870290
Zelazo™ 0,008092099
Miedz? 0,002249181
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Nikiel® 0,000063258
Cynk® 0,004801639
Chrom® 0,000025527
Olsw 0,000017067
Wanad® 0,000000073
Molibden® 0,000000367
Tytan® 0,000047611
Cyna® 0,000003904
Dwutlenek siarki 0,000007204
Tlenki azotu® 0,000961373
-w tym dwutlenek azotu 0,000240343
Tlenek wegla 0,008747884
Py¥ 0,000800447
w tym pyt zawieszony PM10 0,000800447
Zelazo® 0,000438126
Mieds® 0,00032770
Stanowiska spawalnicze Ki2 Mangan* 0,000048587
Nikiel® 0,000000148
Cynk” 0,000004675
Chrom® 0,000000538
Olow™ 0,000000023
Wanad” 0,000000115
Molibden® 0,000002401
Tytan® 0,000800447
Cyna® 0,000800447
Drwutlenek siarki 0,000527675
Tlenkd azotu® 0,089234126
-w tym dwutlenek azotn 0,007611424
Tlenek wegla 0,026799675
Pyl¥ 0,058630510
w tym pyl zawieszony PM10 0,058630510
Zelazo? 0,042362529
Mied#® 0,000829389
Stanowiska spawalnicze K13 Mangan” 0,005773280
NikieP? 0,000000438
Cynk> 0,000071688
Chrom™ 0,000000818
Olow 0,000000002
Wanad” ,000000067
Molibden® 0,000000333
Tytan®) 0,000175892
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,001054763
Tlenki azotw® 0,178464054
-w tym dwutlenek azotu 0,015221797
Tlenek wegla 0,053525842
Py} 0,117195908
w tyim pyt zawieszony PMI10 0,117195908
Zelazo? 0,084666456
Micdz™ 0,001594757
Stanowiska spawalnicze K14 Mangan® 0,011543305
Nikiel” 0,000000876
Cynk® 0,000135562
Chrom® 0,000000854
Q16w 0,000000004
Wanad® 0,000000133
Molibden® 0,000000667
Tytans) 0,000351588
Cyna® . 2 sruinalbm 0,000000022
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Dwutlenek siarki 0,000539966
Tlenki azotu® 0,090278292
-w tym dwutlenek azotu 0,007872465
Tlenek wegla 0,033912897
Pyi® 0,059996252
w tym pyt zawieszony PM10 0,059996252
Zelazo™ 0,043076949
Miedz” 0,001019198
Stanowiska spawalnicze K15 Mangan® 0,005820845
Nikiel” 0,000001063
Cynk™ 0,000399070
Chrom® 0,000000597
Oléw? 0,000000113
Wanad® 0,000000085
Molibden® 0,000000426
Tytan® 0,006179989
Cyna® 0,000000396
Dwutlenek siarki 0,001318454
Tlenki azotu® 0,223080065
-w tym dwutlenek azotu 0,019027246
Tlenek wegla 0,066907297
Pyt 0,146454883
w tym pyt zawieszony PM10 0,146494883
Zelazo® 0,105833069
Miedz” 0,001993447
Stanowiska spawalnicze Kis Mangan® 0,014429131
Nikiel” 0,000001095
Cynk™ 0,000169452
Chrom® 0,000001068
Otow™ 0,000000005
‘Wanad® 0,000000167
Molibden® 0,000000833
Tytan 0,000459485
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki 0,000024996
Tlenki azotu® 0,003469576
-w tym dwutlenek azotu 0,000867394
Tlenek wegla 0,031507125
Py# 0,002777370
w tym pyt zawieszony PM10 0,002777370
Zelazo® 0,001478672
Stanowiska spawalnicze K17 Miedz> 0,000002750
Mangan®) 0,000169847
Nikiel® 0,000000534
Cynk® 0,000002777
Chrom™ 0,000000534
Wanad® 0,000000083
Molibden® 0,000000417
Tytan” 0,000008332
Dwutlenek siarki 0,000025083
Tlenki azotu™ 0,002781054
-w tym dwutlenek azotu 0,000695264
Tlenek wegla 0,0229035041
Pyt" 0,002786982
Stanowiska spawalnicze K18 w tym py} zawieszony PM10 0,002786982
Zelazo® 0,001483057
Miedz> 0,000223193
Mangan® ‘ 0,000134216
NikieP) oo 0,000000852
CypR e R S Ay fagaan6 75 T U
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Chrom® 0,000000437
Otow™ 0,000000110
Wanad® 0,000000060
Molibden” 0,060000301
Tytan® 0,000008361
Cyna® 0,000000385
Dwutlenek siarki 0,000025169
Tlenki azotw® 0,002092532
-w tym dwutlenek azotu 0,000523133
Tlenek wegla 0,014295952
Py 0,002796598
w tym pyt zawieszony PMI10 0,002796598
Zelazo® 0,001487444
Miedz> 0,000443638
Stanowiska spawalnicze K19 Mangan® 0,000098586
Nikiel® 0,000001249
Cynk> 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Olow™ 0,000000221
Wanad” 0,000000037
Molibden™ 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna” 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,000025169
Tlenki azotu® 0,002092532
-w tym dwutlenek azotu 0,000523133
Tlenek wegla 0,014299952
Pyt 0,002796598
w tym pyi zawieszony PM10 0,002796598
Zelazo” 0,001487444
Miedz? 0,000443638
Stanowiska spawalnicze K20 Mangan® 0,000098586
Nikie}” 0,000001249
Cynk® 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Otéw™) $,000000221
Wanad?®) 6,000000037
Molibden™ 0,000000185
Tytan® 0,000008380
Cyna® 0.000000770
Dwutlenek siarki 0,000025169
Tlenki azotu™ 0,002092532
-w tym dwutlenek azotu 0,000523133
Tlenek wegla 0,014299952
Py 0,002796598
w tym pyt zawieszony PM10 0,002796598
Zelazo™ 0,001487444
Miedz) 0,000443638
Stanowiska spawalnicze K21 Mangan® 0,000098586
Nikiel” 0,000001249
Cynk™ 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Olow” 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna” 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,000025169
Stanowiska spawalnicze K22 Tlenki azo%sc odpisu z onygipaen 0,002092532
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Tlenck wegla 0,014299952
Pyt® 0,002796598
w tym pyt zawieszony PM10 0,002796598
Zelazo® 0,001487444
Miedz® 0,000443638
Mangan® 0,000098586
Nikiel”) 0,000001249
Cynk™ 0,000662579
Chrom™ 0,000000340
Olsw® 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna® 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,000025780
Tlenki azotu™ 0,001364160
-w tym dwutlenek azotu 0,000341040
Tlenck wegla 0,005022162
Pyi® 0,002864400
w tym pyl zawieszony PM10 0,002864400
Zelazo®) 0,001525007
Stanowiska spawalnicze, K44 Miedz? 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel” 0,000000336
Cynk® 0,000002864
Chrom™ 0,000000672
Wanad” 0,000000036
Molibden” 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Dwutlenek siarki 0,000025780
Tlenki azotu® 0,001364160
-w tym dwutlenek azotn 0,000341040
Tlenek wegla 0,005022162
Pyl 0,002864400
W tym pyl zawieszony PM10 0,002864400
Zelazo™ 0,001525007
Stanowiska spawalnicze K45 Miedz> 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel? 0,000000336
Cynk™ 0,000002864
Chrom® 0,006000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
HALA MONTAZYU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
Stanowisko tankowania | Weglowodory alifatyczne 0,000094000
pojazdéw olejem M42
napedowym Weglowodory aromatyczne 0,000008200
Stanowisko napekiania
pojazdéw ptynem do M43 Glikol etylenowy 0,000002200
spryskiwaczy
Stanowisko napelniania
pojazdéw plynem do M45 Giikol etylenowy 0,000002200
spryskiwaczy
Dwutlenek siarki 0,000249333
Tlenki azotu? 0,016705333
Kabiny rolkowe — F1 -w tym dwutlenek azotu 0,005011600
odciag spalin Tlenek wegla 0,098486667
BRSO TR I SR o
w tym pylzavieszony PM10 0,05666073} 7
S et
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Weglowodory alifatyczme 0,011045467
gelowodory aromatyczne 0,000959933
Dwutlenek siarki 0,000077917
Tlenki azotu® 0,005220417
. I -w tym dwutlenek azotu 0,001566125
S;ﬁ;‘;ii?gi‘f?d“;‘gga . Tlenek wegla 0,030777083
spalin Pyt 0,000206479
w tym pyl zawieszony PM10 0,000206479
Weglowodory alifatyczne 0,003451708
Weglowodory aromatyczne ,000299979
Dwutlenek siarki 0,000083111
Tlenki azotu® 0,005568444
. -w tym dwutlenek azotu 0,001670533
Kabina rolkowa nr 1, Tlenck wegla 0,052828889
nr2inr3 F10,F11, Fi2 5 =
_ odcigg spalin Pyl* _ 0,000220244
w tym pyl zawieszony PM10 0.000220244
Weglowodory alifatyczne 0,003681822
Weglowodory aromatyczne 0.000319978
Dvntlenek siarki 0,000015583
Tlenkt azotu® 0,001044083
. -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
ig’:;g;ﬁ;‘i‘g?;;’ge o Tlenek wegla 0,006155417
spalin Pyt 0,000041296
w tym py} zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Dwutlenek starki (0,000015600
Tlenki azot® 0,0010441
-w tym dwutlenek azotu 0,0003132
Stanowiska testowe Tlenek wegla 0,006155400
pojazdow Pyi® 0,000041300
w tym pyl zawieszony PM10 0,000041300
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Dwutlenek siarki 0,000026000
Tlenki azotu® 0,001364000
-w tym dwutlenek azotu 0,000341000
57 Tlenek wegla 0,605022000
Py1® 0,028644000
w tym pyt zawieszony PM10 0,028644000
Zelazo® 0,001525007
Stanowiska spawalnicze Mied#” 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel® 0,000000336
Cynk> 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Dwutlenek siarki 0,000041363
Tlenki azotn® 0,002408243
-w tym dwutlenek azotu 0,000654265
Tlenek wegla 0,011177578
Pyl 0,002868530
Procesy zgrzewania 38 w tym pyt zawieszony PM10 0,002868530
blach w pilothali Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0.000059996
Zelazo® 0,001525007
Miedz L Anaginsten 0 000001198
Meangae® 000 _0,0001493527CR
Nikjel?? PO=W™" St /ﬁi\’ 0000803367
WA b
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Cynk? 0,000002864
Chrom? 0,000000672
Wanad®) ,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan” 0,000008593
Pyt 0,002255040
w tym pyi zawieszony PM10 0,0022535040
Aceton 0,030000000
[zocyjaniany 0,049500000
Kabina przygotowania s11 Ksylen 0,001500000
form zywicowych Metanol 0,001500000
Octan Butylu 0,004500000
Toluen 0,042000000
Weglowodory alifatyczne 0.019350000
Weglowodory aromatyczne 0,0096000600
Stanowisko dystrybucji Glikol etylenowy 0,0000606440
plynéw technicznych S12 Weglowodory alifatyczne 0,000009400
w pilothali Weglowodory aromatyczne 0.000000820
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
Stanowisko testowe -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
oiazdow — odciac B2 Tlenek wegla 0,006155417
Po A Pyi® 0,000041296
spain w tym pyi zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
MAGAZYN PALIW i PEYNOW TECHNICZNYCH (N1)
Zbiornik z plynem do P2 Glikol etylenowy 0,001000000
spryskiwaczy Butanon 0,000100000
PORTIERNIA I STRAZ POZARNA (N53)
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
. -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
S}ig‘;"gﬁ"gﬁg"? N5 Tlenck wegla 0,006155417
odciag spalin Pyi® . 0,000041296
= w tym pyl zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 6,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,0000599%6

1) emisja zorganizowana,

2) emisja z pojedynczego emitora,
3) suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NOz), wyrazona jako dwutlenek azotn (NOz),
4) pyt — jako pyt ogdlem — warto$é stanowiaca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie pylow,
5} jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10.

6.1.5. Rodzaje i ilosci gazéw i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla miejsc emisji

‘Qznaczenie emitora. -

(miejsce wprowadzania |-

gazéw i pyléw.do. .

Zorganizowany)

. powietrza w sposéb. |

metqﬁéna substanéja

Dopuszczalna wielko$é.emisjil)2)

[kg/m]

Instalacje do powierzchriowej obréobki substaneji, przedmiotéw fub produkiéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuiyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie

Proces czyszczenia oraz proces nakladania spoiwa

Stanowiska
spawalnicze, palniki
gazowe, proces
nakladania spoiwa

K1

HALA SPAWALNI (H2)
Dwutlenek siarki 0,097896830
Tlenki azotu™ 0,118505316
-w tYIBCHHUEEIekAZ0M ninai . 0,012077471
Tlenek weglaXoswiaderam | 0,040682575
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w tym pyt zawieszony 0,058675816
PM10
Izocyjaniany 0,005680000
Zelazo® 0,042359774
Miedz» 0,000797428
Mangan® 0005774702
Nikiel” 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Ofow™ 0,000000002
Wanad™ 0,000000068
Molibder> 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,097896382
Tlenki azotu® 0,118443025
-w tym dwutlenek azotu 0,012061889
Tlenek wegla 0,040116917
}
\};Y ::rm pyt zawleszony 0,058625953
PMI10 0,058625953
Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo® 0,042333227
spawalnicze, palniki K2 Miedz> 0,000797379
gazowe, proces Mangan®) 0,005771652
nakfadania spoiwa Nikiel® 0,000000438
Cynk® 0,000067781
Chrom® 0,000000427
Otow> 0,000000002
Wanad™ 0,000000067
Molibden® 0,000000333
Tytan 0,000175794
Cyna’ 0,000000011
Dwutlenek siarkd 0,097896830
Tlenki azotu™ 0,118503316
-w tym dwutlenek azotu 0,012077471
Tlenek wegla 0,040682575
Pyi¥
w tym pyt zawieszony 3’8?22;22%2
PM10 :
Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo® 0,042359774
spawalnicze, palniki K3 Miedz™) 0,000797428
S2ZOWE, proces Mangan® 0,005774702
naldadania spotwa NikieP 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom? 0,000000437
Otow 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden” 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlencek siarki 0,098688912
Stanowiska Tlenki azota® 0,252493509
spawa]nipze, palniki K4 -w tym dwutlenek azotu 0,023528857
gazowe, proces Tlenek wegla - 0,082099684

nakfadania spoiwa

Zcfadﬂoéc DODISU Z CTygmia]

podwiadczam

<&

0,146684938

. 9,146084938 7 ~m

blrii"'\hb-’ ]

N7 7

Soroin Wacher

54



w tym pyl zawieszony
PMI10
Izocyjaniany 0,005680000
Zelazo™ 0,105919347
Miedz 0,001993607
Mangan® 0,014439041
Nikiel® 0,000001126
Cynk® 0,000169614
Chrom® 0,000001099
Otow™ 0,000000005
Wanad® 0,000000171
Molibden® 0,000000857
Tytan™ 6,000439971
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki 0,097897840
Tlenki azotm® 0,118645469
-w tym dwutlenek azotu 0,01211250%
Tlenek wegla 0,041955304
3
3)&4 1 zawieszon; 0,058788008
Ph?;‘g Py Y 0,058788008
) 1zocyjaniany 0,005680000
Stfn."wmkalnﬂd Zelazo) 0,042419505
SPZ‘:;‘OEZZ;;E e K5 MiedZ> 0,000797539
: . Mangan™ 0,005781563
nakdadania spoiwa NikieP 0,000000469
Cyni 0,000067943
Chrom?® 0,000000458
Olow?) 0,000000002
Wanad® 0,000000072
Molibden® 0,000000358
Tytan® 0,000176280
Cyna® 0.,000000011
Dwutlenek siarki 0,097896830
Tlenki azotu® 0,118505316
-w tym dwutlenek azotu 0,012077471
Tlenek wegla 0,040682575
)
fvygm 1 zawieszon 0,058675816
PMIO 124 Y 0,058675816
. Izocyjaniany 0,005680000
Snowiska Zelazg? 0,042359774
spawaileze, pamid K6 Mied#> 0,000797428
:l‘;‘f%wez proces Mangan®) 0,005774702
fiaxiadania spotwa Nikiel® 0,000000448
Cynk” 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Oléw® 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,098954062
. Tlenki azotu® 0,297311967
Stﬁ"wmka - -w tym dwutlenek azotu 0,027384918
spawalnicze, palniki K7 Tlenck wegla 0,097319533
gazowe, proces @ 2 )
naktadania spoiwa PYM A ' 0,17614597
ggm o mif’fig: L:%uwc m 0,17614597
) — STAASTZY INSPEKT TOR
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Izocyjaniany 0,005680000
Zelazo® 0,127172239
Miedz> 0,002392457
Mangan® 0017334778
Nikiel® 0,000001377
Cynk® 0,000203667
Chrom® 0,000001344
Oléw™ 0,000000006
Wanad® 0,000000210
Molibden® 0,000001048
Tytan® 0,000528354
Cyna” 0,000000032
Dwutlenek siarki 0,097453001
Tlenki azotu® 0,073032938
-w tym dwutlenek azotu 0,015406485
Tienek wegla 0,035269898
)
ayt{;’m pyt zawieszony 8’883??344
PMI0 009361444
) Izocyjanian 0,005680000
Stanowiska Feolazo) 0,004789772
Spawalnicze, patnild K8 Miedz” 0,001346409
SAZOWE, Pro e
N
Cynk® 0,002732109
Chrom® 0,000012934
Otow” 0,000008644
Wanad™ 0,000000055
Molibden” 0,000000276
Tytan® 0,000028000
Cyna® 0,000002337
Dwrtlenek siarki 0,097488027
Tlenki azotu™ 0,100503788
-w tym dwutlenek azotu 0,022274197
Tlenek wegla 0,037963871
)

aygm pyt zawieszony 0’01’:’252242
PMI0 0,0132553242
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo® 0,006743416
spawalnicze, paniki K9 MiedZ) 0,001874317
SAZOWE, proces Mangan” 0,000239132
neldadania spolwa Nikicl? 0,000052715
Cynk> 0,004001366
Chrom™ 0,000021273
Qow?) 0,000014223
Wanad” 0,000000061
Molibden® 0,000000306
Tytan® 0,000039676
Cyna” 0,000003253
Dwutlenek siarki 0,097533984
Tlenki azotu® 0,11511179
-w tym dwutlenek azotn 0,025926198
Stanowiska Tlenek wegla 0,043387222
spawalnicze, palniki K10 Pyt? - 0,018359599

azZOWe, proces w Zawieszony
nagk{adania spoiwa Pl\fiyllg i 0,018359599
{zocyjaniany 0,005680000
Zelazo”) o 0,009402501

Tavie@st 0URISY £ YRR 0,002955836 ,~~
;}GSW!auuLdm STAHDL T e =
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Mangan® 0,000323878
Nikiel® 0,000064488
Cynk” 0,005848434
Chrom? 0,000025527
Olow™ 0,000017314
Wanad® 0,000000073
Molibden® 0,000000367
Tytan® 0,000054995
Cyna® 0,000005135
Pwutlenek siarki 0,097511833
Tlenki azotu™ 0,114762345
-w tym dwutlenek azotu 0025838836
Tlenek wegla 0,042885844
)

S CSR— 0015898290

PM10 ’
, Izocyjaniany 0,005680000
SpaQZEESEQii;nﬂd Zelazo® 0,008092099
’ K11 Miedz 0,002249181
EAZOWE, proces Mangan® 0,000286959
naktadania spoiwa N ﬂdgp) 0.000063258
Cynk? 0,004801639
Chrom” 0,000025527
Orow™ 0,000017067
Wanad® 0,000000073
Molibden® 0,000000367
Tytan” 0,000047611
Cyna® 0,000003904
Dwutlenek siarki 0,097376204
Tlenki azotu™ 0,030172373
-w tym dwutlenek azotu 0.004691343
Tlenek wegla 0,022101884

PyiY
Wym oyl zawieszony 0,000828447
PM10 0,000828447
. Izocyjanian 0,005680000
Stanowiska Tl 0,000438126
Spi‘zfncze= Ealmk‘ K12 Miedz? 0,00032770
gazowe, proces

o
Cynlc 0,000004675
Chrom® 0,000000538
Q6w 0,000000023
Wanad” 0,000000115
Molibden® 0,000002401
Tytan” 0,000800447
Cyna® 0,000800447
Dwutlenek siarki 0,097896675
Tlenki azotu® 0,118445126
-w tym dwutlenek azotu 0,012062424
Tlenek wegla 0,040153675
Stanowiska fvyg)m A zawieszony 0,058658510
spawalnicze, palniki K13 VIO 0,058658510
niﬁg;;%;ﬁ;gi;a Tzocyjaniany 0,005680000
Zelazo® 0,042362529
Miedz? 0,000829389
Mangan® 0,005773280
Nikiel® 0,000000438
EERKM0OST OUDISU 7 OrvEINalgm 0,000071688

poswiacczam

TAKRSZY INSPEKTOR

St 51

Marein Wackek



Chrom™ 0,000000818
Qléw? 0,000000002
Wanad® 0,000000067
Molibden® 0,000000333
Tytand 0,000175892
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarkd 0,098423763
Tlenki azotu® 0,207675054
-w tym dwutlenek azotu 0.019672797
Tlenek wegla 0,066879842
)
Efyt%;m Pyl zawieszony g’ i gg;ggg
PM10 ?
. Izocyjaniany 0.005680000
Spmijﬁﬁgzgfihnﬂd Zelazo? 0,084666456
> K14 Miedz®) 0,001594757
EAZOWS, proces Mangan®) 0,011543305
nakladania spoiwa NikieP 0,000000876
Cynk> 0,000135562
Chrom™ 0,000000854
Otow”) 0,000000004
Wanad” 0,000000133
Molibden® 0,000000667
Tytan”) 0,000351588
Cyna® 0,000000022
Dwutlenek siarki 0,097908966
Tlenki azotu® 0,119489292
-w tym dwutlenek azofu 0,012323465
Tlenek wegla 0,047266897
)
\I:ry t%;m Pyt zawieszony 0,060024252
PMI0 0,060024252
. Izocyianian 0,005680000
Stanowiska Fono) 0,043076949
spawalnicze, palniki K15 Micd?) 0,001015198
£AZOWE, Proces Mangan® 0,005820045
naldadania spoiwa NikieP) 0,000001063
Cynk” 0,000399070
Chrom™ 0,000000597
Oow™ 0,000000113
Wanad” 0,000000085
Molibden® 0,000000426
Tytan® 0,000179989
Cyna” 0,000000396
Dwutlenek siarki 0,098687454
Tlenki azotu® 0,2522910635
-w tym dwutlenek azotu 0,023478246
Tlenek wegla 0,080261397
)
\E:vytljfm pyi zawieszony g }jg;;;gg’:’
Stanowiska PM10 ’ o
spawalnicze, palniki K16 Izocyjaniany 0,005680000
gazowe, proces Zelazo™ 0,105833069
naktadania spoiwa Miedz” 0,001993447
Mangan® 0,014429131
Nikiel” (,000001095
Cynk™ 0,000169452
Chrom™ 0,000001068
Otow?) 0,000000005
Wanad“‘.,;,m,\,.\,\c,\ ndnisi z ofy ginaiem  0,000000167
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Molibden® 0,000000833
Tytan® 0,000439485
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki 0,097393996
Tlenki azotu® 0,032680576
-w tym dwutlenek azotn 0,05318394
Tlenek wegla 0,044861125
Pyt? . 0,002805370
w tym pyl zawieszony 0.002805370
Stanowiska })Mw' i 0,005680000
e . zocyjaniany X
spawalnicze, paliki K17 Zelazo? 0,001478672
SAZOWE, PIoces Miedz? 0,000002750
naldadania spofwa Mangan® 0,000169847
Nikiel® 0,000000534
Cynk” 0,000002777
Chrom® 0,000000534
Wanad® 0,000000083
Molibden® 0,000000417
Tytan® 0,000008332
Dwutlenek starki 0,097394083
Tlenki azotu™ 0,036257541
-w tym dwutlenek azoto 0,005146264
Tlenck wegla 0,036257541
)
ifyt};m pyi zawieszony ggggg }jg gg
PM10 i

] Izocyianian 0,005680000
Stanowiska Telazo) 0,001483057
spawalnicze, palniki K18 Miedz? 0,000223193

gazowe, proces - v
ke
Cynk” 0,000332677
Chrom® 0,000000437
Otow™ 0,060000110
Wanad™ 0,000000060
Molibden® 0,000000301
Tytan® 0,000008361
Cyna® 0,000000385
Dwutlenek siarki 0,097394169
Tlenki azotu® 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tlenek wegla 0,027653952

)

gyt*;m oyt zawieszony 0,002824598
PM10 0,002824598
. {zocyjaniany (0,005680000
sPawSaEg:;S;Zm " Zelazo? 0,001487444
s s
nakdadania spoiwa NidD 02000031249
Cynk? 0,000662579
Chrom? 0.000000340
Ol6w™) 0,000000221
‘Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
0000008390
0,000000770
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Dwutlenek siarki 0,097394169
Tlenki azotu™ 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tiensk wegla 0027653952
)
zryt%;m pyt zawieszony 8’88;2;4598
PMI0 , 4598
) Izocyjanian 0,005680000
Stanowiska Folme? 0,001487444
spawalnicze, palnikd K20 MiedZ) 0,000443638
EAZOWE, proces Mangan® 0.000098586
naldadania spotwa Nikiel? 0.000001249
Cynk? 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Otow™) 0.000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan™ 0,000008390
Cyna®) 0,000000770
Dwutlenek starki 0,097394169
Tlenki azotu® 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tlenek wegla 0,027653952
18}
iytym pyt zawieszony 0,803832398
PML0 0,002824598
. Izocyjanian 0,005680000
Stanowiska Salad 0,001487444
Spi‘;’zaﬁf?rﬁ:ﬂ“ K21 Mied? 0,000443638
= i oand)
N
Cynk? 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Olsw™ 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan® (,000008390
Cyna®) 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,097394169
Tlenki azotm® 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tlenek wegla 0,027653952
Ty
irytym pyt zawieszony g’ggggiggg
PM10 ’
) Izocyjaniany 0,005680000
Staqomska - Zela?oﬂ 0,001487444
spawalnicze, painiki K22 Micds) 0.000443638
£azOWe, proces Mangan® 0,000098586
nakladania spotwa Nikiel 0,000001249
Cynk® 0,000662579
Chrom™ 0,000000340
Olow”) 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna® 0,000000770
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Dwautlenek siarki 0,000685000
Tlenki azotu® 0,013024000
., -w tym dwutlenek azotu 0.003907000
1 p;zzrﬁff;,ﬁgk o K23 do K36 Tenek wegla 0,002571000
aytl;m pyl zawieszony 0,000004000
PMLO 0,000004000
Dwutlenek siarki 0,000961000
Tlenki azotu™ 0,018268000
-w tym dwutlenek azotu 0,005480000
Nagrzewnica bramowa K37 Tlenek wegla 0,003605000
)

aytlj/m pyl zawieszony g’ggggggggg

PMI10 ’
Dwutlenek siarki 0,001442000
Tlenki azotu® 0,027401000
Nagrzewnice bramowe -w tym dwutlenek azotu 0,008220000
(6 szt.) K38 do K43 Tier;ek wegla 0,005408000
SSa— 0,000009000

PM10 ’
Dwutlenek siarki 0,000025780
Tlenki azotu® 0,001364160
-w tym dwutlenek azotu 0,000341040
Tlenek wegla 0,005022162
ayt%;}m pyt zawieszony 0,002864400
PMI10 0,002864400
Zelazo™ 0,001525007
Stanowiska spawalnicze K44 Mied2” 0,000001198
Mangan” 0,000149352
Nikiel” 0,000000336
Cynk™ 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden 0,000000181
Tytan™ 0,000008593
Dwutlenek siarki 0,000025780
Tlenki azotu® 0,001364160
~w tym dwutlenek azotu 0,000341040
Tlenek wegla 0,005022162

4)

iy'fym pvt zawieszony g’ggéggﬁgg

PM10 ’
Zelazo® 0,001525007
Stanowiska spawalnicze K45 Miedz* 0,000001198
Mangan®) 0,000149352
Nikiel” 0,000000336
Cynk™ 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
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Dwutlenek siarki 0,001442000
Tlenki azotu® 0,027401000
-w tym dwutlenek azotu 0,008220000
Nagrzewnica bramowa K31 Tienek wegla 0,005408000
}
ay‘i;m pyl zawieszony 0,000009000
PM10 0,000009000
Stanowisko czyszezenia Aceton 0,400000000
robotdw, pistoletéw K63 Metanol 0,025000000
klejowych oraz pomp Octan buiylu 0,025000000
Klejowych Toluen 0,750000000
HALA LAXKITERNI (H3)
Linia VBH
— wanna (strefa) 6 — _
fosforanowanie L3 Kwas siarkowy 0,66700
zanurzeniowe
i natryskowe
Dwutlenek siarki 0,032048
Tlenki azotu® 1,192258
Palnik gazowy -w tym dwutlenek azotu 0,357677
L6
dopalacza LZO Tlenek wegla 1,192258
Pyt 0,000200
w tym pyt zawieszony PM10 0,000200
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azota® 0,214213
Palnik gazowy L7 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
Tlenek wegla 0,029378
Py1¥ 0,000061
W tym pyl zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,021544
Tlenki azotu® 0,471268
2 palniki gazowe L8 -w tym dwutlenek azotu 0,141380
Tlenek wegla 0,064631
Pyt? 0,000135
w tym pyl zawieszony PM10 0,000133
Dwutlenek siarki 0,021544
Tlenki azotu® 0,471268
2 palniki gazowe 19 -w tym dwutlenek azota (,141380
Tlenek wegla 0,064631
Pyt® 0,000135
w tym pyl zawieszony PM10 0,000135
Dwutlenek starki 0,013354
Tlenki azotu® 0,433548
Palnik gazowry L10 -w tym dwutlenek azotu 0,130065
Tlenck wegla 0,433548
Pyl 0,000083
w tym pyl zawieszony PM10 0,000083
Dwutlenek siarld 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy L1l -w tym dwutlenek azotu 0,064264
Tlenek wegla 0,029378
Pyi¥ 0,000061
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S

- 2 palniki gazowe Dwutlenek siarki 0,061996
(centrala wentylacyjno- Tlenki azota® 1,977223
grzewcza ZLAOL), -w tym dwutlenek azotu 0,593167
- palnik gazowy Tlenek wegla 1,059098
(centrala wentylacyjno-
grzewcza Z1LA04),
- 2 palniki gazowe L12
{centrala wentylacyjno-
grzewcza _ZLAOZ), Py 0,000387
(céniifah‘f;tgyaéz"{; . w tym pyl zawieszony PM10 0,000387
grzewcza ZLAD?),
- palnik gazowy
dopalacza LZO
Dwutlenek siarki 0,024927
Tlenki azotu® 0,921290
Palnik gazowy L13 -w tym dwutlenek azotu 0,276387
dopalacza LZO Tlenek wegla 0,921290
Pyt 0,000156
w tym pyl zawieszony PM10 0,000156
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenkd azotu® 0,214213
Palnik gazowy L14 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
= Tlenek wegla 0,029378
Pyt? 0,000061
w tym pyl zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azotu® 0,117817
. -w tym dwutlenek azotu 0,035345
Palnik gazowy L3 Tlenek wegla 0,016158
Py 0,000034
W tym pyl zawieszony PM10 0,000034
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azota® 0,117817
Painik gazowy L16 -w tym dwutlenek azotu 0,035345
Tlenek wegla 0,016158
Py 0,000034
w tym pyt zawieszony PM10 0,000034
Dwutlenek siarki 0,005608
Tlenki azota® 0,122685
. -w tym dwutlenek azotu 0,036806
Palnik gazowy L7 Tlenek wegla 0,016825
Pyt 0,000035
w tym pyt zawieszony PM10 0,000035
Dwutlenek siarki 0,005608
1 Tlenki azotu® 0,122685
Palnik gazowy L18 ~w tym dwutlenek azotu 5,036806
Tlenek wegla 0,016825
Pyl® 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000035
Dwutlenek siarki 0,024927
Tlenki azotu™ 0,812903
Palnik gazowy L19 -w tym dwutlenek azotu 0,243871
dopalacza LZO Tlenek wegla 0,812903
Pyi? 0,000156

cr 00000156 oo
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Dwautlenek siarki 0,009793

Tlenki azotu® 0,214213

Palnik gazowy 120 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
Tlenek wegla 0,029378

Pyl 0,000061

w tym pyl zawieszony PM10 0,000061

Dwutlenek siarki 0,039170

4 painiki gazowe Tlenki azotu® 0,856850
(centrala wentylacyjno- 121 -w tym dwirtlenek azotu 0,257055
grzeweza ZLA14) Tlenek wegla 0117511
Pyt 0,000245

w tym pyl zawieszony PMI10 0,000245

Dwutlenek siarki 0,017805

2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,3 8947Z
(centrala we:tylacﬂno- 122 -w tym dwutlenek azotu 0,116843
grzewcza ZLA13) Tlenek wegla 0,053414
Pyt 0,000111

W tym pyl zawieszony PM10 0,000111

Dwutlenek siarki 0,039450

Tlenki azotu® 0,863191

] -w tym dwutlenek azotu 0,258957
Falnik gazowy k25 Tlenek wegla 0,118380
Pyt 0,000247

w tym pyt zawieszony PM10 0,000247

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu® 0,068504

. -w tym dwutlenek azotu 0,020551
Palnik gazowy L26 Tlenck wegla 0,013520
Pyi® 0,000023

w tym pyt zawieszony PMI10 0,000023

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu® 0,068504

oy -w tym dwutlenek azotu 0,020551
Palnik gazowy L7 Tlenek wegla 0,013520
PylY 0,000023

W tym pyt zawieszony PMI0 0,000023

Dwutlenek siarki 0,005608

Tlenkd azotu® 0,122685

. -w tym dwutlenek azotu 0,036806
Palnik gazowy L28 Tlenck wegla 0,016825
Pyl® 0,000035

w tym py zawieszony PMI0 0,000035

Dwutlenek siarki 0,011573

. Tlenki azotu® 0,253160
Painik gazo;vy gcentrala £.40 -w tym dwutlenek azotu 0,075948
oaors ZLALE) Tlenek wegla 0,034719
Pyi® 0,000072

w tym pyt zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy {centrala Tlenki azotu? 0,253160
wentylacyjno 14] -w tym dwutlenek azotu 0,075948
~grzeweza ZLA2S) Tlenek wegla 0,034719
Pyl 0,000072

w tym pyt zawieszony PM10 0,000072
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(N

Dwutlenek siarki 0,011573
. Tlenki azotu® 0,253160
Pahﬂ;iﬁggyg;znmh L -w tym dwutlenek azotu 0.075948
-grzewcza ZLA2 6) Tlenek We;gia 0,0347 19
Py 0,000072
w tym pyi zawieszony PM10 0,000072
Dwutlenek siarki 0,011573
. Tlenki azotu® 0,253160
Palnik gazowy gcentrala n -w tym dwutlenek azotu 0,075948
weniylacyjno L43 =
~erzewcza Z1.A27) Tlenek wegla 0,034719
Pyt® 0,000072
w tym pyl zawieszony PM10 0,600072
Dwutlenek siarki 0,011573
. Tlenki azotu® 0,253160
Palnik gazowy (centrala - tym dwntlenek azotu 0.075948
wentylacyjno L44 "
-grzewcza ZLA.ZS) Tlenek Wlea 0,0.‘)4719
Py1® 0,000072
w tym pyt zawieszony PM10 0,000072
Dwutlenek siarki 0,011573
. Tlenki azotu™ 0,253160
Palnik gazowy (centraia -w tym dwutlenek azotu 0,075948
wentylacyino L45
_grzewcza ZLA29) Tlenek wegla 0,034719
Pyt® 0,000072
w tym pyt zawieszony PM10 0,000072
Dwutlenek siarki 0,001229
Tlenki azotu® 0,023342
. -w tym dwutlenek azotu 0,007003
Palnik 1.88 ’
it gazowy Tlenek wegla 0,004607
Pyt 0,000008
w tym pyt zawieszony PM10 0,000008
Dwutlenek siarki 0,001113
Tlenki azotu® 0,021143
Palnik gazowy 189 -w tym dwutlenek azotu 0,006343
Tlenek wegla 0,004173
Pyt¥ 0,000007
w tym pyt zawieszony PM10 0,000007
Dwutlenek siarki 1.100963
Tlenki azotu® 16,694595
-w tym dwutlenek azotu 5,008379
, Tlenek wegla 3,603150
Agregat pradotwdrczy L92 Py 1181033
w tym pyt zawieszony PM10 1,181033
Weglowodory alifatyczne 1,060928
Weglowodory aromatyczne 0,260228
Odpowietrzenie
zbiomika
magazynowego HCl L93 Chlorowodoér (HCI) 0,045000
w podczyszezalni
fciekow
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
Dwautlenek siarki 0,002671
o Tlenki azotu™ 0,050743
4 palniki gazowe ’
(centrale wentylacyjno- M1 do Md -w tym dwutlenek azotu 0,015223
grzewcze M1 do M4) Tlenek wegla 0,010015
Pyi¥ 0,000017
720 Lymn pyl zawieszony PM10 0,000017
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Dwutlenek siarki 0,003383
§ palnikéw gazowych Tlenki azotu™ 0,064275
(centrale wentylacyjno- M5 do M12 W tym dwutlenck azotu 0,019282
gI'ZCWCZC M5 do 12) Tlenek qula 0,012686
Py 0,000021
w tym pyl zawieszony PM10 0,000021
Dwtlenek siarki 0,004807
Tlenki azotu® 0,091338
-w tym dwutlenek azotu 0,027401
. .. Tlenek wegla 0,018027
e e M13 PyP) 0,000030
’ w tym pyl zawieszony PM10 0,000030
Izocyjaniany 0,38200
Metyloetyloketon 0,04000
Octan etylu 0,10000
Dwutlenek siarki 0,004807
3 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,091338
{(centrale wentylacyjno- M14 do MI16 W tyn’i dwutlenek azotu 0,027401
grzeweze M13 do M16) Tienek wegla 0,018027
Pyt® 0,000030
w tym pyl zawieszony PM10 0,000030
Dwautlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu™ 0,018268
Nagrzewnice bramowe -w tym dwutlenek azotu 0,005480
(8 szt) MI7 do M24 Tlenek wesla 0,003605
Pyi® 0,000006
w tym py? zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,001442
Tlenki azotu® 0,027401
; -w dwutlenek azotu 0,008220
Nagrzewnica bramowa M25 Tletxielicl wegla 0.005408
Pyt 0,000009
W tym pyl zawieszony PM10 0,0006009
Dwutlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu® 0,018268
Nagrzewnice bramowe M26. M27 -w tym dwutlenek azoti 0,005480
(2 szt.) ’ Tlenek wegla 0,003605
Pyt 0,000006
w tvm pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek starki 0,000685
Tienki azotu® 0,013024
Nagrzewnice bramowe n -w tym dwutlenek azotu 0,003907
o (11 szt.) M28 do M38 Tlenck wesla 0,002571
Pyi¥ 0,000004
w tym pyt zawieszony PMI10 0,000004
Dwutlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu® 0,018268
Nagrzewnice bramowe - -w tym dwutlenek azota 0,005480
s o M39 do Mdl Tienek wegla 0,003605
Py 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Stanowisko tankowania Weglowodory alifatyczne 0,000094000
pojazdéw olejem M42
napedowym Weglowodory aromatyczne 0,0600008200
Stanowisko napelniania
poiazdéw plynem do M43 Glikol etylenowy 0,000002200
spryskiwaczy
Stanowisko napeiania
pojazdéw plynem do M45 Glikol etylenowy - 9,000002200
spryskiwaczy Zgodno$e cdpisujz orygingsen
TR EUCZaT =R u;;v TNSF oA
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Dwutlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu® 0,018268
Nagrzewnice bramowe -w tym dwutlenek azotu 0,005480
“ (2 s7t.) M6 do Md7 Tlenek wegla 0,003605
Pyt ,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,005056333
Tlenki azotu®™ 0,108043333
~w tym dwutlenek azotu 0,032412600
Kabiny rolkowe Tlenek wegla 0,116513667
odciag spalin, palnik F1 By 0,000650733
gazowy w tym py} zawieszony PM10 0,000690733
Weglowodory alifatyczne 0,011045467
Weglowodory aromatyczne 0,000959933
Dwutlenek siarki 0,004807
Tlenki azotu® 0,091338
. -w tym dwutlenek azotu 0,027401
Palnik gazowy F2 Tlenek wegla 0,018027
| PylY 0,600030
w tym pyt zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,0048G7
Tlenki azotu® 0,091338
-w tym dwutlenek azotu 0,027401
Tlenek wegla 0,018027
Pyi4 0,000030
Stanowiska czyszezenia w tym pyl zawieszony PM10 0,000030
. Aceton 0,08000
— proces CZyszczenia, 3
palnik gazowy Benzen 0,00002
Metanol 0,00500
Octan butylu 0,00300
Toluen 0,153060
Weglowodory alifatyczne 0,01100
Weglowodory aromatyczne 0,21500
Dwautlenek siarki 0,004807
3 palniki gazowe Tlenki azotu®) 0,091338
(centrale wentylacyjno F4 do F6 “wiym dwutlenck azotu 0027401
erzewcze F4 do F6) Tlenek wegla 0,018027
Pyt® 0,000030
w tym pyl zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,000077917
Tlenki azotu® 0,005220417
] o -w tym dwutlenek azotu 0,001566125
Stanowisko ustawiania Tlenek wegla 0,030777083
zbleznosmll— odciag F7 Py 0,000206479
spain w tym py} zawieszony PM10 0,000206479
Weglowodory alifatyczne 0,003451708
Weglowodory aromatyczne 0,000299979
Dwautlenek siarki 0,000083111
Tlenki azotn® 0,005568444
I -W tyr;l dwutlenek azotu 0,001670533
. : Tlenek wegla 0,032828889
o Dgc%qlgr;rpilm FI0, F11, F12 PyP) 0,000220244
' w tym pyt zawieszony PM10 0,000220244
Weglovisdoryalifatyczme .| ... 0,003681822
Weglowodory afehidtyezmers|  0,000319978
SIANSLY INSPEKTOR
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Dwutlenek siarki 0,008012
Tlenki azotu® 0,175265
Palnik gazowy 215 -w tym dwutlenek azotu 0,052579
Tlenek wegla 0,024036
Pyl 0,000050
w tym pyt zawieszony PMI10 0,000050
Dwutlenek siarki 0,003116
Tlenki azotu® 0,059201
Palnik gazowy £21-4 -w tym dwutlenek azotu 0,017760
Tlenek wegla 0,011684
Pyt¥ 0,000015
w tym pyt zawieszony PM10 0,000019
Dwutlenek siarki 0,008012
Tlenki azotu™® 0,175265
; " -w tym dwutlenek azotu 0,052579
Palnik gazowy F22-3 Tlenek wegla 0,024036
Pyt 0,000050
w tym pyt zawieszony PM10 (,000050
Dwutlenek siarki 0,003116
Tlenki azotu®) ¢,059201
Palnik sazowy .4 -w tym dwutlenek azotu 0,017760
: Tlenek wegla 0,011684
Pyt 0,000019
w tym pyt zawieszony PM10 0,000019
Dwutlenek siarki 0,002671
Tlenki azotu® 0,050743
. -w tym dwutlenek azotu 0,015223
Palnik gazowy Fa8 Tlenek wegla 0,010015
Pyt¥ 0,000017
w tym pyi zawieszony PM10 0000017
Dwutlenek siarki 0,002226
Tlenki azotu™ 0,042286
; -w tym dwutlenek azotu 0,012686
Palnik gazowy F29 Tlenek wegla 0,008346
Pyl 0,000014
w tym pyl zawieszony PM10 0,000014
Dwutlenek siarki 0,005341
Tlenki azotu® 0,116843
. - -w tym dwutlenek azotn 0,035053
Palnik gazowy F30 Tlenek wegla 0,016024
Pyi® 0,000033
w tym pyt zawieszony PMI10 0,000033
Dwutlenek siarki 0,005608
6 palnikow gazowych Tlenki azotu® 0,1%2685
{centrale wentylacyjno 51-2 do 56-2 -w tym dwutlenck azotu 0,036806
_erzeweze S1 do S6 Tlenek wegla 0,016825
Pyi¥ 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000033
Dwnitlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
-w tym dwutlenek azotu 0,000313225
Stanowiska testowe Tlenek wegla 0,006155417
pojazdéw - odeiag S5 Py 0,000041296
spalin w tym py} zawieszony PM10 0,000041296
| Weglowodory alifatyczne . 0,000690342

Weglowodoryoromalyczne -
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Dwutlenek siarki 0,000041363
Tlenki azotu™ 0,002408243
-w tym dwutlenek azotu 0,000654265
Tlenek wegla 0,011177578
Pyt 0,002868530
w tym pyl zawieszony PM10 0,002868530
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059%96
Zelazo® 0,001525007
Stanowiska Miedz? 0,000001198
spawalnicze, Sftanowiska 97 Mangan® 0,000149352
testowe pojazdéw, Nikiel® 0,000000336
stanowiska czyszczenia Cynkd 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Aceton 0,04000
Metanol 0,00250
Octan butylu 0,00250
Toluen 0,07500
Dwutlenek siarki 0,000041363
Tlenki azotu™ 0,002408243
-w tym dwutlenek azotu 0,000654265
Tlenek wegla 0,011177578
Pyt® 0,002868530
w tym pyl zawieszony PM10 0,002868530
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Procesy zgrzewania g8 Zelazo® 0,001525007
blach w p110thah Miedz> 0’00000 1198
Mangan® 0,000149352
Nikiel” 0,000000336
Cynk? 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Py 0,002255040
w tym pyl zawieszony PM1I0 0,002255040
Aceton 0,030000000
Izocyjaniany 0,049500000
Kabina przy.gotowania s11 Ksylen 0,001500000
form zywicowych Metanol 0,001500000
Octan Butylu 0,004500000
Toluen 0,042000000
Weglowodory alifatyczne 0,019350000
Weglowodory aromatyczne 0,009600000
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Stanowisko dystrybucji Glikol etylenowy 0,000000440
plynéw techniczaych S12 Weglowodory alifatyczne 0,000009400
w pilothali Weglowodory aromatyczne 0,000000820

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)

Dwutlenek siarki 0,004269
Tlenki azotu® 0,081120
4 kotly gazowe Bl -w tym dwutlenek azotu 0,024336
Tlenek wegla 0,016011
Py1¥ 0,000027
w tym pyt zawieszony PMI0 0,000027
Dwtlenek siarki 0,002163
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,041 ‘l‘ 02
(centrala wentylacyjno B2 -w tym dwutlenek azotu 0,012331
-grzewcza AHUO1) Tlenek wegla 0,008112
Py 0,000014
W tym pyt zawieszony PM10 0,000014
Izocyjaniany 0,01250
Ksylen 0,20625
Proces naktadania Weglowodory aromatyczne 0,01875
$poiwa, proces B3 Metanol 0,00125
czyszczenia Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750
Weglowodory aromatyczne 0,12000
Izocyjaniany 0,01250
Ksylen 0,20625
Proces nakladania Weglowodory aromatyczne 0,01875
spoiwa, proces B4 Metanol 0,00125
czyszezenia Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750
Weglowodory aromatyczne 0,12000
Dwutlenek siarki 0,001926
2 palniki gazowe Tlenki azot® 0,036602
(centrala wentylacyjno B3-1, B3-2 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
-grzeweza AHU02) Tlenek wegla 0,007224
Pyt® 0,000012
w tym pyl zawieszony PM10 0.,000012
Dwutlenek siarki 0,001926
2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,036602
{centrala we;tyiacyjno B4-1, B4-2 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
-grzewcza AHUO3) Tlenek wegla 0,007224
Pyl 0,000012
w tym pyt zawieszony PM10 0,000012
Dwutlenek siarki 0,002671
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,050743
omocy 0,3 MW B5 -w tym dwutlenek azotu 0,015223
(centrala wentylacyjno Tlenek wegla 0,010015
-grzewcza AHUO4) By 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
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Dwutlenek siarki 0,002760
Tlenki azotu® 0,052435
Palnik gazowy o mocy B6 -w tym dwutlenek azotu 0,015730
0,31 MW Tlenek wegla 0,010349
Pyi¥ 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
~w tym dwutlenck azotu 0,000315225
Sta?m\g'{sko te?ffwe - Tlenek wegla 0,006155417
ojazddw — odeiag
P palin s Py1) _ 0,000041296
w tym pyf zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
CENTRALA MEDIOW (H7)
Dwutlenek siarki 0,331925
Tlenki azotu® 5,033190
-w tvm dwutlenek azotu 1,509957
i Tlenek wegla 1,086300
Agregat pradotwérczy Mc4/1, Mc4/2 Pyi® 0356065
w tym pvi zawieszony PM10 0,356063
Weglowodory alifatyczne 0,319855
Weglowodory aromatyczne 0,078455
Dwutlenek siarki 0,448800
Tlenki azotu® 6,805440
~w tym dwutlenek azotu 2,041632
3 pompy Spalinowe Tlenek W@gla 1,468800
tryskaczy Me6, Mc7, Me8 50 0,481440
w tyin pyl zawieszony PM10 0,481440
Weglowodory alifatyczne 0,432480
Weglowodory aromatyczne 0,106080
Dwutlenek siarkd 0,252450
Tlenki azotu® 3,828060
-w tym dwutlenek azota 1,148418
Pompa Spalinowa MC9 Tlenek qula 0,826200
instalacji hydrantowej Pyt 0,270810
w tym pyl zawleszony PM10 0,270810
Weglowodory alifatyczne 0,243270
Weglowodory aromatyczne 0,059670
HALA ZAOPATRZENIA (H8)
Dwutlenek siarki 0,001068
Tlenki azotu® 0,020297
Nagrzewnice bramowe 71 do 75. 718 -w tym dwutlenek azotu 0,006089
(6 szt.) ’ Tlenek wegla 0,004006
Pyl 0,000007
w tym pyl zawieszony PMI10 0,000007
Dwutlenek siarki 0,000685
Tlenki azotn® 0,013024
Promienniki gazowe 76 do Z17 -w tym dwutlenek azotu 0,003507
(12 szt.) Tlenek wegla 0,002571
PyY Zgodnosd odpisu z o gmaéem 0,000004
w tym pyl zawiesZonp PO 0,000004
201 -07- 18

.‘;Mmsva'-a T le ol 9

71




TRYSKACZOWNIA (N7)
Dwutlenek siarki 0,331925
Tlenki azotu® 5,033190
-w tym dwutlenek azotu 1,509957
) Tlenek wegla 1,086300
Agregaty pradotwdrczy MO1/1, MO1/2 Py 0356065
w tym py} zawieszony PM10 0,356065
Weglowodory alifatyczne 0,319855
Weglowodory aromatyczne 0,078455
Dwutlenek siarki 0,322575
Tlenki azotu® 4,891410
-w tym dwutlenek azotu 1,467423
2 pompy spalinowe Tlenek wegla 1,035700
tryskaczy MO2 do MO3 Py 0,346035
W tym pyi zawieszony PM10 0,346035
Weglowodory alifatyczne 0,310845
Weglowodory aromatyczne 0,076245
Dwutlenek siarki 1,355750
Tlenki azotu® 20,558100
-w tym dwutlenek azotu 6,167430
. Tlenek wegla 4,437000
Agregat pradotworczy MO4 Pyt 1.454350
w tym pyt zawieszony PM10 1,454350
Weglowodory alifatyczne 1,306450
Weglowodory aromatyczne 0,320450
OUTBOUND (N6)
Dwutlenek siarki 0,000025
Tlenki azota® 0,017573
Kociot gazowy -w tym dwutlenek azotu 0,005272
01
CO/CWU Tlenek wegla 0,003468
Pyi® 0,000006
w tym pyt zawieszony PM10 0,000006
MAGAZYN PALIW i PEYNOW TECHNICZNYCH (N1)
Zbiornik z ptynem do - Glikol etylenowy 0,001000000
spryskiwaczy Butanon 0,000100000
PORTIERNIA I STRAZ POZARNA (N5)
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu™ 0,001044083
-w tym dwutlenek azotu 0,000313225
Stanowisko testowe ) Tlenek wegla 0,006155417
pojazcow strazy - No3 Pyt 0,000041296
a8 sp W tym pyl zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996

1) emisja zorganizowana,

2) emisja z pojedynczego emitora,

3) suma tleaku azotu (NQ) i dwutlenku azotu (NOs), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO3),

4) pyt — jako pyt ogdélem — wartos¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warankdw pozwolenia w zakresie pytow,
3) jako suma metalu i jego zwiazkéw w pyle zawieszonym PM10.

é ! : foa o O T
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6.1.6. Dopuszczalna wielko$¢ emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Dopuszczalna emls_]a

Rodzaj sﬁbstancji

[Mgfre) R T NE

Instalacja do p0w1erzchn10wej obrébki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elekirolitycznych Iub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé

wanien przekracza 30 m®

Kwas siarkowy

0,03200

Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg

na godzing lub ponad 200 ton rocznie

Proces powlekania samochodéw osobowych/powlekania samochoddw ciezarowych

i dostawezych

Lotne zwigzki organiczne (LZO)" — proces

powlekania nowych pojazdow 799,84000
Proces nakladania spoiwa
Aceton 0,10930
Izocyjaniany 1,74838
Ksylen 0,24250
Metanol 0,00639
Metyloetyloketon (butanon) 0,01500
Octan butylu 0,00639
Octan etylu 0,21250
Toluen 0,21900
Weglowodory aromatyczne 0,12513
Proces czyszezenia
Aceton 0,14100
Benzen 0,00002
Metanol 0,01760
Octan butylu 0,01760
Toluen 0,43260
Weglowodory alifatyczne 0,02675
Weglowodory aromatyczne 0,31000

Instalacje do spalania paliw o nomina

Inej mocy nie mniejszej niz 50 MW

PyR) 0,874447
w tym pyt zawieszony PM10 0,874447
w tym py} zawieszony PM2,5 0,874447
Dwutlenek siarki 7,118373
Tlenek wegla 75,182077
Tlenki azoty® 151,178730
-w tym dwutlenek azotu 45,353616
Weglowodory alifatyczne 0,302078
Weglowodory aromatyczne 0,074095
' ZgodnosE adpisu z onvgingtemn e, L
L‘)Q\,\H'IC:ZQ':’] QTﬁM:} :}p
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Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
Pyi? 9413259496
w tym pyl zawieszony PM10 9.413259496
w tym pyl zawieszony PM2,5 9,074262911
Dwmlenek siarki 0,084959735
Tlenek wegla 6,818254487
Tlenki azotu® 16,074765912
-w tym dwutlenek azotu 1,835850451
Zelazo® 6.656026308
Miedz” 0,212601527
Mangan® 0,876563845
Nikiel? 0,001994085
Cynk® 0,191522967
Chrom® 0,000844137
Otow” 0,000511488
Wanad® 0,000015480
Molibden® 0.000077402
Tytan® 0,028219348
Cyna® 0,000163510
Aceton 0,027000000
Metyloetyloketon (butanon) 0,000004208
Glikol etylenowy 0,000066200
Izocyjaniany 0,057773000
Ksylen 0,000750000
Chlorowodér 1,576800000
Metanol 0,001050000
Octan butylu 0,004050000
Toluen 0,034500000
Weglowodory alifatyczne 0,096010062
Weglowodory aromatyczne 0,015166773

1) Emisja catkowita — zgodnie z § 30 ust. 1 pkt I rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 1. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzaidw instalacji, Zrddel spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspdlspalania odpaddw (Dz. U, z 2018
r. poz. 680) jako emisje catkowita rozumie si¢ emisjg zorganizowang oraz niezorganizowang. Zgodnie z § 30 ust. 2 ww. rozporzadzenia,
Jjako LZO wprowadzane do powietrza w spas6b niezorganizowany traktuje sig takze LZO wprowadzane do powietrza przez:

1} systemy wentylacji grawitacyinej,

2} systemy mechanicznej wentylacji ogéingj,

3) zawory bezpieczetistwa 1 zawory odpowietrzajace w instalacjach do magazynowania LZO,
- z wyjgtkiem ich wprowadzania do powietrza przez urzadzenia ograniczajace wielko$¢ emisji LZO.
2) Pyt —jako pyt ogdlem — wartos¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkdw pozwolenia w zakresie pytow.
3) Suma tlenkn azotu (NO) i dwutlenku azotu (NOa), wyrazona jako dwutlenek azotu (NQz).
4) Jako suma metalu 1 jego zwiazkdw w pyle zawieszonym PM10.

6.1.7. Usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji z emitoréw

Na emitorach: K1-K22,L3,L5,L6,L7,L8,L9,L10,L11,L12,L13,L14,1.15, 16,117, L88,L1§, L8Y, .19,

L20, 121, 122, 123, 124, 125, 1.26, L27, L.2§, 140, 141, 142, 143, 144, 145, 146, L47, 148, 149, 1.92,

M1 - M16, F21-1, F21-2, F21-3, F21-4, F22-1, F22-2, F22-3, F22-4, ¥1 - F6, 87, S8, S11, B3, B3-1, B3-2,

B4-1, B4-2, B4, B6, Mcl, Mc2, Mc3, Mcd/1, M{ché%ﬂul\\gg@,d‘M@],ZMct&ch% MOI1/1, MOI’%PMQ‘;&MO?’

1 MO4 zainstalowane sg stanowiska pomiarowe spelniajacegaymeogisPolskich Norgiamszy e =50
Poznan, dnia ng‘ﬂ’”} Sdgrein WRones
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Na emitorze L12 (komin centralny) zamontowano system cigglego elektronicznego pomiaru stezenia lotnych
zwigzkéw organicznych. Dodatkowo emitor L12 wyposazony jest w 20 krdécOw pomiarowych
zlokalizowanych na wysokosci 34,30 m n.pt. (10 kréécédw w $cianie potudniowej 1 10 kréécéw w $cianie
pélnocnej komina) spetiajagcych wymogi Polskich Norm.

6.2. Gospodarka wodno-§cickowa

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 7 i pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska
(tekst jednolity: Dz. U. 22018 r., poz. 799 ze zm.)

6.2.1. Zaopatrzenie w wode

a. Instalacja do produkeji samochodéw w sklad ktorej wchodza miedzy innymi niZzej wymienione instalacje
wymagajace pozwolenia zintegrowanego zaopatrywana jest w wode z zewnetrzng] sieci wodociggowej na
podstawie umowy z Przedsiebiorstwem Wodociagéw i Kanalizacji sp. z 0. 0. we Wrzeéni. W instalacjach
wymagajgeych pozwolenia zintegrowanego woda wykorzystywana jest do celéw technologicznych,
tj.: hala Jakierni H3 — linia myjaco-fosforanujaca VBH, linia KTL oraz hala montazu i wykonczenia H4
— kabiny mycia pojazdow).

b. Ilo$¢ wykorzystywanej wody

Zaopatrzenie w Wodf;-!l? CeI - -".‘f-'r' IIosc wygorzyst[{:?;]lej wody

Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy

nie mnicjszej niz 50 MW 0

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali
Iub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolityeznych lub chemicznych, 152 600
gdzie calkowita objetosé wanien procesowych
przekracza 30 m®

Instalacja do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotow lub produktéw z
wykorzystaniem rozpuszezalnikéw 74 340
organicznych o zuzyciu rozpuszezalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

RAZEM 226 940

6.2.2. Odprowadzapie $ciekéw przemyslowych

a. Scieki przemystowe sg generowane z linil technologicznych wchodzacych w skiad instalacji
wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego tj.: hali lakierni H3 (linia myjgco-fosforanujgca VBH, linia
KTL), z hali montazu i wykonczenia (finisz) H4 oraz instalacji do spalania paliw (kondensat).

— Scieki z hali lakierni H3 (bnia myjgco-fosforanujaca VBH, linia KTL) sgneutralizowane
w podczyszezalni sciekéw (skladajace] sig z 2 podezyszezalni — $ciekéw organicznych i ciekdw
nicorganicznych) umieszezonej w ciggu technologicznym hali lakierni H3. Scieki organiczne
(generowane w wannach nr 1+5 linii myjaco-fosforanujgce] VBH, po odolejeniu oraz po lnii KTL)
iscieki nieorganiczne (generowane w wannach nr 6+10 linii myjaco—fosforanujacej VBH) zbierane s
osobno 1 podezyszezane odpowiednio w podezyszezalni $ciekéw organicznych lub podezyszezalni
$ciekéw nieorganicznych. Scieki po podczyszczemu kierowane sa do wspblnego zbiornika
zobojetniania. Zadaniem zbiornika jest wyrdwnanie wartodci pH. W efekeie koncowym podezyszczone
scieki przemystowe odprowadzane sa poprzez stacj¢ pomp filtréw koficowych ~ Zwirowych i stacje
kontroli do wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarno - przemystowej. W wyniku odwréconej osmozy
zachodzgcej w stacji DEMI, powstajgce $cieki przemystowe maja forme¢ koncentratu i odprowadzane
sg wraz ze §$ciekami przemystowymi z okresowego plukania filtréw zwirowych do kanalizacji
wewnglrzzakladowej sanitarno-przemystowej.

— Scieki przemystowe generowane z hali montau i wykonczema (finisz) H4, 1j. kabin automatycznego

mycia samochod6w, po podezyszczenin w separdforzes’ osadnﬂdem,znzaWJeSHg_zqulowggoroy
ropopochodnych, odprowadzane sa do wewnatrzzakladowejKanatizaci sanitarmo-przen /Sf e 5 OR
,/Lf
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— Scieki przemystowe — kondensat powstajgcy w wyniku spalania paliw sg odprowadzane do
wewngtrzzakladowej kanalizacji sanitarno-przemystowej.

Scieki przemystowe z linii technologicznej hali lakierni H3, z hali montazu i wykofczenia oraz kondensat
z instalacji do spalania paliw sg odprowadzane wraz ze sciekami przemystowymi z terenu catego zaktadu
oraz sciekami bytowymi z terenu zakladu tworzac mieszaning 1 jako $ciek przemystowy sq wprowadzane
do gminnej kanalizacji na podstawie umowy z Przedsigbiorstwem Wodociagéw i Kanalizacji sp. z 0. o.
we Wrzesni.

b. Ilos¢ sciekow przemystowych z instalacji:

Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mnigjszej niz
50 MWt

17 000

Instalacja do powierzchniowe]j obrébki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych Iub
chemicznych, gdzie calkowita objetodé wanien procesowych
przekracza 30 m?

Instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow
lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych
o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad
200 ton rocznie,

187 450*

RAZEM

204 450

*Brak mozliwosci rozdziatu i okreslenia ilodci $ciekdw oddzielnie dla kazdej instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego z uwagl na wspoélny system podczyszezania i opomiarowania dcickow

c. Stan i skiad sciekéw przemystowych:

Nazwa wskaznika Jednostka miary - _ dopuslzziégzs:?artosc .
Temperatura - | 35C |
Odezyn pH - 6,5-9,5
Zawiesina ogodlna 330,0
Zawiesina fatwoopadajaca 10,0
Azot azotynowy 10,0
Azot amonowy 200,0
Azot ogdlem 62,0
Bar 5,0
Bor 10,0
BZTs 350,0
ChZTcr 800,0
Chlor wolny 1,0
Chlorki 1000,0
Chrom ogolny Lo
Chrom VI 0,2
Cynk 5,0
Ekstrakt eterowy inateml00




Fenole lotne mg /dm? : 15,0

Fluorki mg /dm?3 20,0

Fosfor mg /dm* 12,0

Glin mg /dm? 3,0

Kadm mg /dm? 0,4 —wartos¢ $rednia dobowa
MiedZ mg /dm? 1,0

Nikiel mg /dm 3 1,0

Ogélny wegiel organiczny mg /dm* 200,0

Otow mg /dm? 1,0

Siarczany mg /dm 3 5000

Surfaktanty anionowe mg /dm 3 15,0

Surfaktanty nicjonowe mg /dm? 20,0
Trichloroetylen mg /dm? 0,2 —wartos¢ érednia dobowa
Trichlorometan mg /dm 3 2,0 - wartod¢ drednia dobowa
Weglowodory ropopochodne mg /dm 3 15,0

Zelazo ogdlne mg /dm 3 10,0

6.3. Gospodarka odpadami

Podstawa prawna: art. 188 ust. 2b, art. 202 ust. 4, art. 203 ust. 3 1 art. 211 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.) oraz rozporzgdzenie
Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz.U.z2014 r.,, poz. 1923).

6.3.1. Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia, ich podstawowy sktad chemiczny
i wlasciwoscl:

a. Odpady powstajgce w wyniku normalnej pracy instalacji do wytwarzania energii i paliw ~ do spalania
paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

Odpady stanowia przepracowane oleje, ktérych
parametry nie pozwalaja na ich dalsze wykorzystanie,
powstajace w zwiazku z okresowym serwisowaniem
agregatow pradotwdrezych.

Mineralne oleje silnikowe, Sktad chemiczny: weglowodory faficuchowe,

przekiadniowe i smarowe plerscieniowe, nienasycone i nasycone, estry
niezawierajace zwigzkéw wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych, woda,
chlorowcoorganicznych zanieczyszczenia mechaniczne
Stan skupienia - ciecz.
Wihasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

I 1302 05% 2,00
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13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe

2,00

Odpady stanowia przepracowane oleje, ktérych
parametry nie peozwalajg na ich dalsze wykorzystanie,
powstajace w zwigzku z okresowym serwisowaniem
agregatow pradotworczych.

Sktad chemiczny: weglowodory laficuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych, woda,
zanieczyszezenia mechaniczne
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwoscl: dzialanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksycznoéd, ekotoksyczne.

[UN ]

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przekladniowe
1 smarowe

2,00

Odpady stanowia przepracowane oleje, ktorych

parametry nie pozwalajg na ich dalsze wykorzystanie,

powstajace w zwiazku z okresowym serwisowaniem
agregatow pradotwdrczych.

Sktad chemiczny: weglowodory fancuchowe,
piericieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych, woda,
zanieczyszczenia mechaniczne
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

1307 01*

Olej opatowy i olej napedowy

2,00

(Odpady stanowi zanieczyszezony i nienadajgcy sie do
uzytku olej napedowy powstajacy w zwigzku
z okresowym serwisowaniem agregatow
pradotwirezych.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierscieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi 1 kwaséw karboksylowych, woda,
zanieczyszczenia mechaniczne.

Stan skupienia - ciecz.

Whasciwosci: tatwopalne, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznodé, rakotwéreze,
ekotoksyczne.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nienjete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjani
niebezpiecznymi (np. PCB)

20,00

Odpady stanowia ubrania ochronne, szmaty do
wycierania, filtry kieszeniowe i inne zanieczyszczone
np.: olejami, rozpuszczalnikani, kiejami,
uszczelniaczami.

Skiad chemiczry: weglowodory taticuchowe,
pierscieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi 1 kwasdw karboksylowych,
wiolna bawemiane (glukoza).

Stan skupienia — staty
Wiasciwodci: drazniace, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznoéé, uczulajgee,
ekotoksyczne.

16 01 O7*

Filtry olejowe

0,50

Odpady stanowia filtry powstajace w zwiazku
z okresowym serwisowaniem agregatéw
pradotworczych.
Skiad chemiczny: tektura, widkno szklane, polimery,
metalu, weglowodory ladcuchowe, plerScieniowe,
nasycone i nienasycone, estry wyzszych alkoholi
i kwaséw karboksylowych.
Stan skupienia - staty.

Wiadciwodcei: dziatanie toksyczne na narzady

docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,

ostra toksyczno$c, ekotoksyczne.
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Odpady stanowig elementy elekiryczne

i elektroniczne zwiazane ze sterowaniem i obsiuga

palnikéw, kotlow, nagrzewnic, promiennikéw,
agregatdw 1 silnikéw pomp p. poz.

Zuzyte urzadzenia zawierajace Skiad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rtec,
7 |160213*%| niebezpieczne elementy inne niz 5,00 polimery.
wymienione w 16 02 09 do 16 01 12 Stan skupienia - staly.

Wiadciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
osira toksycznosé, rakotwdéreze, irace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczosc, mutagenne, ekotoksyczne.
Odpady stanowia zuZyte akumulatory olowiowe
wymontowane z agregatow pradotwoérczych i pomp
tryskaczowych instalacii p. poz.
Sklad chemiczny: metale i ich stopy w tym otéw oraz
skladniki niemetaliczne, tj. masy plastyczne,
8 | 160601* Baterie i akumnulatory olowiowe 0,50 ceramika, szkdo, guma, kwasy.

Stan skupienia - staly.

Wiasciwodci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagroZzenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosé, rakotwdreze,
ekotoksyezne.

Odpady stanowigce zuzyte baterie i akumulatory
niklowo — kadmowe wymontowane z agregatoéw
pradotwérezych i pomp tryskaczowych instalacji

p. poz.
Skiad chemiczny: metale i ich stopy w tym nikiel,
Baterie i akumulatory nikdowo- kadm, oraz sldadniki niemetaliczne, tj. masy
9 11606 02* 0,50 .
kadmowe > plastyczne, ceramika, szklo, guma, kwasy

Stan skupienia - staly.
Wiasciwosci; drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznosé, rakotworcze,
ekotoksyczme

Odpady powstajace w trakcie obsiugi, konserwacji
i serwisowania instalacji spalania paliw: odziez
robocza, rekawice, materialy filtracyine, filiry

| tkasx?irr]:m:itc}),’ mitizna{{af;lllltrazy} an{y kieszeniowe, sorbenty z obszaréw gdzie nie sa
1 150203 | ooy do wye P 2| 20,00 stosowane substancje niebezpieczne.
$cierki) i ubrania ochronne inne niz . . .
. . Skiad chemiczny: widkna naturalne i syntetyczne
wyrienione w 15 02 (02 oo .
gtownie baweina.

Stan skupienia — staly.
‘Wiasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.
Odpady stanowia elementy elekiryczne
1 elektroniczne zwigzane ze sterowaniem i obsiugs
palnikéw, kottow, nagrzewnic, promiennikéw,
5 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz .00 agregatow 1 silnikdw pomp p. poz.
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 ? Skiad chemiczny: polimery, szklo, metal.
Stan skupienia — staly.
Whasciwosci: palne lub niepalne, mogace przewodzié
prad.
Odpady stanowig zuzyte czesci palnikdw,
nagrzewnic, central, agregatdw, silnikéw lub kotléw
wytwarzane podczas okresowych przegladdw
1704 01 Miedz, braz, mosiadz 2,00 i remontéw.
Skiad chemiczny: miedZ, mosiadz, braz.
Stan skupienia — staty.
T Hnnda manie.. - Wiasciwodcl: niepalne, przewodzace prad.
= RN T -U =
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Odpady stanowia zuzyte czesei palnikéw,
nagrzewnic, central, agregatéw, silnikow lub kottow
wytwarzane podczas okresowych przegladéw

4 170402 Aluminium 2,00 1 remontow.
Skiad chemiczay: aluminium.
Stan skupienia — staly.

Wiasciwosci: niepalne, przewodzace prad.
Odpady stanowia zuzyte czedci palnikow,
nagrzewnic, central, agregatdw, silnikow lub kottow
wytwarzane podczas okresowych przegladow

5 17 04 05 Zelazo i stal 5,00 i remontdw.
Sktad chemiczny: stal, zelazo.
Stan skupienia — staly.

Whasciwosci: niepalne, przewodzace prad.
Odpady stanowig zuzyte czesdcel palnikdw,
nagrzewnic, central, agregatéw, silnikdw lub kotlow
wytwarzane podczas ckresowych przegladow

6 1704 07 Mieszaniny metali 2,00 i remontéw.
Skiad chemiczny: mied#, cyna, aluminium, zelazo.
Stan skupienia - staly.
‘Wiasciwoéci: niepalne, przewodzace prad.

b.  Odpady powstajace w wyniku normalnej pracy instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$é wanien
procesowych przekracza 30 m®

Odpady stanowia przeterminowane materiaty lub
popluczyny po czyszezeniu wanien na bazie kwasu
siarkowego na linii VBH lub kwas siatkowy.
Sktad chemiczny: mieszaniny kwasdw - kwasne
roztwory zanieczyszczone metalami, piaskiem,
thiszczami, przeterminowane lub niezgodne kwasy,
odczyn kwasny.

Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznodé, zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.

Odpady stanowia przeterminowane lub
zanieczyszczone, stosowane na lindi VBH w lakiemnd
materialy zawierajace kwas fosforowy, nienadajace
si¢ do neuntralizacji popluczyny z czyszczenia
urzadzen.

Sktad chemiczny: mieszaniny kwasow zawierajgce
kwas fosforowy i fosforawy — kwasne roztwory
2 | 060104% Kwas fosforowy i fosforawy 20,00 zanieczyszezone metalami, piaskiem, thuszezami,
przeterminowane lub niezgodne kwasy, odezyn
kwasny.

Stan skupienia - ciecz.
Whasciwoscei: drasmiace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznodé, zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.

Marcin Wochep

1 [060101% Kwas siarkowy 1 siarkawy 250,00
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06 01 05*

Kwas azotowy 1 azotawy

15,00

kwas azotowy stosowany na linii VBH w lakiemi lub

Qdpady stanowig niezgodny lub zanieczyszczony

przeterminowane/ niezgodae, stosowane materialy

zawierajace kwas azotowy.

Sktad chemiczny: mieszaniny kwaséw zawierajace

kwas azotowy 1azotawy — kwasne roztwory

zanieczyszczone metalami, piaskiem, thuszczami,

przeterminowane lub niezgodne kwasy, odczyn
kwasny.

Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwodcl: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksyczmosé, zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.

06 01 06*

Inne kwasy

500,00

Odpady stanowia niezgodne jakosciowo,
przeterminowane lub zuzyte kwasy stosowane
w procesach pomocniczych (czyszczenie powierzchni

na liniach VBH).
Sklad chemiczny: mieszaniny kwaséw —kwasne
roztwory zanieczyszezone metalami, piaskiem,
thiszczami, przeterminowane lub niezgodne kwasy,

odczyn kwasny.

Stan skupienia - ciecz.
Whasciwosci: draznigee, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 03 13*

Sole 1 roztwory zawierajace metale
cigzkie

460,00

Odpady powstajagce w czasie czyszczenia urzgdzen ,
np. wanny procesowe w linii VBH np.(kapiel do
odtluszezania, aktywacji, pasywacji) lub kapiele
w linil VBH niezgodne jaekosciowo i nie nadajace sig
do podczyszezalni éciekéow. Odpad zanieczyszezony
wiraceniami mechanicznymi, piaskiem, olejem oraz
substancjami znajdujacymi sie w poszezegélnych
kapielach.

Skiad chemiczny: mieszaniny soli — zasadowe,
obojetne lub kwasne roztwory zanieczyszczone
metalami, piaskiem, thuszezami, przeterminowane lubl
niezgodne odczynniki, odezyn zasadowy, obojetny
lub kwasny.

Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: draznigee, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznosc, Zrace, uczulajace,
ckotoksyczne.

11 01 06*

Qdpady zawierajace kewasy inne niz
wymienione w 11 01 05

500,00

Odpady stanowig niezgodne jakosciowo lub zuzyte

kapiele do fosforanowania w linii VBH.

Odpad zanieczyszczony wirgceniami mechanicznymi,

piaskiem, olejem oraz substancjami znajdujacymi sig

w kapieli.

Sklad chemiczny: mieszaniny soli i kwasow

zawlerajace w skladzie nikiel, flnorki, cynk, mangan.
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosdcl: drazniace, dziatanie toksyczne na

narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznose, Zrace, uczulajace,

Doy 3
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Odpady powstaja po prasie filtracyjnej przy linii

7 1 110108* Osady i szlamy z fosforowania 1000,00

przygotowanie powierzchni (VBH) - w trakcie
filtracji kapieli do fosforanowania. Uwodniemie
odpadn wynosi 40 - 60%

Skiad chemiczny: szlamy zawierajacy fosforany,
azotany, siarczany, oraz metale: cynk, zelazo, nikiel,
magnez.

Stan skupisnia - staly o uwodnienin 40-60%.

Wiasciwosci: tatwopalne, draznigce, dziatanie
toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracja, uczulajace, ekotoksyczne.
Odpady powstajgce w czasie czyszczenia wrzadzen

Wody popluczne zawierajace 400,00

*
8§ (11011l substancie niebezpieczne

- wanny procesowe w linii VBH np. kgpiel do
pasywacji, aktywacji. Niezgodne jakosciowo inie
nadajgce si¢ do podczyszezalni Sciekdw kapiele.
Odpad zanieczyszczony wiraceniami mechanicznymi,
piaskiem, olejem oraz substancjami znajdujacymi sie
w poszezegbinych kapielach.

Sktad chemiczny: mieszaniny soli — zasadowe,
obojetne lub kwasne roztwory zanieczyszczone
metalami, piaskiem, thuszczami.

Stan skupienia - ciecz.
Whasdciwodcl: draznigee, dziakanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznoéé, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.
Odpady powstajace w czasie czyszczenia urzadzen

Odpady z odttuszczania zawierajace

A%
9 110113 substancje niebezpieczne

600,00

- wanny procesowe w linii VBH np. kapiel do
odtluszezania. Niezgodne jakos$ciowo i nie nadajace
si¢ do podczyszezalni Sciekéw kapiele.
Odpad zanieczyszezony wiraceniami mechanicznymi,
piaskiem, olejem oraz substancjami znajdujacymi sie
w poszezegdlnych kapielach.

Sktad chemiczny: mieszaniny soli — zasadowe,
obojetne lub kwasne roztwory zanieczyszczone
metalami, plaskiem, thiszczami, ropopochodnymi.
Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwodci: draznigce, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$é, Zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

Odpady powstajg w procesie ultrafiltracji $ciekow

Szlamy z odwadniania olejéw w

10 11305 02%
separatorach

1000,00

z kapieli do mycia i odthuszezania karoserti w linii
VBH.

Sklad chemiczny: woda z zawartodciz oleju
~20-30%, piasek, metale.

Stan skupienia - mieszanina cieczy i cial stalych.
Wiadciwosci: dziatanie toksyczne na narzady

docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracjs,
ostra toksycznosé, ekotoksyezne.

Zgodn
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11

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujgte w innych
grupach), tkaniny de wycierania (np.
szmaty, Scierki} i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1502 02%

Odpady stanowia ubrania ochronne, szmaty do
wycierania 1 inne zanieczyszczone np.: olejami,
rozpuszczalnikami, farbami, kiejami, uszczelniaczami
z separatordw 1 filtréw magnetycznych oraz filtréw
ta§mowych do oczyszezania kapieli w linii VBIL
Skiad chemiczny: weglowodory fancuchowe,
pierdcieniowe, nienasycone 1 nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych,
widkna bawelniane (glukoza).
Stan skupienia — staly.
Whasciwosci: drazmiace, dzialanie toksyczne na
parzady docelowe Iub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznoéé, uczulajgce,
ekotoksyczne,

500,00

12

Zuryte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy) inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

16 02 13*

Odpady stanowia zuzyte $wietlowki oraz lampy
rteciowe 1 sodowe, a takZe zuzyte termometry
manometryczne stosowane w aparaturze
kontrolno-pomiarowej.

Skiad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rtec,
polimery.

Stan skupienia — staty
Wiasciwoscel: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosé, rakotwéreze, 2race,
dziatajgce szkodliwie na rozrodezosé, mutagenne,
ekotoksyczne.

4,00

13

Niebezpieczne elementy lub czedci
skladowe usuniete ze zuzytych
urzadzen

16 02 15*

Qdpady stanowia monitory komputerowe lub inny
sprzet elektroniczny bedacy czgscia wyposazenia linii
produkcyinej.

Sklad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rte¢
polimery.

Stan skupienia — staly.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczme na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksycznosé, rakotwércze, dziatajace szkodliwie
na rozrodczodé, mutagenne, ekotoksyczne.

14

Thuszeze i mieszaniny olejow
z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

1908 10%*

06 01 99 Inne niewymienione odpady

Odpady powstaja w procesie ultrafiltracii $ciekéw
z kapieli do mycia i odttuszczania karoserii w linii
VBH.

Skiad chemiczny: woda z zawartodcia oleju ~20-30%,
piasek, metale.

Stan skupienia — mieszanina cieczy i ciat stalych.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

1000,00

pady powstaja w lakiemi w czasie czyszczenia

urzadzeti , np. wanny procesowe w linii VBH lub

kapiele w linii VBH nienadajgce sig do procesu.
Skiad chemiczny: mieszanina wody i kwasdéw
nieorganicznych zanieczyszczona wiraceniami

mechanicznymi oraz substancjami zmajdujacymi sig

w poszezegdinych kapielach. Odezyn kwasny.

Stan skupienia: ciecz.
Wiasciwoscl: clecz z cialami statymi 1 zawiesing,

500,00

niepalna, odczyn kwasny.
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070299

Inne niewymienione odpady

100,00

Odpady powstajace we wszystkich obszarach
instalacji - elementy gumowe, uszezelki do maszyn
i wrzadzen, zaslepki.

Skiad chemiczny: polimery, guma.

Stan skupienia: staly.

Whasciwodci: ciata stale, palne, nie przewodzace
pradu.

150203

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

200,00

Odpady powstajace we wszystkich obszarach
instalacji - dziez robocza, rekawice, materialy
filtracyjne, sorbenty z obszaréw gdzie nie s
stosowane substancje nicbezpieczne.

Skiad chemiczny: widkna naturalne i syntetyczne
gléwnie baweina.

Stan skupienia — staly.
Wiadciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

160117

Metale zelazne

500,00

Odpady stanowigce miszezong karoserie
samochodowa. Moga powsta¢ w kazdym obszarze
mstalacji np. w wynike bledu produkcyinego.
Sldad chemiczny: stal,

Stan skuopienia — staty.

Wlasciwoscl: nie palne, przewodzace prad.

160214

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

2,00

3

Odpady stanowiace np. czgécl kompuierowe, uklady
clektroniczne, glowice atramentowe do drukarek, itp.
bedace elementem wyposazenia linii produkcyjnej
Skiad chemiczny: polimery, szklo, metal.

Stan skupienia — staty.

Wiasciwodcl: palne, mogace przewodzié prad.

C.

Odpady powstajgce w wyniku normalnej pracy instalacji do powierzchniowej obrobki substancii,
przedmiotow Iub produktéw z wykorzystaniem

rozpuszezalnikdw organicznych o zuZyciu

rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing Iub ponad 200 ton rocznie.

06 01 06*

Inne kwasy

500,00

Odpady stanowia niezgodne jakoéciowo,
przeterminowane odezynniki chemiczne lub zuzyte
kwasy stosowane w procesach pomocniczych
(czyszezenie powierzchni na linii KTL)
lub w laboratoriach.

Skad chemiczny: mieszaniny kwaséw organicznych
inieorganicznych — kwasne roztwory
zanieczyszezone metalami, piaskiem, thuszezami,
przeterminowane fub niezgodne kwasy, odczyn
kewasny.

Stan skupienia - ciecz.

Whadciwosel: drainiace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$é, Zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

Zgodnosc odpisu Z oryginatemnm QTA
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06 02 05*

Inne wodorotlenkd

400,00

Odpady stanowia niezgodne jakosciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
wodorotlenki stosowane w procesach czyszezenia
(up. czyszczenie powierzchni wanien KTL,
odczynniki w laboratoriach).

Sktad chemiczny: mieszaniny zasad — zasadowe
roztwory zanieczyszczone metalami, piaskiem,
thuszezami, przeterminowane lub niezgodne zasady,
odczyn zasadowy.

Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznoéé, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

L2

07 01 03*

Rozpuszezalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

25,00

Odpady powstajace w spawalni, na montazu i finishu,
w pilothali, wydziale BUS, w procesie przemywania
instalacii do aplikacji materiatu malarskiego,
usuwania zabrudzen z karoserii oraz w czasie
czyszozen urzadzen Hinil produkeyjnych.
Sktad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne
zawierajace miedzy innymi weglowodory
aromatyczne i alifatyczne, alkohole, ketony i estry,
zwigzki chlorowcoorganiczne.
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosel: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosé, Zrace, dzialajgce
szkodliwie na rozrodczodc, uczulajace, ekotoksyczne

07 01 04*

Inne rozpuszezalniki organiczne,
roztwory z przemywania 1 ciecze
macierzyste

25,00

QOdpady powstajace w spawalni, na montazu i finishu,
w pilothali, wydziale BUS, w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materialu malarskiego,
usuwania zabrudzes z karoserii oraz w czasie
czyszezed urzadzen linii produkeyjnych.
Skiad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne,
weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole
ketony i estry.
Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe Tub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, dzialajace
szkodliwie na rozrodezosé, uczulajace, ekotoksyczne.

07 03 03*

Rozpuszczalnik]
chlorowcoorganiczne, roztwory z
przemywania 1 clecze macierzyste

75,00

Odpady powstajace w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materialu malarskiego oraz
w czasie czyszezen wrzadzen lakierniczych
i przestrzeni produkeyjnych.

Skiad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne,
zwiazki chlorowcoorganiczne, butanol, octan butylu,

ksylen, weglowodory aromatyczne i alifatyczne,
alkohole thuszezowe, niewielkie ilosct amin.
Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: draimiace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowans
aspiracja, ostra toksycznoéé, Zrace, dziatajace

szkodliwie na rozrodczosé, uczulajace, ekotoksyczne.

Zgotnosc odpisu z oryginaiem
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07 03 04* | roztwory z przemywania i ciecze

Inne rozpuszezalniki organiczne,

macierzyste

1000,00 |  aromatyczne i alifatyczne, alkohole thuszezowe,

Odpady powstajgce w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materiatu malarskiego oraz
w czasie czyszezen urzadzen lakiemiczych
i przestrzeni produkcyjnych.
Skiad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne,
butanol, octan butylu, ksylen, weglowodory

niewiellde ilodci amin.

Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwodct: drazniace, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznosd, zrace, dziatajgce
szkodliwie na rozrodezodé, uczulajace, ekotoksyczne.

0801 11*

rozpuszezainiki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpady farb i lakierdw zawierajacych

1000,00

Odpady stanowiace farby i lakiery - przeterminowane
lub niezgodne jakosciowo farby i lakiery oraz odpady
z czyszezenia uktadow aplikacyjnych.
Farby zawierajg wytracenia mechaniczne oraz
zanieczyszczone $rodkami czyszezacymi.
Wanna KTL w przypadku wymiany materialéw do
lakierowania lub zanieczyszczona kapiel zagrazajaca
jakodci lakierowanych karoserii.
Niezgodne jako$ciowo farby i lakiery.
Sktad chemiczny: farby i rozpuszezalniki organiczne
(np. weglowodory alifatyczne i aromatyczne, ksylen,
toluen, aceton, alkohole alifatyczne i aromatyczne,
ketony, estry, kwasy organiczne).
Stan skupienia - ciecz.
Whasciwos$ci: latwopalne, drazniace, dziatanie
toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracja, uczulajace, ekotoksyczne.

08 04 09*

Odpadowe kleje 1 szczeliwa
zawierajgce rozpuszezalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

1000,00

Odpady powstajace w procesach klejenia
i uszczelniania elementéw samochoddw na linii PVC
i DL, oraz przy wklejaniu szyb. Niezgodne
jakosciowo kleje i szczeliwa.

Skiad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne lub
inne substancje nicbezpieczne, zawierajace
w skiadzie tlenek cynku, tlenek wapnia oraz
izocyjaniany, zywice epoksydowe, etery.
Stan skupienia - ciecz lub ciato stale.
Whasciwosel: drazniace, dziatanie toksyezne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznosé, Zzrace, dzialajgce
szkodliwie na rozrodczo$é, nczulajace, ekotoksycane.

1201 12%

Zuzyte woski i thuszeze

200,00

Odpady powstajace w procesie konserwacji
przestrzeni zamknigetych przy pomocy zimnego
wosku. Duze iloci odpadu moga powstad
w przypadku jakosciowo niezgodnego materiatu.
Skiad chemiczny: woski parafinowe i woski
weglowodorowe oraz weglowodory alifatyczne
i aromatyczne.

Stan skupienia — staly.
Wiasciwodcel: drazniace, dzialanie toksyozne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracig, uczulajgce, ekotoksyczne.
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10

12 01 16%

Odpady poszlifierskie zawierajace
substancje niebezpieczne

200,00

wykonane z drewna, metalu lub polimeréw z warstwa,

Odpady powstajace w miejscach poprawek
lakierniczych i stanowia papier, krazki i inne
materialy $cierne.

Sktad chemiczny: celuloza, materialy cieme

ziarna sciernego wykonanego zwykle z korundu fub
karborundu oraz resztek farb i lakierdw.
Stan skupienta — staly.
‘Wihasciwosci: drazniace, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne.

11

13 05 02*

Szlamy z odwadniania olejow
w separatorach

200,00

Odpady powstajace w procesie oczyszezania Sciekdéw

w kabinach mycia na montazu.

Skiad chemiczny: woda z zawartoscia oleju ~20-30%,
piasek, metale.

Stan skupienia — mieszanina cieczy i cial statych.
Wiasciwodci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos¢, ekotoksyczne.

12

1502 02%

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania cchronne
zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

8000,00

Qdpady stanowigce ubrania ochronne, szmaty do
wycierania 1 inne zanieczyszczone np.: olejami,
rozpuszezalnikami, farbami, klejami,
uszezelniaczami, filtry tasmowe z oczyszezania wody
procesowej w kabinach mycia na montaiu i finishu,
filtry weglowe LZO w centralach wentylacyjno
grzewczych w spawalni. Odpady powstaja w procesie
oczyszczania mgly lakierniczej maczka wapienna
w kabinach lakiemiczych Fillera, BC 1 CC — linie
ECO DRY SCRUBBER.

Skiad chemiczny: weglowodory faiicuchowe,
pierécieniowe, nienasycone I nasycone, estry
wyzszych alkoholi 1 kwasow karboksylowych,
wiékna baweniane (glukoza), papier.
Maczka wapienna zanieczyszczona farbami
i lakierami.

Stan skupienia - staly.

Whasciwodcel: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe tub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksyczno$é, nczulajace,
gkotoksyczne.

13

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy) inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

4,00

Odpady stanowia zuzyte swietldéwki oraz lampy
rieciowe I sodowe, a talkze zuzyte termometry
manometryczie stosowane w aparaiurze
kontrolno-pomiarows;.

Sktad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rtec,
tworzywa sztuczne.

Stan skupienia — staly.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksyczno$é, rakotworcze, zrace, dziatajace

GHANNES el
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14

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesei

skladowe usuniete ze zuzytych
urzadzen

7,00

Odpady stanowiace monitory komputerowe lub inny
sprzet elektroniczny bgdacy elementami wyposazenia

szkodliwie na rozrodczosé, mutagenne, ekotoksyczne.

linii produkeyinei.
Sktad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rteé
tworzywa sztuczne.

Stan skupienia — staty.
Whadciwosci: dzialanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksycznosé, rakotwdreze, zrace, dzialajace

15

16 05 07*

zawlerajace substancje niebezpieczne

Zuzyie nieorganiczne chemikalia

(np.. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

10,00

Sktad chemiczny: tugi, zasady, kwasy, metale ciezkie,

Odpady stanowia zuzyte lub przeterminowane
nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje
niebezpieczne w tym odczynniki chemiczne.

sole metali ciezkich.

Stan skupienia — clecz.
Wiasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznosé, Zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.

16

16 05 G8*

zawierajace substancje niebezpieczne

Zuzyte organiczne chemikalia

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

10,00

Odpady stanowia zuzyte lub przeterminowane
organiczne chemikalia zawierajace substancje
niebezpieczne w tym odcezynniki chemiczne.
Skiad chemiczny: weglowodory alifatyczne
I aromatyczne, zwiazki hetero i izocykliczne, estry
wyzszych alkoholi 1 kwaséw karboksylowych.
Stan skupienia ~ ciecz.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosc, zrace, uczulajace,
ekotoksyezne.

17

1908 10*

06 01 99

Thuszeze 1 mieszaniny olejow z
separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 0§ 09

200,00

Skiad chemiczny: woda z zawartoseig oleju ~20-30%,

Odpad powstajg z oczyszczania sciekéw w kabinach
badania szczelnodel i mycia na montazu i finishu.

plasek, metale.

Stan skupienia ~ mieszanina cieczy i cial statych.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady

.docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,

ostra toksycznodé, ekotoksyezne.

Inne niewymienione odpady

500,00

Odpady powsfég]qce w lalderni w czasie czyszezenia

urzadzen, np. wanny procesowe w linii KTL.
Sktad chemiczny: mieszanina wody 1 kwasow
nieorganicznych zanieczyszczona wiraceniami
mechanicznymi oraz substancjami znajdujgcymi sie
w poszezegbluych kapielach. Odezyn kwasny.
Stan skupienia - ciecz.
‘Wihasciwosei: ciecz z cialami stalymi, niepalna.

070199

Inne niewymienione odpady

30,00

Odpady stanowia zuzyte lub przeterminowane
dodatki do farb np. na linii Fitllera, BC, kabiny
poprawek lakierniczych na montazu i finishu oraz
BUS.
Skiad chemiczny: octan butyldiglikoiu.
Stan skupienia - ciecz.

Whasciwodci: clecz z cialami stalymi, palna.

780
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Odpady stanowia tworzywa sztuczne stosowane na
linii PVC w procesie produkcyjnym do
zabezpieczenia karoserii.
Skiad chemiczny: plastizol zawierajacy PVC,
Odpady tworzyw sztucznych . 600,00 |zmigkczacze ftalatowe, wypelniacz, srodek adhezyjny
oraz tlenek cynku 1 wapnia, poliaminoamid,
weglowodory alifatyczne.
Stan skupienia - staly.
‘Wiadeiwodci: palne, nie przewodzgce pradu.
Odpady stanowia elementy gumowe, uszezelki do
maszyn i urzadzen, zaslepki.
200,00 Skiad chemiczny: polimery, guma.
Stan skupienia - staty.
Wiasciwosel: palne, nie przewodzgce pradu.
Odpady powstajace w procesie przemywania
nstalacji do aplikacji materiatu malarskiego oraz
w czasie czyszozen urzadzen lakiemiczych
i przestrzeni produkcyjnych w kabinach podkiadu
1 BC, kabinach poprawek lakierniczych, oraz moze
powstad przy czyszczeniu instalacji CC.
1000,00 Skiad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne
zanieczyszczone farbami oraz wiraceniami
mechanicznymi, zawierajacy butanol, octan butylu,
ksylen, weglowodory aromatyczne i alifatyczne,
alkohole thuszczowe, niewielkie ilosci amin.
Stan skupienia - clecz.
‘Wiadciwogci: palne.
Odpady stanowig przeterminowane lub
zanieczyszczone materiaty stosowane do
odthiszezania, mycia na stanowiskach poprawek.
15,00 Skiad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych
alkoholi i kwaséw karboksylowych.
Stan skupienia - ciecz.
Wilasciwosci: palne lub niepalne.
Odpady stanowiace przeterminowane lub
zanieczyszezone materialy i surowce, np. obojetne
$rodki do przemywania powierzchni, materiaty
20.00 ochronne i antykorozyjne.
? Skiad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych
alkoholi i kwaséw karboksvlowych.
Stan skupienia - staly, ciecz.
Wiasciwosci: palne lub niepalne.
Odpady stanowiace farby 1 lakiery - przeterminowane
Tub niezgodne jakosciowo oraz odpady z czyszezenia
uktadow aplikacyjnych. Farby zawieraja wytracenia
mechaniczne oraz zanieczyszezone Srodkami
czyszczacymi. Wanna KTL w przypadku wymiany
e e . materiatéw do lakierowania lub zanieczyszczona
8 080112 Odpady iﬁ;ﬁ:ﬁeg%‘% iﬂilf iz 500,00 | kapiel zagrazajaca jakosci lakierowanych karoserii.
wym Skiad chemiczny: weglowodory alifatyczne
i aromatyczne, ksylen, toluen, aceton, alkohole
alifatyczne i aromatyczne, ketony, estry, kwasy
organiczne.
Stan skupienia - ciecz.
Whasciwosci: palne.

3 070213

4 070299 Inne niewymienione odpady

. 5 0703 99 Inne niewymienione odpady

6 07 06 99 Inne niewymienione odpady

7 07 07 99 Inne niewymienione odpady
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120121

Zuzyte materialy szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

200,00

Odpady poszlifierskie. Powstaja w miejscach
poprawek lakierniczych imiejscach poprawek
karoserii przed lakierowaniem.
Skiad chemiczny: papier, materialy $cierne wykonane
z drewna, metalu lub tworzywa sztucznego
7 warstwg ziarma Sciernego wykonanego zwykle
z korundu lub karborundu.
Stan skupienia - staly.
Wiasciwosci: palne, przewodzace prad, wlasciwosel
magnetyczne.

10

150203

Sorbenty, materiaty filtracyine,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 (2

7000,00

Odpady stanowigce dziez robocza, rekawice,
materiaty filtracyjne, sorbenty z obszaréw gdzie nie
sa stosowane substancje niebezpieczne.
Odpad powstaje w procesie oczyszczania mg

lakierniczej maczky wapienna w kabinach
lakierniczych Fiillera, BC i CC ~ linie ECO DRY

SCRUBBER.
Odpad przed przekazaniem do odbiorcy zostanie
przebadany celem zakwalifikowania do odpowicdniej

grupy odpadéw (15 02 02* lub 15 02 03).

Skiad chemiczny: widkna naturalne i syntetyczne
glownie bawelna.
Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

11

16 0117

Metale zelazne

2500,00

Odpady stanowigce zniszezone karoserie
samochodowe. Moga powstad w kazdym obszarze
instalacji objetych wnioskiem np. w wyniku bledu

produkcyjnego.
Sktad chemiczny: stal.
Stan skupienia - staty.
Wiasciwosdcei: nie palne, przewodzace prad.

12

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

2,00

Odpady stanowigce np. czedci komputerowe, uklady
elektroniczne, glowice atramentowe do drukarek, itp.
bedace wyposazeniem linii produkeyjaoych.
Sktad chemiczny: plastik, szkto, metal.

Stan skupienia — staly.

Wiadciwodcl: palne, mogace przewodzié prad.

d. Odpady wytwarzane na terenie zakladu do produkcji samochodéw — poza instalacjami wymagajgcymi
uzyskania pozwolenia zintegrowanego

0601 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

15,00

Odpad stanowig odezynniki -- niezgodne lub
przeterminowane stosowane w laboratoriach.
Sklad chemiczny: kwas siarkowy i siarkawy
zanieczyszczony metalami, piaskiem, thuszczami,
przeterminowane hub niezgodny kwas.
Stan skupienia — ciecz o odczynie kwasnym.
Wiasciwoscl: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$é, zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.
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0601 02*

Kwas chlorowoedorowy

25,00

Odpad stanowi kwas solny stosowany w laboratorium
podezyszezalni ciekdw 1 do proceséw neutralizacii
w chemiczne] podezyszozalni Sciekdw w lakierni.
Niezgodne lub przeterminowane materiaty
zawierajgce kwas solny.

Skiad chemiczny: kwas solny zanieczyszezony
metalami, piaskiem, thiszezami, przetenminowane lub
niezgodny kwas chlorowodorowy, odezyn kwasny.

Stan skupienia - ciecz.
‘Wiasciwodci: drazniace, dzialanie toksyczne na
narzgdy docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznosé, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

(W8}

06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

15,00

Odpad stanowia odczynniki stosowane w
Iaboratoriach na terenie zakiadu — niezgodne lub
przeterminowane materialy.

Skiad chemiczny: kwas azotowy I azotawy, odczyn
kwasny.

Stan skupienia - clecz.

Whasciwodcel: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagroZenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznos$e, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 01 06*

Inne kwasy

15,00

Odpad stanowia niezgodne jakosciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
lewasy stosowane w laboratoriach na terenie zaktadu i

w procesach pomocniczych (czyszczenie
powierzchni) we wszystkich obszarach.
Skiad chemiczny: mieszaniny kwasow - kwasne
roztwory zanieczyszezone metalami, piaskiem,
tluszezami.

Stan skupienia - ciecz
Wiasciwosci: drazniace, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosé, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 02 01%

Wodorotlenek wapniowy

25,00

Odpady stanowia niezgodne jakosciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyty
wodorotlenek wapnia stosowany w podezyszezalni

Sciekdéw lub w laboratorium podezyszezalai.
Sktad chemiczny: wodorotlenek wapnia
zanieczyszezony metatarni, piaskiem, thuszezami,
odczyn zasadowy.
Stan skupienia - ciecz.

Wiadciwodcl: drazniace, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, Zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 02 04*

Wodorotlenek sodowy i potasowy

50,00

ZgCCﬂOS(" Adnie

Odpady stanowia niezgodne jakosciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
wodorotlenki stosowane w podcezyszezalni sciekdw

lub w laboratorium podezyszcezalni.

Sktad chemiczny: zasadowe roztwory wodorotlenkéw
sodu i potasu zanieczyszezone metalami, piaskiem,
thuszczami, przeterminowane lub niezgodne
wodorotlenki sodn i potasu, odezyn zasadowy
Stan skupienia - ciecz.

- Wiasciwodci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
gsopét\frdcjﬁ, bstfadoksgeznosé, zrace, uczulajgee,
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06 02 05*

Inne wodorotlenki

15,00

Odpady stanowia niezgodne jakosciowo,
przeterminowane odezynniki chemiczne lub zuzyte
wodorotlenki stosowane w laboratorjach i procesach
pomocniczych (czyszczenie powierzchni).
Sktad chemiczny: zasadowe roztwory
wodorotlenkdw.
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwodci: draznigee, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagroZenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$é, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

12 01 16*

Odpady poszlifierskie zawierajace
substancje niebezpieczne

10,00

Qdpady powstaja w spawalni, na montazu i finishu,
pilothali, BUS w trakcie prac szlifiersko-polerskich
karoserii.

Skiad chemiczny: papier, materialy $cierne wykonane
z drewna, metalu lub tworzywa sztucznego z warstwa
ziarna $ciemego wykonanego zwykle
z korundu Iub karborundu i resztkami farb, lakierdw.
Stan skupienia: staly.

Wilasciwoici: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagroZenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne.

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

10,00

Odpady stanowia przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktérych parametry nie pozwalaja na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne Tub materiaty
przeterminowane powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladéw i napraw.
Skiad chemiczny: weglowodory taficuchowe,
plerécieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — clecz.

Wiasciwoscei: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

10

136111%

Syntetyczne oleje hydrauliczne

50,00

Odpady stanowia przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktorych parametry nie pozwalaja na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane powstajace we wszystkich
ohszarach podezas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladdw 1 napraw.
Skiad chemiczny: weglowodory fancuchowe,
pierfcieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi t kwasdw karboksylowych, woda
zenieczyszozona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wiasciwoscl: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,

ostra toksycznosd, ekotoksyczne.,
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13

1301 13

Inne oleje hydrauliczne

50,00

QOdpady stanowia przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktérych parametry nie pozwalajg na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przetenminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzgdzeniach
instalacji w trakcie okvesowych przegladéw i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierécieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.
Wihasciwoscel: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracija,
ostra toksycznosc, ekotoksyczne.

12

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,

przektadniowe 1 smarowe

niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

50,00

Qdpady stanowia przepracowane mineralne cleje
hydrauliczne, kt6rych perametry nie pozwalaja na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakeie okresowych przegladdw 1 napraw,
Skiad chemiczny: weglowodory faficuchowe,
pierécieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasdw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.
Stan skupienia — clecz.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozZenie spowodowane aspiracig,
ostra toksyczno$c, ekotoksyczne.

13

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe

50,00

Odpady stanowia przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktérych parametry nie pozwalajg na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakeie okresowych przegladéw i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
plericieniowe, nienasycone I nasycone, estry
wyzszych alkoholi 1 kwaséw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wiasciwoscl: dzialanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracija,
ostra toksyczno$é, ekotoksyezne.

14

1302 08*

Inne oleje silnikowe, przekiadniowe

1 smarowe

50,00

Odpady stanowia przepracowane mineralne oleje
hydranliczne, ktérych parametry nie pozwalaja na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladdw i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory faficuchowe,
piericieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych, woda
zanieczyszezona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wihasciwoscei: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksycznoéé, ekotoksyczne.
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15

13 03 08*

Syntetyczne oleje i ciecze stosowane
Jjako elektroizolatory oraz noéniki
ciepta inne niz wymienione
w13 0301

50,00

Odpady stanowig przepracowane syntetyczne oleje
i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki
ciepla, ktorych parametry nie pozwalaja na ich dalsze

wykorzystanie technologiczne. Odpad powstaje na

stacjach transformatorowych.

Sklad chemiczny: weglowodory laficuchowe,
pierScieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasdw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie,

Stan skupienia — ciecz.

Wiasciwoscl: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracjg,
ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

16

13 05 02*

Szlamy z odwadniania olejéw
w separatorach

250,00

Odpady stanowia zaolejone szlamy z procesdéw
podczyszezania $ciekdw, powstajace w czasie
czyszozenia separatordw rozmieszezonych na siecl
lkanalizacyjne] zalkladu oraz w niejscu zrzutu Sciekow

z wozkow czyszezacych hale, oraz w procesie
oczyszezania Sciekow w kabinach zraszania na

montazu.
Skdad chemiczny: woda z zawartodcia oleju ~20-30%,
piasek, metale.
Stan skupienia — mieszanina cieczy i ciat statych.
Wihasciwosel: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksycznogé, ekotoksyczne.

17

1305 07%

Zaolejona woda z odwadniania olejéw
w separatorach

250,00

Odpady stanowia zaolejone szlamy z proceséw
podczyszezania §ciekow, powstajace w czasie
czyszczenia separatorow rozmieszezonych na sieci
kanalizacyjnej zaktadu.

Skiad chemiczny: weglowodory faficuchowe,
pierécieniowe, nienasycone i nagycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Whasciwodcl: dziatanie toksyczne na narzgdy
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

18

1305 08%

Mieszanina odpaddw z piaskownikéw
i z odwadniania olejéw w separatorachy

250,00

Odpady powstaja w czasie czyszczenia separatoréw i
piaskownikéw rozmieszczonych na sieci
kanalizacyjnej zakiadu.

Skiad chemiczny: weglowodory faticuchowe,
piericieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi 1 kwaséw karboksylowych, woda
zanleczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wiasciwodci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagroZenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznosc, ekotoksyczne.

1%

1307 01*

Olej opatowy i olej napgdowy

50,00

Odpad stanowi zanieczyszczony i nienadajacy sie do
uzytku olej napgdowy powstajacy na terenie stacji
paliw i ptynow technicznych oraz na wydziale
montazy i finishu, pilothali.
Skdad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierdcieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzZszych alkoholi 1 kwaséw karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozkladu i
starzenia WWA.
Stan skupienia — ciecz.
Whasciwoscl: fatwopalne, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagroZenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosé, rakotwéreze,
ekotoksyezne, cncirrne
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20

13 07 03*

Inne paliwa (wigcznie z
mieszaninami)

50,00

Odpad stanowi zanieczyszczona mieszanina paliw

stosowanych w procesie technologicznym powstajaca

na terenie stacji paliw 1 ptynéw technicznych oraz na
wydziale montazu i finishu, pilothali.

Sktad chemiczny: weglowodory taficuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estty
wyzszych alkoholi 1 kwaséw karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozkfadu i
starzenia WWA.

Stan skupienia — ciecz.

Wiasciwoscl: latwopalne, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagroZenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosé, rakotworcze,
ekotoksyczne.

21

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

300,00

Odpady stanowiace ubrania ochronne, szmaty do
wycierania { inne zanieczyszczone np.: olejami,
rozpuszczalnikami, farbami, klejami,
uszczelniaczami, filtry odciagéw stanowiskowych.
Sktad chemiczny: weglowodory taficuchowe,
plericieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych atkoholi 1 kwaséw karboksylowych,
widkna bawedniane (glukoza), papier.
Mgczka wapienna zanieczyszezona farbami
1 lakierami.

Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: drazniace, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznosé, uczulajace,
ekotoksyczne.

22

16 01 04%

Zuzyte tub nienadajace sie do
uzytkowania pojazdy

500,00

Odpad stanowia wyprodukowane pojazdy nie
nadajace sig do uzytkowania zawierajace plyny
techniczne.

Skiad: plyny hamulcowe, metale, szklo, elementy =z
tworzyw sztucznych oraz wielomateriatlowe
zanieczyszcezone substancjami chemicznymi {farby,
kleje, oleje).

Stan skupienia — ciaka stale i ciecze.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracija,
ostra toksycznosc, ekotoksyczne.,

16 01 07*

Filtry olejowe

10,00

QOdpad stanowia nienadajace si¢ do uzytku filtry
olejowe.
Sktad chemiczny: tektura, wiékno szklane, polimery,
metalu, weglowodory taficuchowe, pierscieniowes,
nasycone i nienasycone, estry wyzszych alkoholi
1 kwasdéw karboksylowych.
Stan skupienia - staty.
Wiasciwosci: dzialanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagroZzenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos¢, ekotoksyczne.

24

1601 10*

Elementy wybuchowe (np. poduszki
powietrzne)

10,00

Odpady stanowia poduszki powietrzne — airbag, pasy
napinajace, wytwarzane na montazt i finishu,
w pilothali  na wydziale BUS.
Sktad chemiczny: tekstylia, generator gazu
z pastylkami paliwa stalego i zapalnikiem.
Stan skupienia — staty
Wiadciwoécl: wybuchowe, tatwopalne, ekotoksyczne.
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25

16 01 13*

Plyny hamulcowe:

50,00

Odpady stanowig niespetniajace wymagat

Jjakosciowych plyny hamulcowe oraz z
odpowietrzania uktadéw hamulcowych, powstajg na
montazu I finishu, w pilothali, na wydziale BUS oraz

w obrebie stacji paliw i plyndw technicznych.
Skiad chemiczny: mieszanina eterow alkilowych

glikoli etylenowych, estréw boranowych
i polipropylenoglikoli z dodatkami.
Stan skupienia — ciecz,

Wiasdciwosci: dziatanie toksyczne na narzady

docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracjs,
ostra toksycznosc, ekotoksyczne.

26

16 01 14%

Plyny zapobiegajgce zamarzaniu
zawierajace niebezpieczne substancje

50,00

Odpady stanowig niespelniajace wymaganh
Jakosciowych plyny zapobiegajsce zamarzaniu
Powstaja na montazu i finishu, w pilothali, na
wydziale BUS i w obrebie stacji paliw i plyndw
technicznych.

Skfad chemiczny: woda zmieszana z glikolem
etylenowym lub propylenowym oraz réznorodnymi
dodatkami ochronnymi, w tym inhibitorami korozji.

Stan skupienia — clecz
Wiasciwodcl: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracia,
osira toksycznosé, ekotoksyczne.

27

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niecbezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

20,00

Odpady stanowia elementy elektroniczne
i elektryczne (podzespoly) zwiazane ze sterowaniem
i obstugg instalacji. Zaréwki sygnalizacyjne
i o$wictleniowe, powstaja w zwiazlu
z serwisowaniem (utrzymaniem w sprawnosci)
konkretnej instalacji.
Skiad chemiczny: szkto, mieszanina metali, tec
polimery.
Stan skupienia — staly
Wiasciwoici: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznodc, rakotwéreze, zrace, dziatajgce
szkodliwie na rozrodczod€, mutagenne, ekotoksyczne.

28

16 02 15%

Niebezpieczne elementy lub czedci
skladowe usuniete ze zuzytych
urzadzen

20,00

Odpady stanowla monitory komputerowe lub inny
sprzet komputerowy powstaiacy z serwisowania linii
produkeyjnych.
Skiad chemiczny: szkto, mieszanina metali, rtec
polimmery.
Stan skupienia — staty
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, rakotworeze, srace, dziatajace
szkodliwie na rozrodezodc, mutagenne, ekotoksyczne.

29

16 06 04*

Gazy w pojernnikach (w tym halony)
zawierajgce substancie niebezpieczne

20,00

Odpady stanowig przeterminowane Iub nie nadajace
sig do stosowania substancje w pojeranikach
cisnieniowych.

Skdad chemiczny: metale, polimery, gazy techniczne.
Stan skupienia; staly, gazowy.
Wiadciwodcel: wybuchowe, latwopalne, draZniace.

30

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia

zawierajace substancje niebezpieczne

(op. przeterminowane odezynniki
chemiczne)

30,00

Odpady stanowig zuzyte lub przeterminowane
nieorganiczne chemikalia w tym odczynniki
chemiczne.

Sktad chemiczny: tugi, zasady, kwasy, metale cigzlkde,
sole metali cigzkich.

Stan skupienia — ciecz.
Wiasciwoscl: dziatanie toksyczne na narzqdy
docelowe ]ub zagrozeme spowodowane asplrac_;a,
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Odpady stanowia zuzyte lub przeterminowane
organiczne chemikalia w tym odezymniki chemiczne.
Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne

i aromatyczne, zwigzki hetero i izocykliczne, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych.
Stan skupienia —ciecz.
Wiasciwodci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracjg,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

Odpady stanowigce zuzyte baterie i akumulatory
olowiowe wymontowane z pojazddw mechanicznych

1 innych urzadzen linii produkeyjnych.
Skiad chemiczny: metale i ich stopy w tym ofow oraz
50.00 skladniki niemetaliczne, tj. masy plastyczne
’ ceramika, szldo, guma, kwasy.
Stan skupienia staly,

Wiasciwoscl: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznosé, zrace, ekotoksyczne.
Odpady stanowiace zuzyte baterie i akumulatory
, ‘ niklowo — kadmowe wymontowane z pojazdéw
L mechanicznych i innych urzadzes linii

Zuzyte organiczne chemikalia

31 | 16 05 og* | @Wierajace sub'stanqe mebezpms:zpe 30,00
(np. przeterminowane odezynniki

chemiczne)

32 11606 01*% | Baterie i akumulatory olowiowe

produkeyjnych.
Sklad chemiczny: metale i ich stopy w tym nikiel
33 | 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo- 150,00 kadm, oraz sk%admi.u niemetaliczne, tj. masy
kadmowe plastyczne, ceramika, szklo, guma, kwasy
Stan skupienia staly.

Wiasciwodcl: draznigce, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe Inb zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznoéé, rakotwéreze,
ekotoksyczne.
Odpady stanowiace zaolejone szlamy z proceséw
podezyszezania Sciekéw, powstajg w czasie
czyszczenia separatoréw rozimieszezonych na sieci
kanalizacyjnej oraz miejsca zzutu Sciekéw z wozkow
czyszczacych hale oraz w procesie oczyszezania
$ciekow w kabinach zraszania na montazu
250,00 . ;
Sktad chemiczny: woda, weglowodory Iaficuchowe,
piericieniowe, nienasycone i nasycone.
Stan skupienia: mieszanina cieczy i ciat stalych.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznosé, ekotoksyczne.
Odpady stanowiace osady po prasie filtracyjnej
powstajace na terenie podezyszezalni Sciekow
w budynku lakiemni. Osad wytwarzany w procesach
neutralizacji, flokulacji i sedymentacji éciekéw
Szlamy zawierajgce substancje

Thiszcze 1 migszaniny olejdéw z
separacji olej/woda inne niz
wymienicne w 19 08 09

34 | 1908 10*

produkeyjnych z instalacji objetych niniejszym
s niebezpieczne z innego niz n pozwoleniem.
35 1190813 biologiczne oczyszczanie Sciekow 3 000,00 Sktad chemiczny: woda, piasek, oleje, wodorotlenki
przemystowych i

i sole niklu, wapnia, zelaza, sodu, magnezu, miedzi
Stan skupienia: szlam, zawarto$¢ wody od 40-60%.
Wiasciwoscl: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagroZenie spowodowane aspiracia,

ostra toksycznosé, ekotoksyczne.

Odpady w p&stam kawatkéw tarcicy, ptyt w16rowych‘
i piléniowych powstajacy w pilothali i warsztatach
ufrzymania ruchu.

Trociny, widry, scinki, drewno, plyta
widrowa 1 fornir inne niz wymienione; 50,00 Sldaacihs sticzny: drewno, wiory drewmane
w03 0104 S Ao ™
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070213

Odpady tworzyw sztucznych

600,00

Odpad stanowia np. pianki, folie stosowanych do
zabezpieczenia karoserii, powstajace w procesie
produkcyjnym montaz i finish, spawalnia, pilothala,
BUS.

Skiad chemiczny: plastizol zawierajacy PVC,
zmigkczacze ftalatowe, Srodek adhezyiny, tlenek
cynku i wapnia, poliaminoamid, weglowodory
alifatyczne
Stan skupientia - staty.

Wilasciwoscl: palne, nie przewodzace pradu.

L]

070299

Inne niewymienione odpady

300,00

Odpady stanowia elementy gumowe, uszczelki do
maszyn i urzgdzen, zaslepki.
Skiad chemiczny: polimery, guma.
Stan skupienia - staly.
Wiasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

070699

Inne niewymienione odpady

30,00

Odpad stanowia przeterminowane lub
zanieczyszczone materialy stosowane do zwigkszania
przyczepnodci, mycia, dezynfekeji na montazu.
Sktad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych
alkoholi i kwaséw karboksylowych.
Whadciwosci ciecz z ciatami statymi, palna lub
niepalna

0740799

Tnne niewymienione odpady

30,00

Odpady stanowig przeterminowane lub
zanieczyszezone materialy i surowee np. $rodki do
przemywania powierzchni, materialy ochronne i
antykorozyjne.

Sktad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych
alkoholi i kwaséw karboksylowych.
Wiasciwoscl clecz z ciatami statymi, palna fub
niepalna

080318

QOdpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

30,00

Odpad stanowig zuzyte lub wadliwe tonery drukarek
rejesirujacych procesy technologiczne.
Sklad chemiczny: weglowodory, alkohole, metale,
polimery, guma.
Wiasciwodci: ciala stale, palne.

0804 10

Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

100,00

Odpad stanowia zanieczyszczone lub odpadowe kleje
utwardzone, kleje i uszezelniacze wodorozcienczalne.
Sldad chemiczny: weglowodory, alkohole, zwiazki
cynku i siarki, tlenek wapnia, kanczuk, guma.
Whasciwosel: ciafa state, palne, posiadajace
wiadciwodci klejace.

120113

Odpady spawalnicze

200,00

Odpad stanowia zuzyte lub wadliwe elektrody, druty
spawalnicze, kapy spawalunicze powstajgce w
spawalni i pilothali.

Skiad chemiczny: miedZ, mosiadz, braz, zelazo.
Wiasciwodci: clata stale, nie palne, przewodzace
prad, wladciwoéei magnetyczne.

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

200,00

Skiad chemiczny: metale, polimery, papier, tektura,
resztki farb.
Wiasciwodci: ciafa state, palne, nie przewodzace
pradu.

10

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

200,00

Skiad chemiczny: metale, poiimery, papier, tektura,
resztki farb.
Wiasciwosci: ciala state, palne, nie przewodzace

pradu.

11

150203

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki} i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

1000,00

Odpad stanowia rekawice, odzieZ robocza, materiaty
filtracyjne, sorbenty z obszardw gdzie nie sa
stosowane substancje niebezpieczne.

Sktad chemiczny: wldkna naturalne i syntetyczne.
Whasciwoscl: ciafa stale, palne i nie palne, nie

przewodzace pradu.
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12

16 01 03

Zuzyte opony

100,00

Odpad stanowia uszkodzone opony z pojazdéw
nowych i wewnatrzzaldadowych.
Skiad chemiczny: kauczuk naturalny 1 syntetyczny,
sadza.
Wiagciwosci: ciala stale, palne, sprezyste.

13

16 01 06

Zuzyte lub nienadajgce si¢ do
nzytkowantia pojazdy niezawierajace
cieczy 1 innych niebezpiecznych
elementow

5000,00

Odpad stanowia powstate na montazu i finishu,
pilothali 1 spawalni elementy z niszczenia
samochodéw.

Skiad chemiczny: polimery, szklo, metal.
Wiasciwosci: clato stale, przewodzgee prad, nie
palne.

14

16 01 12

Okladziny hamulcowe inne niz
wymienione w 16 01 11

10,00

Odpad stanowig uszkodzone wykladziny hamulcowe.
Skiad chemiczny: stal, ceramika, polimery.
Wiasciwodci: clata stale, nie palne, przewodza prad.

15

16 01 15

Plyny zapobiegajgce zamarzaniu inne
niz wymienione w 16 01 14

10,00

Skiad chemiczny: woda, glikol etylenowy lub

propylenowy.
Whasciwosci: ciecz, niepalna.

16

160117

Metale zelazne

5000,00

Odpad stanowia wadliwe jakosciowo, zniszczone
karoserie saimochodowe.
Skiad chemiczny: stal.
Wiasciwosci: ciata stale, przewodzace prad, nie
palne.

17

160118

Metale niezelazne

1000,00

Odpad stanowia wadliwe jakosciowo elementy
samochoddéw.
Sktad chemiczny: miedZ, aluminium, ofow, cynk.
Whasciwodci: ciala stale, przewodzace prad, nie
palne.

18

1601 19

Tworzywa sztuczne

500,00

Odpad stanowia wadliwe jakosciowo elementy
samochoddéw.
Skiad chemiczny: polimery.
Wiasciwosci: clata stale, nie przewodzace pradu,
palne.

19

160120

Szkio

500,00

Sktad chemiczny: tlenek glinu, tlenek wapnia, tlenek
krzemu.
Wiasciwoscl: ciata stale, nie przewodzace pradu, nie
palne, kruche.

20

160122

Inne niewymienione elementy

350,00

Odpad stanowia wadliwe jako§ciowo, zniszczone,
kable, elementy elektroniczne.
Sktad chemiczny: polimery, guma, miedz, oléw,
cynk, cyna, aluminium, otéw.
Wiasciwoscl: clala state, przewodzace pradu, palne.

21

16 01 99

Inne niewymienione odpady

200,00

Skiad chemiczny: polimery, guma, mied?, oléw,
cynk, cyna, aluminium, otow.
Wiasdciwodcl: ciata stale, przewodzace praduy, palne.

22

1602 14

Zuzyte urzqdzenia- inme niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

30,00

Odpad stanowia elementy elektryczne i elektroniczne
Zwiazane ze sterowaniem i obshugg linii
produkeyinych.

Sklad chemiczny: polimery, szkio, celuloza, gura,
miedz, ofdéw, cynk, cyna, aluminium, otdéw.
Wiasciwoécl: ciala stale, moggce przewodzic prad,
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Odpad stanowia osady z osadnikdw na sieci
Zawartosé piaskownikéw 500,00 kanalizacji deszozowe.

Skfad chemiczny: frakcje mineralne, liscie, galezie.
‘Wiasciwosci: nie palne, nie przewodzace pradu.

23 1190802

Thuszeze i mieszaniny olejéw z
separacji olej/woda zawierajace 100,00
wylgcznie oleje jadalne i thuszcze

Odpad powstaje w separatorach do podczyszczania
24 | 190809

ciekdw z kantyny zakdadowe;j.
Skitad chemiczny:

Odpady stanowigce osady po prasie filtracyjnej
powstajace na terenie podezyszezalni sciekéw

w budynku lakierni. Osad wytwarzany w procesach
S . - . neutralizacji, flokulacji isedymentacji sciekéw
zlamy z innego niz biologiczne odukeyinych z instalacii obietvch niniess
oczyszczania Sciekéw przemystowych| 3 000,00 |  PF Yy pozwoleiug nf@tyc pmiegszym
mne niz wymienione w 19 08 13 Skiad chemiczny: woda, piasek, oleje, wodorotlenki
i sole niklu, wapnia, zelaza, sodu, magnezu, miedzi
Stan skupienia: szlam, zawartos$¢ wody od 40-60%.
Wiasciwosci: niepalne.

25 1190814

nimi.

6.3.2. Miejsca i sposeby magazynowania wytwarzanych odpadéw oraz dalszy sposéb gospodarowania

Przeterminowane [ub niezgodne odezynniki magazynowane
w wyznaczonych i opisanych miejscach na terenie zakdadu,
w zamknietych, szczelnych i opisanych pojemnikach w sposdb
zabezpieczajacy przed rozlaniem 1 przedostaniem sie do wod
1 gleby (ap. réznej wielkosei pojemniki chemoodporne
metalowe lub z tworzywa sztucznego). W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci materiatu lub zuzytych pophuczyn
Z czyszezenia wanien bezposrednio sa odbierane z linii
technologicznej VBH. Odpompowanie z linii technologicznej
VEBH nastgpuje dedykowanym rurociagiem zakoficzonym
zhaczem do dedykowanych samochodéw odbierajacych odpad.
Zlacze wyprowadzone na zewnatrz hali lakierni w rejonie o
podczyszezalni §ciekéw. Samochdd odbierajacy stoi na ~
szczelnym chemoodporiym placu z systemem awaryjnego
zblerania wyciekow.

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
docelowego miejsca magazynowania odpadéw: centralny
zakladowy magazyn odpaddw (N4) lub nastepuje odbicr
bezposrednio po wytworzeniu z linii technologicznej.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

Odpady magazynowane w wyznaczonych 1 opisanych
miejscach na terenie zakladu, w zamknietych, szczelnych
i opisanych pojemnikach w sposéh zabezpieczajacy przed
rozlaniem i przedostaniem sig do wod i gleby (np. réznej
wielkoscl pojenmiki chemoodpome metalowe lub z tworzywa

sztucznego).

Po napeinieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do

docelowego miejsca magazynowania odpadéw: centralny
zaktadowy magazyn odpaddw (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu

I [060101* Kowas siarkowy i siarkawy

2 10601 02% Kwas chlorowodorowy
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i

06 01 04*

Kwas fosforowy i fosforawy

06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

06 01 06*

Inne kwasy

0602 01*

Wodorotlenek wapniowy

B I = N ARV I S N R V)

06 02 04*

Wodorotlenek sodowy i potasowy

06 02 05*

Inne wodorotlenki

Odpady selektywnie magazynowane w wyznaczonych
1 opisanych miejscach na terenie lakierni, w zamknigtych,
szczelnych i opisanych pojemnikach w sposéb zabezpleczajacy
przed rozlaniem i przedostaniem sig do wéd i gleby (np. réznej
wielkosci pojemniki chemoodporne metalowe lub z tworzywa
szhucznego).

Po napehieniv pojemnika odpad zostaje przekazany do
docelowego miejsca magazynowania odpadéw: centralny
zakladowy magazyn odpaddéw (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

06 03 13*

Sole i roztwory zawierajace metale
cigzkie

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sg bezpoérednio odbierane
z linii technologiczne] VBH. QOdpompowanie z linii
technologicznej VBH nastepuje dedykowanym rurociagiem
zakofczonym zaczem do dedykowanych samochodow
odbierajacych odpad. Ztgcze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podczyszezalni dcickow. Samochdd
odbierajacy stoi na szezelnym chemoodpomym placu
z systemem awaryjnego zbierania wyciekdw.
Odpady przekazywane uprawnionym pedmiotom do transportu
1 przetwarzania.

10

07 01 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory z
przemywania i ciecze macierzyste

11

07 01 04%

Inne rozpuszezalniki organiczne,
rOZtWOry Z przemywania i ciecze
macierzyste

12

0703 03*

Rozpuszezalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory z
przemywania i ciecze macierzyste

Odpady selektywnie magazynowane w wyznaczonych
i opisanych miejscach na terenie zakladu, w zamknigtych,
szozelnych i opisanych pojemmnikach w sposéb zabezpieczajgcy
przed rozlaniem i przedostaniem sig do wod i gleby (np. réznej
wielkosci pojenmiki chemoodpomme metalowe Iub z tworzywa
$ZLUCZNELO).
Po napeinieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4).
Qdpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

07 03 04*

Inne rozpuszezalniki organiczne,
rozZtwory z przemywania i ciecze
macierzyste

Odpady magazynowane w szezelnym, chemooedpornym
zbiorniku o pojemnoséci 15,5 m® zlokalizowanym w magazynie
1 mieszalni farb i lakieréw w lakiemni z ktoregoe sg odbierane
bezposrednio przez podmiot zewnetrziy. W rejonie kabin
poprawek lakierniczych na finishu i w BUS zblerane
w dedykowanych pojermnikach przekazywanych do centralnego
magazynu odpadéw (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

14

0801 11%

Odpady farb i lakieréw zawierajacych

rozpuszezalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczie

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych miejscach
na terenie magazynu i mieszaloi farh w lakierni, oraz w
podrecznych magazynach farb i lakierdw przy kabinach

poprawek lakierniczych na wydziale montazu i finishu oraz
BUS, w zamknietych, szczelnych i opisanych pojemnikach w
sposéb zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem sig do
waéd i gleby (np. réznej wielkoscel pojemniki chemoodporne
metalowe lub z tworzywa sztucznego). W przypadku wymiany
lkapiell wanny KTL brak magazynowania. Kapiel odpompowanal
bezposrednio do samochodu odbierajacego odpad.
Odpompowanie z linii technologicznej KTL nastepuje
dedykowanym rurociagiem zakonczonym ztgczem do
dedykowanych samochodéw odbierajacych odpad. Zlgcze
wyprowadzone na zewnatrz hali lakierni w rejonie
podezyszezalni Sciekéw. Samochdd odbierajgey stoi na
szczelnym chemoodpornym placu z systemem awaryjnego
zbierania wyciekéow.
Po napemnieniu pojemmnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
L ..l przetwarzania,
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15

08 04 95*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajgce rozpuszezalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Odpady magazynowane w opisanych beczkach po
kleju/szezeliwie lub innych specjalistycznych pojemnikach,

w wyznaczonych 1 opisanych miejscach przy liniach
produkeyjnych, w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
pojemnika 1 przed przedostaniem sig odpadu do wéd i gleby (np.
wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone

od studzienek kanalizacyjnych).

Po napeieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do

magazynu odpaddw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

16

11 01 06*

QOdpady zawierajace kwasy inne niz
wymienione w 1] 01 05

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu fub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sg bezposrednio odbierane
z {inii technologiczne] VBH. Odpompowanie z linit
technologicznej VBH nastepije dedykowanyimn rurociagiem
zakonczonym zlaczem do dedykowanych samochoddw
odbierajacych odpad. Ztacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podezyszezalni $ciekéw. Samochdd
odbierajacy stoi na szezelnym chemoodpornym placu
Z systemem awaryjnego zbierania wyciekow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania

17

1101 08*

Osady i szlamy z fosforowania

Odpady magazynowane w pojemnikach ASP 800 przy linii
VBH pod prasa filtracyjna w sposéb zabezpicczajacy przed
uszkodzeniem pojemnika i przed przedostaniem si¢ odpadu do
wod i gleby (np. posadzki chemoodporne, wanna wychwytowa
pod cala linia VBH).

Po napemieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

QOdpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.

18

1101 11%

Wody popluczne zawierajace
substancje niebezpieczne

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszezenia wanien sg bezpodrednio odbierane
z linii technelogicznej VBH. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH nastepuje dedykowanym rurociggiem
zakorficzonym zlaczem do dedykowanych samochodow
odbierajacych odpad. Ziacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podezyszezalni $ciekdw. Samochdd
odbierajacy stoi na szczelnym chemoodpornym placu
Z systemem awaryjnego zbierania wyciekéw.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

19

11 01 13*

Odpady z odtfuszczania zawierajace
substancje niebezpiecne

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sa bezpodrednio odbierane
z linii technologicznej VBH. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH nastepuje dedvkowanym rurociagiem
zakonczonym zlaczem do dedykowanych samochodow
odbierajacych odpad. Zlacze wyprowadzone na zewnstrz hali
lakierni w rejonie podezyszezalni éciekdw. Samochéd
odbierajacy stoi na szezelnym chemoodpormym placu
Z systemern awaryjnego zbierania wyciekow.,

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu

i przetwarzania.
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Odpady magazynowane w opisanych beczkach po woskach hub
innych specjalistycznych pojemnikach, w wyznaczonych
i opisanych miejscach na terenie magazynu HRK w lakierni
i magazynu WAB na montazu { finishu, w sposéb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemmnika i przed
przedostaniem sie odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone od

20 | 1201 12% Zuzyte woski i thuszcze studzienek kanalizacyjnych).
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpad6éw (N4). Duze partie odpadéw np. niezgodne
jakosciowo sg bezposrednio odbierane przez uprawnione
podmioty z magazynéw HRK 1 WAB.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
Odpady magazynowane w opisanych metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy (w miejscu wytwarzania).
21 11201 16% Odpady poszlifierskie zawierajace Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
substancje niebezpieczne magazynu odpadéw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.
Mineralne oleje hydrauliczne Odpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach lub
22 1301 10% niezawierajgce zwigzkow innych pojemnikach wykonanych z materiatéw trudno palnych,
chlorowcoorganicznych odpornych na dzialanie olejéw odpadowych, odprowadzajacych
o - . . fadunki elektrycznoset statycznej, osazonych w szezelne
23 |130111*}  Syntetyczne oleje hydrauliczne zamkniecia, zabezpieczonych p?ggzi rozszczelnieniem,
w wyznaczonych i opisanych miejscach, w sposéb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone od
24 11301 13* Inne oleje hydrauliczne studzienek kanalizacyjnych).
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.
Mineralne oleje silnikowe, Odpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach lub
25 | 13 02 05* P}'Zfﬁk}ﬁ‘_dm‘?we 1 Smarowe inmych pojemnikach wykonanych z materiatéw trudno palnych,
niezawierajace zwigzkéw odpornych na dziatanie olejow odpadowych, odprowadzajacych
chlorowcoorganicznych tadunki elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne
26 11302 06* Syntetycznc? oiejt? silnikowe, zamkniecia, zabezpieczonych przed rozszczelnieniem.
przekiadniowe 1 smarowe Pojemniki lub beczki sa w trakcie serwisowania podstawiane
27 113 02 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe w rejon danej instalacji podlegaj acej konserwacji lub
i smarowe urzadzenia.
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane | L0 zakoficzeniu wymiany oleju odpad zostaje przekazany do
28 113 03 08* jako elektroizolatory oraz nosniki magazynu odpadow.(N4).

ciepia inne niz wymienione
w13 0301

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.
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Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszczenia miejscach, w opisanych i podstawionych na czas
czyszozenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
pojemnikach (np. ASF 1000). Pojemniki zabezpieczone przed
uszkodzeniem i przed przedostaniem sig odpadu do wéd 1 gleby.
W lakierni na linii VBH w dedykowanych komorach
separatorow oleju 1 w zbiorniku systemowym urzadzenia
EMUPERM. Z komdr separatoréw odpady sa pompowane do
dedykowanych pojemnikéw i przekazywane do centralnego
Szlamy z odwadniania olejéw w magazynu odpadéw. Z urzadzenia EMUPERM odpady
separatorach magazynowane w szezelnym, chemoodpormym zbiomiku
systemowym o pojemnosci 10 m? zlokalizowanym w ciagu linii
technologicznej VBH z ktérego sa odbierane bezposrednio przez
podmiot zewnetrzny.
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4) lub w zbiorniku systemowy w linii
VBH o pojernnos$ci 10 m?® zlokalizowanym w ¢iggu linii
technologicznej VBH, komory separatorow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

13 05 02%

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszezenia miejscach, w opisanych i podstawionych na czas L
czyszezenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
Zaolejona woda z odwadniania olejéw pojemnik:dch gnp. ASF 1000). P(_)jem:}iki zabezpieczqne_przed
w separatorach uszlodzeniem i psjzed Pized‘ostamem sig od_padu do wod 1 gleby.
Po napefnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do

magazynu odpadéw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

130507%

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszczenia miejscach, w opisanych 1 podstawionych na czas
czyszezenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
Mieszanina odpadéw z piaskownikéw po;emmk?ch {np- ASF 1000). ngeml}lki zabezp;eczc{nelprzed
. Lo - uszkodzeniem i przed przedostaniem sie odpadu do wéd i gleby.
i z odwadniania olejéw w separatorach L e, o

Po napetnieniu pojemmika odpad zostaje przekazany do
magazyou odpadéw {(N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.

13 05 08*

L
[

o . .o Odpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach lub
1307 01* Olej opatowy i olej napedowy innych pojemnikach wykonanych z materiatéw trudno palnych,

odpomych na dziatanie olejéw, odprowadzajacych fadunki

zamkniecia, zabezpieczonych przed rozszezelnieniem,
w wyznaczonych i opisanych miejscach, w sposob

zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem sig odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporme, miegjsca oddalone od
studzienek kanalizacyjnych). W przypadku usimiecia oleju

z agregatow lub pomp pojemniki lub beczki sg w trakcie
serwisowania podstawiane w rejon danej instalacji podlegajacej
konserwacji. Ustawione sa na szczelnej betonowe]j posadzce.
Po napemieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4). Przy konieczno$ci opréznienia catego
zbiornika na stacji paliw i plynéw technicznych brak
magazynowania odpadu - bezposrednio przekazane

uprawnionemu podmiotowi.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania. )

Inne paliwa (wigcenie =

13 07 03* . L
mieszaninami)

Zgodnosd odplst z orvginaiem  gTAS
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34

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujgte w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, §cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
nicbezpieccznymi (np. PCB)

Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folia lub innych specjalistycznych pojemnikach przy liniach
technologicznych, w wymaczonych miejscach, w sposéb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojernnika i przed
przedostaniem sig odpadu do wéd i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporme, miejsca oddalone od
stadzienek kanalizacyjnych). W trakcie czyszczenia i wymiany
filtréw w podstawionych na czas czyszezenia filtréw
kontenerach lub innych pojemnikach. Przy instalacji kabin
mycia na montazu do dedvkowanych pojeranikdow w ciagu
technologicznym. Na linii KTL do podstawianych pojemnikéw
w trakcie czyszezenia 1 przegladéw. Na spawalni do
podstawianych pojemnikéw w trakcie czyszezenia i przegladdw
central. Odpad w postaci maczki wapiennej magazynowany
w szczelnym silosie stalowym o pojemnodei 100 Mg przy
budynku lakierni.

Po napeinieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4) w odniesieniu do wszystkich odpaddw|
za wyjatkdem maczki wapiennej. Odpad maczki wapiennej
magazynowany w szezelnym silosie stalowym o pojemnosci
100 Mg przy zachodniej stronie budynku lakierni.
Qdpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transpertu
1 przetwarzania.

35

16 01 04*

Zuzyte lub nienadajace sig do
uzytkowania pojazdy

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest do magazynu
odpadéw lub bezpodrednio odbierany przez uprawniony
podmiot.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

16 01 07*

Filtry olejowe

Odpady magazynowane w opisanych beczkach lub innych

pojemnikach wykonanych z materiatéw trudno palnych,

odpornych na dziatanie olejow, zabezpieczonych przed
rozszczelnieniem, w wyznaczonych i opisanych miejscach na

halach, w spos6b zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
pojemnika i przed przedostaniem sig odpadu do wéd 1 gleby (np.
wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone
od studzienek kanalizacyjnych). W trakcie serwisowania
silnikdw agregatdw 1 pomp pojemniki lub beczki s podstawiane
w rejon dangj instalacji podlegajace] konserwacji. Ustawione sa

na szczelnej betonowej posadzee.
Po napelnieniu pojemmika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (IN4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.

16 01 10%

Elementy wybuchowe (np. poduszki
powieirzne)

W przypadku powstania odpadu jest podstawiany pojemnik
i odpad zostaje przetransportowany do magazynu odpadéw
(N4). Pojemniki sg opisane i dostosowane do magazynowania
tych odpadéw.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

16 01 13*

Plyny hamulcowe

Qdpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach Iub
innych pojemnikach wykonanych z materiatéw trudno palnych,

o
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Plyny zapobiegajgce zamarzaniu

odpornych na dziatanie olejéw, odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne
zamnknigcia, zabezpieczonych przed rozszczelnieniem,
w wyznaczonych i opisanych migjscach, w sposdb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem sie odpadu do wéd i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone

3% | 16 01 14* rawierajace nishezpieczme substancie od studzienek kanalizacyjnych).
: Po napeinieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4). Przy keniecznodci opréznienia catego
zbiornika na stacii paliw i piynow technicznych brak
magazynowania odpadu. Odpad bezpodrednio odebrany przez,
uprawniony podmiot.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
40 | 1602 13* ni;iﬁ;gﬁi?gg;ﬁizﬁgiﬁz Po wytworzeniu odpgci przekazy\fvany jest bezpos’rec{nio do
. magazynu odpadow (IN4) gdzie przechowywany jest
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 . . . s . .
- p ] selektywnie w opisanych, specjalistycznych pojemnikach.
Niebezpieczne elementy Iub czesdcel Odpady przek ane ubrawnion odmiotorn do transportu
41 1 160215%|  skladowe usuniste ze zuzytych Pacy prackazywane ip i p Ot G0 fransp
urzadzer 1 przetwarzania.
Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folia lub inmych specjalistycznych pojemnikach,
w wyznaczonych miejscach, w sposéb zabezpieczajgey przed
uszkodzeniem pojemnika 1 przed przedostaniem sie odpadu do
42 | 16 05 04* Gazy w pojemnikach (w tym halony) |wéd i gleby (np. wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne,
zawlerajace substancje niebezpieczae miejsca oddalone od studzienek kanalizacyjnych).
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmictom do transportu
1 przetwarzania,
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
13 |160507* zawlerajace substancje niebezpieczne
{(np.. przeterminowane odczynniki
chemiczne) . . o
Zuzyte organiczne chemikalia Po wytworzeniu odpazd pmekamany jest bezposrec;lmo do
a4 | 16 05 og+ | @Wierajace substancje niebezpieczne magazynu odpadéw (N4) gdzie magazynowany jest
(np. przeterminowane odczynniki selektywnie w opisanych, sp.ec;:ahstycm}fch pojemmnikach.
chemiczne) Odpady przekazywane t.Iprawmonym'podrmotom do transportu
1 preetwarzanta.
45 | 16 06 01* Baterie 1 akumulatory olowiowe
Baterie i akmmulatory niklowo-
46 | 1606 02* kadmowe
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47

19 68 10*

Thuszeze 1 mieszaniny olejéw z
separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

(Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszezenda miejscach, w opisanych I podstawionych na czas
czyszczenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
pojemnikach {np. ASF 1000). Pojemniki zabezpieczone przed
uszkodzeniem i przed przedostaniem sig odpadu do wéd 1 gleby.
W lakierni na linii VBH w dedykowanych komorach
separatorow oleju i w zbiorniku systemowym urzadzenia
EMUPERM. Z komor separatoréw odpady sa pompowane do
dedykowanych pojemnikdw i przekazywane do centralnego
magazynu cdpaddw. Z urzadzenia EMUPERM odpady
magazynowane w szczelnym, chemoodpomym zbiomiku
systemowym o pojemnoéci 10 m® zlokalizowanym w ciggu linii
technologiczne) VBH z ktérego sy odbierane bezposrednio przez
podmiot zewnetrzny.
Po napemieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéow (N4).
Qdpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.

48

15 08 13*

Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszezanie sciekow
przemysiowych

Odpady magazynowane w podczyszczalni sciekow

w kontenerach szczelnych, metalowych ustawionych przy
prasach filtracyjnych w podezyszezalni dciekdw. Pojemniki
zabezpieczone przed uszkodzeniem i przed przedostaniem sie

odpadu do wod i gleby.
W trakcie czyszczenia separatordw i osadnikéw

w wyznaczonych i opisanych na czas czyszczenia miejscach,
w opisanych i podstawionych na czas czyszczenia beczkach po
olejach lub innych specjalistycznych pojemmnikach (np. ASF
1000). Pojemniki zabezpieczone przed uszkodzeniem i przed

przedostaniem sie odpadu do wod i gleby.

Po napeieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpaddw (N4). Odpady z podezyszezalni $ciekow po
zapelnieniu kontenera odbierane bezpodrednio przez podmiot

ZeWnetrzny.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

030105

Trociny, widry, scinki, drewno, plyta
wiorowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04

ezp!
Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folig lub innych specjalistycznych pojemnikach w miejscu
powstawania.
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (IN4).
Cdpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

06 01 99

Inne niewymienione odpady

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiaju lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sa bezposrednio odbierane
z linii technologiczne] VBH lub KTL. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH lub KTL nastepuje dedykowanym
rurociagiem zakoficzonym zaczem do dedykowanych
samochodéw odbierajacych odpad. Ziacze wyprowadzone na
zewnatrz hali lakierni w rejonie podezyszezaini sciekow.
Samochdd odbierajacy stoi na szozelnym chemoedpornym placyl
z systemem awaryjnego zbierania wyciekow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu

1 przetwarzania.
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070199

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych miejscach
na terenie magazynu i mieszalni farb w lakierni, oraz
w podrecznych magazynach farb i lakieréw przy kabinach
poprawek lakierniczych na wydziale montazu i finishu oraz
BUS, w zamknigtych, szczelnych i opisanych pojemnikach
w sposdb zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem sie
do wéd i gleby (np. réznej wielkosci pojemniki chemoodporne
metalowe lub z tworzywa sztucznego).
Po napemieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazymu odpadéw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

070213

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane w opisanych pojerrnikach metalowych
z folig lub innych specjalistycznych pojemnikach w miejscu
powstawania.

Po napemieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

070299

Inne niewymienione odpady

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezposrednio do
magazynu odpaddw (N4} gdzie przechowywany jest w
opisanych, specjalistycznych pojemnikach w sposéb
zabezpieczaiacy wode i glebe przed zanieczyszezeniem.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

070399

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane w szczelnym, chemoodpornym
zbiomiku o pojemnodci 15,5 m® zlokalizowanym w magazynie
1 mieszalni farb i lakieréw w lakierni z ktérego sg odbierane
bezpodrednio przez podmiot zewnetrzny. W rejonie kabin
poprawek lakierniczych na finishu 1 w BUS zbierane w
dedykowanych pojemnikach przekazywanych do magazynu
odpadéw (IN4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportn
i przetwarzania.

0706 99

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane w opisanych beczkach
chemoodpormych, opakowaniach po chemikakliach, lub innych
specjalistycznych pojemnikach (np. ASF 1000),

w wyznaczonych miejscach, w sposéb zabezpieczajacy przed
uszlodzeniem pojemuika i przed przedostaniem sie odpadu do
wad 1 gleby (np. wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne,
miejsca oddalone od studzienek kanalizacyjnych).

Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpaddw (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

070799

Inne niewymienione odpady

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezposrednio do
magazynu odpaddw (N4) gdzie przechowywany jest
w opisanych, specjalistyczitych pojemnikach w sposéb
zahezpleczajacy wode 1 glebe przed zanieczyszezeniem. Odpady
przekazywane uprawnionym podmiotomn do transportu

1 przetwarzania.
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080112

Odpady farb i lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 11

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych miejscach)
na terenie magazynu i mieszalni farb w lakierni, oraz
w podrecznych magazynach farb { lakieréw przy kabinach
poprawek lakierniczych na wydziale montazu i finishu oraz
BUS, w zamknietych, szczelnych | opisanych pojemnikach
w sposob zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem sig
do wéd i gleby (np. réznej wielkosei pojemmniki chemoodpome
metalowe lub z tworzywa sztucznego). Po napeinieniu
pojemnika odpad zostaje przekazany do magazymu odpadéw
(N4). W przypadku wymiany kapieli wanny KTL brak
magazynowaria. Kgpiel odpompowana bezposérednio do
samochodu odbierajacego odpad. Odpompowanie z linii
technologicznej K.T1. nastepuje dedykowanym rurociggiem
zakoficzonym ztaczem do dedykowanych samochodéw
odbierajacych odpad. Zlacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podczyszezalni Sciekéw. Samochod
odbierajacy stoi na szczelnym chemoodpornym placu
z systemem awaryjnego zbierania wyciekow.,
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

10

080318

Odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezpodrednio do
magazynu odpaddéw (N4) gdzie magazynowany jest
w opisanych, specjalistycznych pojemnikach w sposdb
zabezpieczajgcy wode 1 glebe przed zanieczyszezeniem.
Odpady przekazywane uprawnionym podmictom do transportu
i przetwarzania.

11

08 04 10

Odpadowe kleje 1 szczeliwa Inne niz
wymienione w 08 04 09

Odpady magazynowane w opisanych beczkach po
kleju/szczeliwie tub innych specjalistycznych pojemnikach,
w wyznaczonych miejscach, w sposdb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem pojemnika i przed przedostaniem sie odpadu do
wod 1 gleby (np. wanny wychwytowe, posadziki chemoodpome,
miejsca oddalone od studzienek kanalizacyjnych.

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpaddw (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

12

120113

Odpady spawalnicze

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

14

120121

Zuzyte materialy szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpady selektywnie magazynowane w opisanych pojemnikach
metalowych z folia, w beczkach lub innych specjalistycznych
pojemnikach, w miejscu wytwarzania, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem sie odpadu do wdd i gleby.

Po napelieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

15

150203

Sorbenty, materialy filtracyine,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
dcierkd) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folia tub innych specjalistycznych pojemnikach przy liniach
technologicznych, w wyznaczonych miejscach, w sposéb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem sig odpadu do wéd i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporie, miejsca eddalone od
studzienek kanalizacyjnych). Odpad w postaci maczki
wapiennej magazynowany w szezelnym silosie stalowym
o pojemnosel 100 Mg przy budynkau lakdernd.

Po napeieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazyno odpaddw (N4) w odniesieniu do wszystkich odpadéw
za wyjatkiem maczki wapiennej.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportn

i przetwarzania.
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Odpad magazynowany w metalowych pojemnikach na
stanowiskach pracy (w micjscu wytwarzania).
Po napefnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do

16 | 160103 Zuzyte opony magazynu odpadéw (N&),
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
] Zuzyte }ub o edgdaj_qce Sig dq Po wytworzeniu odpad przekazywany jest do magazynu
17 | 160106 uzxtkowa-ma pojazay niezawicrajace odpadow (N4) lub bezposrednio odbierany przez uprawniony
cieczy 1innych niebezpiecznych g
- podmiot.
elementow
Odpad magazynowany w metalowych pojemnikach na
stanowiskach pracy (w miejscu wytwarzania).
18 | 160112 Oktadziny hamulcowe inne niz Po napetieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
wymienione w 16 01 11 magazynu odpaddow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.
Odpady magazynowane w wyznaczonych 1 opisanych
miejscach, w zamknigtych, szezelnych i opisanych pojemnikach
w sposob zabezpieczajgcy przed rozlaniem i przedostaniem sie
Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne do wdd i gleby (np. réznej wielkosci pojemniki chemoodporne
19 | 160115 niz wymienione w 16 01 14 metalowe lub z tworzywa sztucznego).
Po napetnienin pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
I przetwarzania.
Po wytworzeniu odpad przekazywany jest do magazynu
odpadéw (N4) gdzie magazynowany jest luzem w sposéb
20 | 160117 Metale zelarne uporzadkowany lub w opisanych kontenerach Iub bezpoérednio
odbierany przez uprawniony podmiot do transportu i
przetwarzania.
21 | 160118 Metale niezelazne
Odpad selektywnie magazynowane w metalowych pojemnikach
22 | 160119 Tworzywa sztuczne na stanowiskach pracy (w miejscu wytwarzania).
Po napemieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
23 | 160120 Szkio. magazynu odpadéw (N4). Odpady o duzych gabarytach
przekazywane bezposrednio do magazynu odpadéw (N4).
24 | 160122 Inne niewymienione elementy . | Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.
25 1 160199 Inne niewymienione odpady
Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezposrednio do
Tuzyte urzadzenia inne niz magazynu odpadéw (N4) gdz%e magazynowany jestw
26 | 160214 ienione w 16 02 09 do 16 02 13 oznaczonych pojemnikach.
wym n Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
1 przetwarzania.
- _ Odpady selektywnie magazynowane w wyznaczonych na czas
27 | 190802 Zawattos¢ piaskownikdw czyszezenia migjscach, w opisanych 1 podstawionych beczkach
po olejach lub innych specjalistycznych pojemmnikach (np. ASF
1000). Pojemniki zabezpieczone przed uszkodzeniem i przed
Ttuszcze i mieszaniny olejéw z przedostaniem sie odpadu do wad i gleby.
28 | 190809 separacji olej/woda zawierajace Po napelieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do

wylgcznie oleje jadalne i thuszeze

magazynu odpadow (N4),
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i preetwarzania.
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W miejscu wytworzenia odpad magazynowany jest
w kontenerach szczelnych, metalowych ustawionych przy
prasach filtracyjnych w podezyszezalni Sciekéw. W trakeie
czyszozenia separatoréw i osadnikéw w wyznaczonych
i opisanych na czas czyszczenia migjscach, w opisanych
Szlamy z innego niz biologiczne 1 podstawionych na czas czyszcezenia beczkach po olejach lub
29 | 1908 14 |oczyszczania Sciekéw przemystowych innych specjalistycznych pojemnikach (np. ASF 1000).
inne niz wymienione w 19 08 13 | Po napeieniu pojemnika - odpady z czyszczenia separatorow
i osadnikéw zostaje przekazany do magazynu odpadéw (N4).
Qdpady z podczyszezalni §ciekoéw po zapetieniu kontenera
odbierane bezposrednio przez podmiot zewngtrzny.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

6.3.2.1. Odpady nalezy magazynowal selektywnie zgodnie z wymaganiami ochrony Srodowiska oraz
bezpieczefistwa zycia i zdrowia ludzi, w szezegblnosci w sposdb uwzgledniajacy wiadciwodci chemiczne
i fizyczne odpadéw, w tym stan skupienia, oraz zagroZenia, ktére moga powodowad
te odpady. Miejsca magazynowania odpaddéw oraz pojemniki do magazynowania odpadéw nalezy
odpowiednio opisaé oraz oznakowaé. Odpady nalezy zabezpieczyé przed dostgpem o0séb trzecich. Nalezy
przestrzegaé przepiséw dotyczacych czasu zwiazanego z magazynowaniem odpaddow.

6.3.2.2. Qleje odpadowe, nalezy magazynowaé zgodnie z przepisami szczegdtowymi w tym zakresie.

6.3.3. Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpaddéw i ich megatywnego
oddzialywania na Srodowisko

[lo$é odpadéw wytwarzanych na terenie zakladu jest $ci$le powigzana z wielkoscig produkcji. Rodzaj
prowadzonej dziatalnoéci, nie daje mozZliwosci wyeliminowania powstawania odpadéw. Zaktad prowadzac
dziatalno$¢ scisle przestrzega przepisoéw zwigzanych z ochrona srodowiska 1 gospodarki odpadami poprzez:
— efektywne zarzgdzanie 1 racjonalne gospodarowanie surowcami, energia i materiatami wsadowymi,
— wdrazanie nowych, przyjaznych srodowisku technologii,
— preestrzeganie reziméw technologicznych,
— stosowanie pojemnikéw zwrotnych do czgsci montowanych w pojazdach — uniknigcie powstawania
duzej iloSci odpaddw opakowaniowych,
— stosowanie dedykowanych pojemnikéw przystosowanych do poszezegodlnych odpadow,
- magazynowanie wytworzonych odpadéw selektywnie, na specjalnie do tego przeznaczomych
i wlasciwie oznakowanych miejscach (centralny magazyn odpadow posiada wydziclone miejsca na
odpady niebezpieczne i odpady inne niz niebezpieczne),
— przekazywanie wytworzonych odpadow wylacznie firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia
w zakresie odzysku, zbierania, transportu lub unieszkodliwiania.

6.4. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektn budowlanego

lub jego czeéci lub innego miejsca magazynowania odpadéw — zgodnie z . Operatem przeciwpozarowym

obszaréw magazynowania odpadéw na terenie Volkswagen Poznan 72”7, opracowanym przez rzeczoznawcg

do spraw zabezpieczef przeciwpozarowych, zalgczonym do wniosku o wydanie decyzji udzielajacej

pozwolenia zintegrowanego, w szczegolnosei:

Na terenie Zaktadu Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddziat w Bialezycach, znajduje si¢ 8 obszaréw

magazynowania odpadéw:

a. Centralny magazyn odpadow N4

W przedmiotowym obszarze dostgp do obszaru magazynowania nalezy uznaé za dogodny,
tzn. plac jest utwardzony, a zageszczenie odpadow magazynowanych na otwartym terenie, poza obszarem
wiaty, nie jest znaczne — istnieja przejscia pomiedzy miejscami gromadzenia poszczegélnych typéw
odpadéw. Iosci magazynowanych substancji niebezpieczmych, takich jak rozpuszczalniki oraz
rozcienczalniki o temperaturze zaptonu ponizej 55°C sa niewielkie. Substancje magazynowane sg na
paletach, w szczelnie zamknietych zbiornikach odpornych na dziatanie magazynowanej substancji.
Budynek magazynu (z wiata) wykonany zostal w klasie ,,E” odpornoécei pozarowej. Magazyn N4 wraz
z wiatg i placem zewnetrznym stanowi jedng strefe pozarowa o powierzchni ok. 3 600 m’. Magazyn
wyposazono w gldwny wytacznik pradu oraz w gasnice. Drogi wewnatrzzakladowe spelniajg wymagania
drég pozarowych.
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b. Silos maczki wapiennej
Z uwagi na catkowita niepalno$¢ odpadéw nie przewiduje sie prowadzenia jakichkolwiek dzialah
gasniczych. Uklad drog w obrebie obszaru zbiomikéw uwmozliwia dojazd pojazdéw ochrony
przeciwpozarowej.

c. Migjsce magazynowania odpadéw z lakierni przy poludniowej czescei lakierni (H3)
Dostep do placu magazynowego nalezy uznaé za dogodny, plac jest utwardzony, a zageszczenie odpadéw
nie jest znaczne — istnieja przejécia pomigdzy miejscami gromadzenia poszczegdlnych typéw odpadéw.
llosci magazynowanych substancji niebezpiecznych, takich jak rozpuszezalniki oraz rozcieficzalniki
0 temperaturze zaplonu ponizej 55°C sa niewielkie — przedmiotowy obszar petni role placu buforowego
pomigdzy lakiernia a gféwnym magazynem odpadéw N4. Substancje magazynowane s3 na paletach,
w szczelnie zamknigtych zbiornikach odpornych na dziatanie magazynowanej substancji. Nagromadzone
odpady podczas procesu technologicznego wystawiane sa w przedmiotowe misjsce w celu ich
regularnego odbioru oraz przekazania do magazynu N4. W przypadku wystapienia pozaru dwa hydranty
zewnetrzne, o wydajnosci nie mniejsze] niz 20 dm?/s kazdy umozliwiajg podanie nawet czterech
efektywnych pradéw gasmiczych. Przedmiotowy obszar nalezy do strefy pozarowej lakierni SP2
o powierzchni 98 635 m®. Dopuszczalna powierzchnia strefy SP2 jest nieograniczona z uwagi na
Jjednokondygnacyino$¢ oraz zastosowanie stalych samoczynnych urzadzen oddymiajacych (wewnatrz
budynku).

d. Miejsce magazynowania odpaddw z lakierni z ptukania instalacji lakierniczych (H3)
Strefa pozarowa, w ktérej zlokalizowane sq zbiorniki wyposazona jest w stale samoczynne urzadzenia
gasnicze wodno-pianowe, ktore umozliwiajg efektywne ugaszanie ewentualnego pozaru. Zbiorniki
zlokalizowane w strefie pozarowej PM w hali lakierni SP3. Dopuszczalna powierzchnia strefy SP3 jest
nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjnos¢ oraz zastosowanie statych samoczynnych urzadzen
gasniczych wodnych oraz statych samoczynnych urzadzen oddymiajacych wewnatrz budynku. Drogi
wewnatrzzakladowe spehiajg wymagania drdg pozarowych. Przejazd tymi drogami jednostek ochrony
przeciwpozarowej jest mozliwy o kazdej porze roku, bez koniecznoscei zawracania.

e. Miegjsce magazynowania odpadéw opakowaniowych
Odpady magazynowane sg w stalowych kontenerach, rozprzestrzenianie sie ewentualnego pozaru poza
kontener jest mato prawdopodobne z uwagi na ich budowe. W przypadku wystapienia pozaru dwa
hydranty zewngtrzne, o wydajnodci nie mniejszej niz 20 dm*/s kazdy umozliwiaja podanie nawet czterech
efektywnych pragdéw gasniczych. Drogi wewnatrzzakladowe spelniaja wymagania drég pozarowych.
Przejazd tymi drogami jednostek ochrony przeciwpozarowej jest mozliwy o kazdej porze roku, bez
koniecznosci zawracania. Przedmiotowy obszar nalezy do strefy pozarowej hali dostawcéw HS SP3,
dopuszczalna powierzchnia strefy SP3 jest nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjno$é oraz
zastosowanie statych samoczynnych urzadzen gasniczych wodnych oraz stalych samoczynnych urzadzen
oddymiajacych wewnatrz budynku.

f.  Miejsce magazynowania odpadéw z urzadzenia EMUPERM linii VBH

Zbiornik zlokalizowany w strefie pozarowej PM w hali lakierni SP2, dopuszczalna powierzchnia strefy

SP2 jest nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjnos¢ oraz zastosowanie statych samoczynnych

urzadzen gasniczych wodnych oraz statych samoczynnych urzadzen oddymiajacych. Nie przewiduje sie

prowadzenia jakichkolwiek dziatan gasniczych wzgledem magazynowanych odpadéw w zbiorniku —

gtéwnym skladnikiem odpadu jest woda.

Miejsca magazynowania osadow z podezyszezalni Sciekdw

Kontenery zlokalizowane w strefte pozarowej PM w hali lakierni SP2, dopuszczalna powierzchnia strefy

SP2 jest nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjnosé oraz zastosowanie stalych samoczynnych

urzadzen gasniczych wodnych oraz statych samoczynnych urzadzen oddymiajacych. Nie przewiduje sig

prowadzenia jakichkolwiek dziatan gasniczych wzgledem magazynowanych odpadéw — odpady niepalne.

h. Miejsca magazynowania odpadéw z HRK (H3).
W przedmiotowych kontenerach nie przewiduje sie magazynowania odpadéw niebezpiecznych
pozarowo. Specjalistyczne pojemniki zlokalizowane w strefie pozarowej PM w hali lakierni SP2,
dopuszczalna powierzchnia strefy SP2 jest nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjnosé oraz
zastosowanie stalych samoczynnych urzgdzen gasniczych wodnych oraz stalych samoczynnych urzadzen
oddymiajgcych. Drogi wewnatrzzakladowe spelniaja wymagania drég pozarowych. Przejazd tymi
drogami _]ednostek ochrony przecxwpozarowe_; jest mozliwy o kazde_; porze roku bez koniecznosci
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Ponadto na terenie Zakladu:

- Pracownicy odbywajg przeszkolenie przeciwpozarowe.

- Prace naprawcze lub remonty maszyn, urzgdzes, instalacji, pomieszczen czy budynku, podczas ktérych
zachodzi konieczno$éé zastosowania prac spawalpiczych lub innych prac stwarzajacych w sposob
szezegdlny niebezpieczenstwo powstania pozaru, prowadzi si¢ z zachowaniem szczegélnej ostroznosci.

—  Funkcjonuje Zaktadowa Straz Pozarna (ZSP) — Volkswagen Poznan sp. z o. o., ktdra jest niepubliczna,
wyposazong w specjalistyczny sprzet jednostkg ochrony przeciwpozarowej, przeznaczong do zwalczania
pozarow, klesk zywiotowych i innych miejscowych zagrozefh wylgcznie na terenie Zaktadu Volkswagen
Poznan sp. z 0.0. we Wrzesdni Oddzial w Bialezycach.

6.4. Emisja halasu do srodowiska

Podstawa prawna; art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwcea 2007
r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r_, poz. 112).

6.4.1. Dopuszczalny poziom halasu

Wielko$¢ emisji hatasu emitowanego do $rodowiska przez przedmiotowe instalacje, wyznaczona

dopuszezalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej:

—~  Laegp — réwnowazny poziom dzwieku A dla przedzialu czasu odniesienia réwnemu 8 kolejno po sobie
nastepujacym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumiansj jako przedzial czasu od godz. 6% do
godz. 22%%) — 50 dB,

—  Laeqn —réwnowazny poziom dzwigku A dla przedziatu czasu odniesienia réwnemu 1 najmniej korzystnej
godzinie pory nocy (rozumianej jako przedzial czasu od godz. 22% do godz. 6°°) — 40 dB

oraz w odniesieniu do terendéw zabudowy zagrodowej oraz terendw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej

i zamieszkania zbiorowego:

—  Laeqp — réwnowazny poziom dzwigku A dla przedziatu czasu odniesienia réwnemu 8 kolejno po sobie
nastepujacym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 6% do
godz. 22%%) — 55 dB,

—~  Laeqn — réwnowazny poziom dzwieku A dla przedziatu ¢czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej
godzinie pory nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6°¢) ~ 45 dB.

6.4.2. Zr6dia halasu oraz ich czas pracy

Sy Sym
“Lep fxdia
Instalacja do p : ‘
“elektrolitycznych lub'chemlcznych, gdz:e calkowitaobjefosc wameu procesowych przekracia 3071’
HALA LAKIERNI (H3)
1. L1 Wentylacja linii VBH — wanna 1 — wywiew 16 8
2. 12 Wentylacja linii VBH — wanny 2-5 — wywiew 16 8
- n Wentylacja linii VBH — wanna 6 — fosforanowanie
3. L3 : 3 . 16 8
zanurzeniowe i natryskowe — wywiew
4. L4 Wentylaqa hnu VBH — wanny 7- 10 - wymew 16 8
. Instalacja do p 17 ' 7k
rozpuszczalmkow
HALA LAKIERNI (HB)
. L5 Wentylacjz linit KTL — wywiew 16 8
6. 1102 gigt wentylacji urzadzenia do oczyszczania dysz 5 :
HALA SPAWALNI (H2)
7 K63 Wentylacja stanowiska czyszczenia robotow, 16 8
) pistoletow klejowych i pomp klejowych
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (04, XI5 i H10)
8. Fl6 - Wentylacja kabin mycianr 1,2, 3 16 b
. F21-1 Wentylacja kabiny poprawek lakierniczych 1 16 8
10. F21-2 Wentylacja suszarki kabiny lakiemicz8-1°¢Pisu z ONVgitoain.. 16 8
11. F22-1 Wentylacja kabiny poprawek lakierniczych220Czam R T T U I
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12. F22-2 Wentylacja kabiny lakierniczej 2 16 8

13. F97 Wentylacja}_stanowiska mycia koacdwek do 16 e
konserwacji

14. S7 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej 57 16 8

. Instalacje:do spalania paliw ¢ nominalnej mocy nie mujejszej iz S0 MW '
HALA LAKIERNI (H3)

15 117 Palnik suszarki posredniej pc BC1 — wywiew 16 8

16. Lig Palnik suszarki posredniej po BC2 — wywiew 16 8

17. L26+128 | Palniki suszarsk HRK — wywiewy 16 8

18. 140 Cent{ala wentylacyjno-grzewcza ogdlna ZLA 16 — 16 3
wywiew

19. LAl Centx:ala wentylacyjno-grzewcza ogdlna ZLA 25 — 16 3
wywiew

20. 142 Cent::ala wentylacyjno-grzewcza ogdlna ZILA 26 — 16 3
wywiew

1. 143 Centr.ala wentylacyjno-grzewceza ogblna ZLA 27 — 16 3
Wywlew

2. A4 Cenu:ala wentylacyjno-grzewcza ogélna ZLA 28 — 16 8
wywisw

3. 145 Centt‘“aia wentylacyjno-grzewcza ogélna ZLA 29 — 16 g
Wywiew

o4 188 Dodgtkowy palnik suszarki posredniej po BC1  — 16 3
wywiew

5. L.89 Doda.tkowy palnik suszarki pogredniej po BC2 — 16 3
wywiew

26. 192 Agregat pradotwérczy 1420 kW — wylot spalin [ -

HALA SPAWALNI (H2)

27, K23+K36 | Promienniki gazowe 16 8

28. K37+K43 | Nagrzewnice bramowe 16 8

29. K51 Nagrzewnica bramowa 16 8

HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)

30. MI+M12 | Wyloty central wentylacyjno-grzewezych MI+M12 16 8

31. | MI4=Ml16 | Wyloty central wentylacyjno-grzewczych M14~M16 16 8

32. | M17+=M27 | Nagrzewnice bramowe 16 8

33. | M28+M38 | Promienniki gazowe 16 8

34. | M39+M41 | Nagrzewnice bramowe 16 8

35. | M46,M47 | Nagrzewnice bramowe 16 8

36. Fi,F2 Wyloty central wentylacyjno-grzewczych F11F2 16 8

37. F4,F5 Wrylot centrali wentylacyjno-grzewczej F4 1 F5 16 8

38. F21-3 Komin palnika podgrzewania kabiny lakierniczej 1 16 3

39. F21-4 Komin palnika suszarki kabiny lakierniczej 1 16 5

40. F22-3 Komin palnika podgrzewania kabiny lakierniczej 2 16 8

41. F22-4 Komin palnika suszarki kabiny lakierniczej 2 16 8

42, F28 Wrylot z suszarki pojazdéw i ogrzewania hali WAB 16 8

43, | S1-2+56-2 | Kominy spalin central S1+86 16 8

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)

44. Bl Komin 4 kotldw kondensacyjnych 16 8

45. B2 Centrala wentylacyjna AHUQ1 16 8

46. B5 Centrala wentylacyjna AHU04 16 8

HALA ZAOPATRZENIA (H8)

47. Z1+75 Nagrzewnice bramowe 16 8

48. Z6+717 Promienniki gazowe 16 8

49. Z18 Nagrzewnica bramowa 16 8

CENTRALA MEDIOW (H7)

50. | Mel+Mc3 | Kominy kotidw 6 MW 16 8

51 Mc4 Agregat pradotwirczy 1 -

52. | Mc6éb+Mc8 | Kominy pomp spalinowych tryskaczy 1 -

53. Mc9 Komin pompy spalinowei hydrantowe] 1 -

TRYSKACZOWNIA (NT)
54. MO1 i Agregat pradotwirczy it mict T Opl/gina%em
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55 | MO2/MO3 Budynfzk pomp tryskaczowych przy magazynie 1 )
odpadéw
56. MO4 Agregat pradotwérczy 1 -
Qutbound Né
57. | 01 | Komin pieca CO/CWu w budynku Outbound l 16 ; 3
Zrédla wspolne dla instalacji do- powierzchniowej obrébki bstancji p:zedmlotdw lub produktow.z -
wykorzystamem rozpuszczalmkéw oroa.m zniyeh o Zu zpuszczalmka ponad 159_1(,,'11 go'dzm;
HALA LAKIERNI (H3)
58. 16 Suszarka KTL z dopalaczem — wywiew 16 8
59. L7 Strefa schfadzania po suszarce KTL — wywiew 16 8
60 18 Centrala wentylacyjno-grzewcza ZLA12 (poprawki po 16
) KTL, poprawki po PVC) - wywiew
61 L9 Centrala wentylacyjno-grzewcza ZLALL (wentylacja 16 g
) kabin PVC + kabina poprawek Fiillera) — wywiew
62, L10 Suszarka PVC z dopalaczem — wywiew 16 8
63. LI11 Strefa schtadzania po suszarce PVC — wywiew 16 8
64. L12 Komin centralny - wywisw 16 8
65. L13 Suszzftrka warstwy Fiillera z'dopalaczem - 16 8
wywiew
66. L4 Streﬁ} schiadzania po suszarce warstwy Fillera — 16 8
WYWIeW
67 L15 Suszarka posrednia po BC1 ze strefs schiadzania i 16 3
) palnikiem strefy schiadzania — wywiew
68 L16 Suszarka posrednia po BC2 ze strefg schiadzania i i6 3
) palnikiem strefy schladzania — wywiew
69. L1% Suszarka po CC z dopalaczem -- wywiew 16 8
70. L20 Strefa schladzania po suszarce CC — wywiew 16 8
71 121 Centrala wentylacyjno-grzewcza ZL.A14 (kabiny Spot 16 8
’ Repair i Messe Presse) —~ wywiew
Centrala wentylacyjno-grzeweza ZLA 13 (poprawki po
72. L22 DL, dekory i klejenie uszczelniajace i wywiew z hali 16 8
HRK) — wywiew
73. 123 Kabiny HRK — wywiew 16 g
74. L24 Suszarka HRK — wywiew i6 3
75. 125 Strefa schtadzania po suszarce HRK — wywiew 16 8
HALA SPAWALNI (H2)
76. | K1+K22 | Wyloty central wentylacyjnych Ki=K22 | 16 [ 8
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
7. MI13 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej M13 16 8
78. F3 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej F3 16 8
79. F6 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej F6 16 3
20, F29 Wylot z kabiny recznej konserwacji pojazddw na 16 8
WAB
81 F30 Wylot z kabiny antomatyczne] konserwac]i pojazdéw 16 3
na WAB
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
82. B3 Centrala wentylacyjna AHUQ2 16 8
83. B4 Centrala wentylacyjna AHUO3 16 8
84. B6 Wylot kabiny lalierniczo-suszarniczej 16 8

6.4.3. Metody ochrony przed halasem

7 pizedstawionej we wniosku analizy wynika, iz dziatalno$¢ instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw halasu na terenach wymagajgcych ochrony akustycznej. W celu ograniczenia

rozprzestrzeniania si¢ hatasu z terenu instalacji naleZ}zdgag] Q Stalgl ’ﬁechnlcmy ww. urzadzen.
GHGsC O SUZ uf‘\fﬂ’iqaram . —~—
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7. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielkosci emisji, w jakim wykraczaja one poza wymagania, o ktérych mowa w art. 147 i art. 148 ust.
1 ustawy Prawo ochrony srodowiska

7.1. Monitoring gospodarki wodno-éciekowe;j
7.1.1. Monitoring ilofci wykorzystywanej wody

Prowadzi¢ raz na miesige monitoring ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby lakierni, w oparciu o odezyty
wskazan podlicznika zlokalizowanego w pélnocnej czedei hali lakierni H3 oraz odnotowywaé wyniki
W rejestrze.

Prowadzi¢ raz na miesigc monitoring ilodci wykorzystywanej wody na potrzeby hali montazu i wykornczenia
(finzsz) H4, tj. w 3 kabinach mycia pojazdéw w oparciu o odezyty wskazah podlicznika dedykowanego dla tej
instalacji oraz odnotowywac wyniki w rejestrze.

7.1.2. Monitoring ilosci wytwarzanych Sciekéw przemystowych

Prowadzi¢ raz na miesigc monitoring ilosci wytworzonych $ciekéw przemystowych powstajacych z hali
lakierni H3, w tym ze stacji DEMI, wprowadzanych do wewnatrzzakladowej kanalizacji w oparciu o odezyty
wskazat licznika $ciekow przemystowych, znajdujacego sie na terenie podezyszczalni $ciekéow
przemystowych.

Prowadzi¢ raz na miesigc monitoring ilosci wytworzonych $ciekéw przemystowych pochodzgcych z hali
montazu 1 wykoniczenia (finisz) H4 tj. z 3 kabin mycia pojazdéw na podstawie ilodci zuzycia wody na ten cel.

p—
7.2.3. Monitoring lokalny jako$eci wéd podziemnych

Prowadzi¢ badania monitoringowe wéd poziomu przypowierzchniowego w 34 piezometrach znajdujacych sig

w rejonie zaktadu w zakresie:

~ pomiaru zwierciadta wody — 2 razy w roku w okresie wiosennym i jesiennym,

— poboru prébek wody z piezometrdw w zakresie podanym w nw. tabeli ~ kolumna 1, 2, i 3 — raz w roku

w okresie wiosennym,
— poboru probek wody z piezometréw w pelnym zakresie podanym w nw. tabeli raz na 3 lata w okresie
wiosennym.
.|t - alifatyezoe Do) onleorganiczne | v oEEe LU . - chlgrowan, substancje
. A R T aromatyeczne .- iz e R .

1 2 3 4 5 7 8
Odezyn Arsen Benzyna Cyjanki wolne Benzen Benzo(a)piren Chlorobenzeny | Indeks
Przewodnosé Bar (weglowodory Cyjanki zwiazki | Suma Suma ferolowy
oOwWO Chrom C6-C12) kompleksowe jednopierscieniowych | wielopierscieniowych PCB
Azotyny Cynk Oleje mineralne weglowodorow weglowodoraw Ftalanv
Azotany Kadm (wegiowodory - aromatycznych aromatycznych
Amoniak MiedZ C12-C35) (WWA) ~
Chlorki Nikiel
Siarczany Otow
Fosforany Rieé
Wapn
Magnez
Zelazo
Mangan
Potas
Séd
Wodoroweglany
Detergenty
anionowe
Detergenty
nigjonowe
Fluorki
Bor
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7.3. Monitoring zuzycia energii, materialow, surowcow i paliw

Nalezy prowadzi¢ nadzér nad procesem technologicznym, monitorowaé zuzycie energil, materiadow,
surowcoOw 1 paliw.

8. Sposoéb i czestotliwo$é przekazywania informacji z prowadzonego monitoringu

Wyniki monitoringu proceséw technologicznych, iloSei wykorzystywanej wody, wytwarzanych Sciekéw
przemystowych oraz jakosci wéd podziemnych wykazane w pkt IIL7. niniejszej decyzji, nalezy przedkladat
organowi whasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewédzkiemu inspektorowi ochrony
srodowiska, kazdorazowo podczas kontroli.

9. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wlaSciwemu do wydania pozwolenia
i wojewédzkiemu inspektorowi ochromy $rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okre§lonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym
przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska

Nie naklada si¢ dodatkowego obowiazku przekazywania informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny
zgodnosci z warunkami okreélonymi w pozwolenin ponad wymagania o ktérych mowa w art. 149 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

10. Sposcby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii

Zaktad Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddzial w Bialezycach, nalezy do grupy zakladdw
o zwickszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowe] w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Dla Zakladu Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzeéni Oddziat w Biatezycach opracowany zostat "Program
zapobiegania powaznym awariom przemystowym”.

11. Transgraniczne oddzialywanie na Srodowisko

W przypadku przedmiotowych instalacji nie zachodzi transgraniczne oddzialywanie na Srodowisko na
terytorium innego panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej. Odpady sa przetwarzane w calo$ci na terenie
kraju.

12. Eksploatacja instalacji w warunkach innych niz normalne

Instalacje nie bedg funkcjonowaé na warunkach innych niz okre$lone w niniejszym pozwoleniu.

Instalacje pracujg w ruchu ciagiym i nie wymagaja dlugotrwatych okreséw rozruchu i zakonczenia pracy.
W przypadkach awarii lub odstepstw od normalnego funkcjonowania instalacji nastapi ich wylaczenie do
chwili usuniecia przyczyn i skutkéw awarii. Nie spowoduje to jednak przekroczenia dopuszezalnych wielkosci
emisji okreslonych w niniejszej decyzji.

13. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Na terenie zakladu prowadzony jest nadzér nad procesem technologicznym. Ograniczenie zuZycia energii
zapewnia:

— stosowanie szczelnych ukiadow przesylowych mediow,

— racionalne uzytkowanie pradu,

— stosowanie energooszezednych Zrodet poboru pradu, w tym energooszczgdnego oswietlenia,

— efektywne 1 wysokosprawne prowadzenie proceséw produkeyjnych bez zbednych przerw
technologicznych,

— wdrozenie systemu zarzadzania energig.

: s ZE00N0Es pois: .
Pozwolenie zostalo wydane na czas nieoznaczony. E0UN0SE odpisy 2 orvginatem  STARSTY INSPEKTOS
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UZASADNIENIE

Volkswagen Poznai sp. z 0.0, ul. Warszawska 349, 61-060 Poznaf, reprezentowana przez
pe{nomocmkow — Danutg Dutklew1cz I Marcina Magdziarka, zlozyla do Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego wniosek z dnia 5.03.2018 r. o uchylenie decyzji Starosty Wrzesiiskiego znak:
WBS.6222.1.2016 z dnia 25.08.2016 r., udzielajgcej przedsigbiorstwu Volkswagen Poznah Sp. z o.0.,
ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan, pozwolema zintegrowanego na prowadzenie instalacji do spalania pahw
0 mocy nie mniejszej niz 50 MW, zlokalizowanej na terenie Zakladu Wrzesnia Oddziat w Bialezycach,
gm. Wrzesnia, o uchylenie decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.32:2016
z dnia 2.09.2016 r., udzielajacej przedsigbiorstwu Volkswagen Poznati sp. z 0.0., pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie mstalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrohtycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien
procesowych przekracza 30 m® oraz instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na
godzing lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanych na terenie Zakladu Wrzednia Oddzial w Biatezycach,
gm. Wrzesnia, oraz o udzielenie przedsigbiorstwu Volkswagen Poznaf Sp. z o0.0. nowego pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji.

Jednoczeénie na podstawienie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Wnioskodawca zlozyl
wniosek o objecie niniejszym pozwoleniem instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia na wprowadzanie
gazoéw lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpaddw.

Ponadto prowadzqcy mstalacje zwrécil si¢ o jednoczesne uchylenie decyzji Starosty Wrzeéinskiego:

— znak: WBS$.6224.6.2016 z dnia 1.09.2016 r., udzielajacej przedsigbiorstwu Volkswagen Poznan
Sp. z 0.0., ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan pozwolenia na wprowadzanie gazow lub pytow do
powietrza z instalacji zlokalizowanych na terenie Zakladu Wrzeénia Oddziat Biatezyce
w m. Bialezyce 100, 62-300 Wrzesnia. Postepowanie prowadzone pod znakiem sprawy:
DSR-II-1.7221.52.2018.

—  znak: WBS$.6220.6.2015 zdnia 9.11.2015 ., udzielajgca Wnioskodawey pozwolenia na wytwarzanie
odpadéw na terenie Zakladu Wrzesnia Oddziat w Bialezycach. Postgpowanie prowadzone pod
znakiem sprawy: DSR-11-2.7243.12.2019.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego decyzje ostateczna, na mocy ktorej

strona nabyla prawo mozna uchyli¢ za zgoda strony, jesli przemawia za tym interes spoleczny lub shiszny
interes strony i nie sprzeciwiajg si¢ temu przepisy szczegélne.
Za wydaniem decyzji uchylajgcej ww. decyzje Starosty WrzesiAskiego 1 Marszatka Wojewdodztwa
Wielkopolskiego przemawia stuszny interes Strony. Udzielenie Volkswagen Poznaf sp. z 0.0. nowego
pozwolenia zintegrowanego dla wszystkich instalacji sprawia, Ze pozostawienie w obrocie prawnym
istniejgeych pozwoleni jest bezzasadne. Jednoczesnie brak jest przepiséw szczegdlnych zakazujacych
uchylenia decyzji udzielajacej ww. pozwoled zintegrowanych.

Obowiazek uzyskania pozwolemia zintegrowanego dla przedmiotowych instalacji, wynika z faktu
zaliczenia ich do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementdw
przyrodniczych albo érodowiska jako catodcl, wymienionych w ust. 1 pkt 1, ust. 2 pkt 7 oraz ust. 6 pkt 9
zatgeznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie rodzajéw instalacji

moggcych powodowad znaczne zanieczyszezenie poszezegdlnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 i 2 ustawy Prawo ochrony érodowiska w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzieé mogacych znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 71) oraz majac na uwadze art. 60 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczefistwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz.
2081 ze zm.), organem wiadciwym do wydania przedmiotowej decyzji jest Marszalek Wojewddztwa
Wielkopolskiego.

Podstawg wydania niniejszego pozwolenia jest opracowanie pt.: ,,Wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji — do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesdw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetosé wanien procesowych przekracza
30 m* — do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw Ilub produktéw zwykorzystaniem
rozpuszczalnikc’:w organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine; fub pon'ad 200 ton

rocznie — do wytwarzania energii i paliw: do spalania paliw o nomm%ln 8, mgc:)@me::mmejszej niz 50 MW"/{ .
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wraz z uzupelieniami, sporzadzony przez Przedsigbiorstwo Projektowo-Ushigowe EKOGEO, Wargowo
87A, 64-605 Wargowo.

Prowadzacy instalacje przediozyt lacznie z wnioskiem o wydanie pozwolenia dowdd uiszczenia
stosownej oplaty rejestracyjnej.

W toku postepowania wyjasniajacego wezwano Wnioskodawce do usunigcia brakéw formalnych
podania o wydanie przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego oraz do zozenia wyjasnieft merytorycznych.
Popadto wobec zmiany stanu prawnego, w zwiazku z wejéciem w zycie ustawy z dnia 20 lipca 2018 r.
o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592), wezwano Strone do
Zozenia stosownego zadwiadezenia o niekaralnosei Prowadzacego instalacjg, operatu przeciwpozarowej oraz
postanowienia opiniujacego operat przeciwpozarowy. Przedmiotowy wniosek zostat uzupelniony w zadanym
zakresie.

Majac na uwadze obowiazek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
przekazano Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, pracownicy Departamentu Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Wielkopolskiego w Poznaniu w dniu 19.06.2018 1., przeprowadzili ogledziny instalacji
zlokalizowanych na terenie Volkswagen Poznafi sp. z 0.0. — Zakladu Wrzesnia Oddziat w Bialezycach.
Podczas ogledzin nie stwierdzono niszgodnosci stanu faktycznego instalacji z informacjami zawartymi
we wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie przediozonej dokumentacji, pismem znak: DSR-11-1.7222.11.2018 z dnia 29.08.2018 r. na
postawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, zawiadomiono Wnioskodawce
0 wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji.

Zgodnie z art. 218 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z art. 33 ust. 1 pkt 1, pkt 2,
pkt 3, pkt 4, pkt S, pkt 6, pkt 7, pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o érodowisku i jego ochronie, udziale spoteczefistwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko, zapewniono mozliwos¢ udziatu spoteczenstwa w postgpowaniu.

Ponadto, poinformowano o zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych podstawowych
informacji o wniosku.

Pismem znak: DSR-TI-1.7222.11.2018 z dnia 21.03.2019 r. Marszalek Wojewddztwa Wielkopolskiego,

na podstawie art. 183¢ ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska zwroci sig do Komendanta Powiatowego
Pafstwowej Strazy Pozarnej we Wrzesni, z prosba o przeprowadzenie kontroli.
Postanowieniem znak: PZ.5515.2.4.2019 z dnia 9.04.2019 r. Komendant Powiatowy Pafstwowej Strazy
Pozarnej we Wrzesni potwierdzit spetnienie przez Zakiad we Wrzesni, wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowsj,
o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym ze stycznia 2019 r.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, tutejszy Organ zawiadomit
Wnioskodawce o zakoriczeniu postepowania wyjasniajacego oraz o mozliwosci wypowiedzenia sie odnosnie
materiatéw i dowodéw zgromadzonych w sprawie. Strona nie skorzystata z tego uprawnienia.

We wniosku przedstawiono oddzialywanie wszystkich instalacji zlokalizowanych na terenie
Volkswagen Poznan sp. z 0.0. — Zaklad Wrzesnia Oddziat w Bialgzycach na stan powietrza, ze szczegdinym
uwzglednieniem emisji kwasu siarkowego, lotaych zwiazkéw organicznych (jako pojedynczych zwigzkéw),
izocyjanianéw, pyhu, w tym pylu zawszonego PM10 i PM2,5, dwutlenku siarki, tlenku wegla, tlenkéw azotu,
zelaza, miedzi, manganu, niklu, cynk, chromu, olowiu, wanadu, molibdenu, tytanu, cyny oraz chlorowodoru.
7 wykonanych obliczefi rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynike, iz ich emisje nje powoduja
przekroczenia pozioméw dopuszezalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 1. w sprawie pozioméw niektSrych substancji w powietrza oraz czgstosei przekroczen
okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancii w powietrzu.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki 1 czas wystepowania,
okres§lono w niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielkosciami i parametrami emisji podanymi przez
Prowadzacego instalacie we wniosku o udzielenie pozwolenia oraz uzupetnieniach do wniosku i zgodnie
z art. 202 ust. 2 i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z rozporzadzemiem Ministra Srodowiska z dnia 30 paZdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosei emisji oraz pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. z2014r,
poz. 1542), Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do wykonywania pomiaréw wielkosci emisji do powietrza
ze Zrodet spalania paliw oraz w przypadku instalacji wprowadzajacych lotne zwigzki organiczne, zgodnie
z przepisami szczegdlowymi w tym zakresie. 2202n0$¢ otlpisy z oryg
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Instalacje zaopatrywane s3 w wodg z zewngtrznej sieci wodociagowej na podstawie umowy. Woda
wykorzystywana jest na potrzeby catego zakladu w tym do celéw technologicznych instalacii wymagajacych
pozwolema zintegrowanego (hala lakierni H3 — linia myjaco-fosforanujgca VBH, linia KTL oraz hala montazn
1 wykoticzenia - finisz H4 — kabiny mycia pojazdow).

Z uwagi na wysokie wymagania jakosciowe wody stosowanej w procesie technologicznym, woda dostarczana
z wodociagu gminnego musi by¢ pozbawiona m.in. soli, ktére sg usuwane w procesie demineralizacji wody
w stacji DEMI na terenie lakiemni. Woda jest wytwarzana w niskocignieniowsj dwufazowej instalacii
odwrécone] osmozy. Woda po oczyszczenzu W procesie odwréconej osmozy magazynowana jest w zbiorniku
wody DEMI o pojemnosci 100 m’, z ktdrego jest kierowana na linie technologiczne.

Scieki przemystowe powstajace w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji stanowia mieszanine Sciekdéw
przemystowych oraz $ciekdw bytowych odprowadzanych po oczyszczeniu do wymaganych parametréw do
gminnej sieci kanalizacyjnej. Scieki powstajgce w wyniku funkcjonowania instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego sg generowane z linii technologicznych hali lakierni H3 (linia myjqoo-
fosforanujaca VBH, linia KTL), z hali montazu i wykoficzenia (finisz) H4 4. kabin automatycznego mycia
samochoddéw oraz z instalacji energetycznego spalania paliw — kondensat.

Scieki z linii technologicznych hali lakierni H3 (hma myjaco-fosforanujgca VBH, linia KTL)
sg neutralizowane w podezyszczalni Sciekéw (skladajgcej sig z 2 podezyszezalni — Sciekéw organiczaych
1 $ciekéw nieorganicznych) umieszczonej w ciggu technologicznym hali lakierni H3. Scieki po
podezyszezeniu w podezyszezalniach kierowane sa do wspélnego zbiornika zobojetniania. W efekcie
koficowym podczyszezone Scieki przemystowe odprowadzane sg poprzez stacje pomp filtréw koficowych
— zwirowych i stacje kontroli do wewngtrzzakladowej kanalizacji sanitarno-przemystowe;.

W wyniku odwréconej osmozy zachodzgce] w stacji DEMI, powstajg $cieki przemyslowe w formie
koncentratu, ktére odprowadzane sy wraz ze $ciekami przemystowymi z okresowego plukania filtrow
zwirowych do wewnatrzzaktadowej kanalizacji samtamo—przemyslowej

Scieki przemystowe generowane z hali montazn i wykonczenia (finisz) H4 tj. kabin automatycznego mycia
samochoddw, po podezyszczeniu z zawiesiny i weglowodoréw ropopochodnych oraz kondensat powstajacy
w wyniku spalania paliw, odprowadzane sg do wewngtrzzaktadowej kanalizacji sanitarno-przemystowe;.
Scieki przemystowe powstajace w wyniku ww. proceséw technologicznych kierowane sg wraz ze Sciekami
przemystowymi z terenu cafego zakladu oraz $ciekami bytowymi do ommne} kanalizacji na podstawie
stosownej umowy.

Réznica w bilansie wody wykorzystywanej dla celéw technologicznych i ilosci powstajacych éciekéw
przemystowych wytwarzanych w lakierni wynika z odparowania wody w procesie technologicznym na linii
myjaco-fosforanujacej VBH 1 linii K'TL.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym okreéla sie
warunki ~ wytwarzania 1 sposoby postgpowania z odpadami na zasadach okreslonych
w przepisach ustawy o odpadach, niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane byloby zgodnie
z tymi przepisami uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadéw.,

Zgodnie zas z art. 180 pkt 3 ww. ustawy tylko eksploatacja instalacji (przez co rozumie si¢ uzytkowanie
instalacji lub urzadzenia oraz utrzymywanie ich w sprawnosci) powodujgca wytwarzanie odpadéw wymaga
uzyskania pozwolenia.

W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji uwzglednia sic wylacznie odpady powstajace
w zwigzku z eksploatacjg instalacji. Wytwarzanie pozostatych odpadéw nie wymaga uzyskania decyzji na
wytwarzanie odpaddw, jednakze ich wytwérca jest obowigzany postgpowaé z nimi zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w przepisach prawa, planami gospodarki odpadami oraz zasadami gospodarki odpadami, a takze
prowadzi¢ ewidencjg wytwarzanych odpaddw.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska w sentencji niniejszej decyzji wyszezegdlniono
NIP i REGON posiadacza odpadéw, okreslono ilosci 1 rodzaje odpadéw dopuszezonych do wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwos$ci, miejsca i sposoby magazynowania
oraz gospodarowania wytwarzanymi odpadami, a takze sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddw oraz
ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na §rodowisko, zgodnie z przediozonym
wnioskiem.

Z przedfozonego opracowania wynika, ze sposéb postgpowania z odpadami bedzie zgodny z wymogami
ochrony érodowiska i ustawy o odpadach. Odpady nalezy magazynowaé z zachowaniem zasad segregaciji
w sposob uniemozliwiajgcy przedostanie si¢ zanieczyszezen. Gospodarowanie odpadami nalezy prowadzié
uwzgledniajac hierarchi¢ postepowania z odpadami. Czas magazynowana odpado'w nie moze przekraczad
terminéw okreslonych ustawa o odpadach. Odpady nalezy przek ﬂoplbu /z% 020 é@gospodarowama
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Nalezy prowadzi¢ jakosciowa i iloSciowa ewidencje odpadéw zgodnie z przepisami szczegdlowymi w tym
zakresie.

Dodatkowo w punkeie 6.4. okre§lono wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej dla
Zakladu Wrzesnia Oddzial w Bialezycach, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa. Szczegélowe
warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji zostaly okreslone w zalgezonym do wniosku ,.Operacie
przeciwpozarowym obszaréw magazynowania odpadéw na terenie Volkswagen Poznah Z2”, opracowanym
przez rzeczoznawceg G0 spraw zabezpieczef przeciwpozarowych.

W niniejszej decyzji uwzgledniono istotne Zrodia hatasu oraz czas ich pracy w ciggu doby zgodnie
z wnioskiem Strony.

Ustalajac dopuszezalny poziom dZwigku emitowanego przez instalacje do $rodowiska uwzgledniono
nastepujace uwarunkowania dotyczace sposobu zagospodarowania terenu w otoczeniu instalacji.
Najblizsze otoczenie instalacji stanowig tereny uzytkowane rolniczo.
Najblizszymi terenami podlegajacymi ochronie akustycznej sg:
— od wschodu — tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;j,
— od potudnia — tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej i zabudowy zagrodowej,
— od zachodu — tereny zabudowy mieszkaniowe]j wielorodzinnej,
— od péocy — tereny zabudowy zagrodowe;j.
Majac powyzsze na uwadze dopuszczalny poziom hatasu okreslono dla terenéw zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej, zgodnie z pkt 2 lit. a oraz dla terenéw zabudowy zagrodowej i terenéw zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, zgodnie z pkt 3 lit. a i Iit. b tabeli 1 zalacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnja 14 czerwea 2007 r. w sprawie dopuszezalnych pozioméw hatasu
w Srodowisku.
Okresowe pomiary halasu w §rodowisku nalezy przeprowadzac raz na dwa lata z uwzglednieniem specyfiki
pracy zrodet hatasu, zgodnie z cbowiazujacymi przepisami w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji. Pomiary powinny by¢ wykonywane przez akredytowane laboratorium
1 przekazywane wlasciwym organom.

Zgodnie z art. 208 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Wnioskodawca przediozyl analize,
z ktérej wynika, i na terenie instalacji nie wystepuje produkcja i uwalnianie substancji stwarzajacych ryzyko
oraz, ze zastosowane $rodki mimo wykorzystywania substancji stwarzajacych ryzyko uniemozliwiaja
zanieczyszczenia wéd podziemnych, gleb i ziemi. Wobec powyzszego, wykonanie raportu poczatkowego
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych tymi substancjami nie byfo wymagane.
7 przedstawionego we wniosku sposobu transportu, przetadunku, magazynowania i gospodarowania
substancjami i mieszaninami, wynika iz w warunkach normalnej bezawaryjnej pracy instalacji nie wystepuja
potencjalne mozliwosci zanieczyszezenia gleby, ziemi i wéd gruntowych. Ponadto zastosowane procedury,
systemy magazynowania i wykorzystywania substancji oraz mieszanin ograniczaja wystgpienie sytuacji
awaryjnych do minimum.
Ponadto we wniosku przedstawiono szczegélows charakterystyke aktualnego stanu zamieczyszczenia
$rodowiska gruntowo-wodnego z okresu przed rozpoczeciem eksploatacii instalacji i zaproponowano szeroki
zakres monitoringu srodowiska, w tym wéd gruntowych, ktéry zgodnie z wnioskiem Strony zostat okreslony
w punkcie 1.7.2.3. niniejszej decyzji. Wyniki badaf, przeprowadzone na terenie zakladu, nie wskazujg
historycznego zanieczyszczenia érodowiska gruntowo-wodnego substancjami powodujgcymi ryzyko,
wykorzystywanymi w procesach technologicznych prowadzonych pa terenie zaktadu.

We wniosku, w nawiazaniu do art. 204 ustawy Prawo ochrony $rodowiska przeanalizowano spefnianie
przez instalacje wymagan ochrony srodowiska, wynikajace z najlepszej dostgpnej techniki. Analize
przeprowadzono w oparciu o:

— Dokument referencyjny - Najlepsze dostepne Techniki dla obrdbki powierzchniowej metali 1 tworzyw
sztucznych, sierpien 2006 r.

— Dokument referencyjny ~ Najlepsze dostepne Techniki dla obrébki powierzchniowej przy uzyciu
rozpuszczalnikéw organicznych, sierpien 2007 r.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostepne Techniki dla duzych obiektéw energetycznego spalania
(LCP), 2017 1.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostgpne Techniki dla branzy metali zelaznych, grudzien 2001 r.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostepne Techniki dla ogdlnych zasad monitoringu, lipiec 2003 r.

— Dokument referencyiny — Najlepsze dostgpue Techniki w zakresie efektywnodci energetycznej, czerwiec

2008 1. Zgodnoss odvisu 7 oryginatert STARSZY INIFEL
Stosowane technologie dla przedmictowych instalacji: poswiadezam )4// J/Vfé
10 -n7- Barein Verhok
Poznad, dniz 08 97-19 ~

...........................

121



— do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw chemicznych lub
elektrolitycznych o catkowitej objetosei wanien procesowych wiekszej niz 30 m?,
— do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktdw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw
organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing Iub ponad 200 ton rocznie,

— do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW,
sg zgodne z zapisami ww. dokumentéw referencyjnych, wskazujacych na ograniczenie iloéci substancji
wprowadzanych do srodowiska.
Na tej podstawie stwierdzono, ze rozpatrywane instalacje spelniaja wymagania najlepszej dostepnej techniki,
Jjak réwniez spelnione sa inne wymagania okre$lone w przepisach prawa.
Zakiad Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddziat w Bialezycach, na terenie ktdrego zlokalizowane
sg przedmiotowe instalacje, nalezy do grupy zakladéw o zwigkszonym ryzyku wystapienia powainej awarii
przemystowe] w rozumieniu art. 248 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska oraz zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajéw 1 ilodci znajdujacych sie w zakladzie
substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakladu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138). W zwiazku z czym dla ww. zakladu
opracowany zostal ,,Program zapobiegania powaznym awariom przemystowym®.
Za prowadzenie dziafaf zapobiegawezych w zakresie wystapienia awarii, odpowiedzialny jest prowadzacy
instalacje (Zaktad - w rozumieniu art. 3 pkt 48 ustawy Prawo ochrony srodowiska).
Wnioskodawca jest odpowiedzialny za ewentualne szkody powstale w wyniku nieprawidiowego
wykonywania orzeczen niniejszej decyzji.

Niniejsza decyzja winna stale znajdowaé si¢ u Wnioskodawcey 1 by¢ dostepna organom kontroli.

Naruszenie przez Wnioskodawce przepiséw ustawy Prawo ochrony $rodowiska i ustawy o odpadach
lub nieprzestrzeganie warunkéw niniejsze] decyzji moze spowodowaé cofnigcie udzielonego pozwolenia
zintegrowanego.

Pozwolenie zostato wydane na czas nieoznaczony.

Zgodnie z art. 40 § 2 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, jezeli strona ustanowita
pelmomocnika, pisma dorecza sie pelnomocnikowi. Jezell ustanowiono kilku petnomocnikéw, dorecza sie
pisma tylko jednemu peinomocnikowi. Uwzgledniajac cytowany przepis, niniejsza decyzja zostanie doreczona
tylko jednemu z ustanowionych przez Wnioskodawcee pelnomocnikéw, tj. Marcinowi Magdziarkowi.

Majac powyzsze na uwadze, Marszalek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przyshuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska,

za posrednictwem Marszaltka Wojewoddztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego — w trakcie biegu terminu do wniesienia
odwolania Strona mozZe zrzec sig prawa do wniesienia odwolania wobec Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego. Z dniem dorgczenia tutejszemu Organowi oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwolania, niniejsza decyzja stanie sie ostateczna i prawomocna.
Decyzja bgdzie podlegaé¢ wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia odwotlania, jezeli w tym czasie
Strona zrzeknie sig prawa do wniesienia odwotania (art. 130 § 4 Kodeksu postepowania administracyjnego).

Za wydanie ninigjsze} decyzji pobrano stosownag oplate skarbows w wysokosci 2031,00 zl, na podstawie przepiséw
ustawy z dnia 16 listopada 2006 1. o oplacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 1, poz. 1000). Oplate wniesiono
na rachunck bankowy: Urzad Miasta Poznania, Wydziat Finanséw, Oddzial Pozostatych Dochodéw Podatkowych
i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznan, PKO Bank Polski S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763,

DL D
STARSZY INSPEKTOR




Otrzymujg:
i.  Volkswagen Poznad sp. z 0.0

ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan

Marcin Magdziarek — pelnomocnik

Minister Srodowiska

(na adres email: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)

4, Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul, Czama Rola 4, 61-625 Poznag

5.  Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskis
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu (SIGW)
ul Chiebowa 4/8, 61-003 Poznan

6.  Starosta Wrzesinski (kopia)

ul. Chopina 10, 62-300 Wrzeénia

Wydziat Optat i Baz Danych o Srodowisku
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