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1. Wprowadzenie:

1.1.

1.2.

Przedmiot zamodwienia.

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa, montaz, uruchomienie oraz optymalizacja
instalacji do filtracji gazéw spawalniczych w budynku Centrum Badan i Rozwoju Nowych
Technologii w Grzymystawicach (CBiRNT). Sala (R023) petni funkcje pomieszczenia
technicznego.

Zakres zamowienia.

Zaméwienie swoim zakresem obejmuje: opracowanie petnego projektu technicznego
pomieszczenia wraz z rozmieszczeniem w pomieszczeniu wszystkich urzadzen technicznych,
wykonanie niezbednych potaczen elektrycznych. Wykonawca powinien wzig¢ pod uwage
koszty dostawy na miejsce do uzytkownika m.in. opakowanie, ubezpieczenie, transport (wraz
z dostarczeniem — wniesieniem/roztadunkiem do miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego)
oraz montaz i uruchomienie w hali szkoleniowej.

Oferowany sprzet musi by¢ fabrycznie nowy, gwarantowaé wysokg jakosé,
a wyposazenie spetnia¢ wymagania Zamawiajgcego okreslone w opisie przedmiotu
zamodwienia oraz odpowiadaé wymaganiom Polskich Norm.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny z tytutu rekojmi za wady wykonanego
przedmiotu zamodwienia, w tym wszystkich rzeczy uzytych do jego wykonania w zakresie
okreslonym w ustawie z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz. U. nr 16, poz. 93 z pdin.
zm.).

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokonanie odbioru zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. Najpdzniej do chwili uruchomienia instalacji nalezy dotaczyé
deklaracje zgodnosci (WE). Nalezy przestrzegaé ustalonych zatozen inwestycji oraz terminéw
realizacji.

Dokumentacja techniczna sporzadzona winna by¢ w jezyku polskim. Wykonawca
obcojezyczny, na etapie realizacji zamowienia zobowigzuje sie do zapewnienia
niezbednych ustug ttumaczeniowych. Wykonawca zobowigzuje sie dostarczyc
dokumentacje w oryginalnym jezyku oraz w jezyku polskim.

UWAGA:

W niniejszym opisie przedmiotu zamoéwienia przedstawiono minimalne wymagania
dotyczace instalacji do filtracji gazow spawalniczych, ktére muszg by¢ spetnione. Wykonawcy
mogg przedstawi¢ oferty rownowazne, jednakze proponowany przez wykonawce sprzet
rownowazny musi charakteryzowa¢ sie takimi samymi parametrami funkcjonalno-
uzytkowymi jak produkty opisane ponizej lub je przewyzsza¢. Obowigzkiem wykonawcy jest
udowodnienie réwnowaznosci. W przypadku oferowania sprzetu réwnowaznego nalezy
przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwa producenta. Proponowany
sprzet musi spetnia¢ wymagane parametry wymiarowe i techniczne podane w opisie
poszczegblnych pozycji sprzetu ponizej. Jakiekolwiek wskazane w opisie przedmiotu
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zamowienia, nazwy produktéw lub ich producenci, a takze szkice czy zdjecia — maja na celu
jedynie przyblizenie wymagan, ktérych nie mozna byto opisa¢ przy pomocy dostatecznie
doktadnych i zrozumiatych okresleA. Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiardw i
parametréow w zakresie +/- 10% chyba, ze w tresci opisu danej pozycji przedmiotu
zamoéwienia, podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji.

Wykonawca przed rozpoczeciem dostaw bedzie zobowigzany do przedstawienia
Zamawiajgcemu opisu technicznego i parametréw sprzetu, potwierdzajacych spetnianie
warunkdéw okreslonych w opisie przedmiotu zamdwienia. W opisie nalezy wskaza¢ / wyrdznic
parametry okreslone w tabeli ponizej w celu tatwego sprawdzenia wymaganych parametréw.
Wykonawca przed dostawg sprzetu zobowigzany jest uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego dla
wybranego sprzetu.

Wykonawca ma obowigzek na etapie dostaw umozliwi¢ weryfikacje dostarczonego
sprzetu i w przypadku stwierdzenia przez zamawiajgcego niezgodnosci z ofertg i/lub opisem
przedmiotu zamdwienia, zamawiajacy zastrzega sobie prawo wstrzymania dostawy danego
sprzetu oraz nakazanie wykonawcy natychmiastowej jego wymiany na koszt i
odpowiedzialno$¢ wykonawcy.
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2. Mechanika:

2.1 Wykaz urzadzen i technologii zastosowanych.

Lp. Opis: llos¢:

1. | Kompleksowa instalacja odpylania centralnego 1 kpl.

2.2 Specyfikacja szczegétowa podzespotow

v" Instalacja odpylania centralnego

Urzadzenie stacjonarne, petnigce funkcje kompleksowego systemu odpylania gazéw
spawalniczych oraz ich filtracji. Wszystkie urzadzenia musza by¢ zamontowane
i zintegrowane w pomieszczeniu R023 o powierzchni uzytkowej 18.45 m? i rozprowadzone
do pomieszczen sgsiadujacych.

W ramach przedmiotu zamdwienia musi dobraé odpowiednio moce urzadzen, oraz
ich wydajnos¢ do podtgczonych obwoddéw odsysania oparéw i gazéw spawalniczych.
Urzadzenia odpylania muszg by¢ kompatybilne i w petni wspotpracowac z urzadzeniami
montowanymi w pomieszczeniach spawalniczych (zrobotyzowanych jak réwniez
recznych).

System centralnego odpylania musi zapewniaé petng filtracje powietrza odbieranego.
Jednostka centralna z przedmuchem wstecznym musi by¢é wykonana w formie
kartridzowym. Kartridze zapewni¢ muszg ciggtos$¢ pracy podczas filtracji oraz maksymalng
skutecznos$¢ oczyszczania.

System musi by¢ zgodny z ponizszg specyfikacjg techniczna:

Lp. Funkcja: Wymagania techniczne: llos¢:

e Zakres natezenia przeptywu powietrza: 3100-21000 m3/h,

o Wytrzymata konstrukcja z galwanizowanej stali,

e Mozliwos¢ wykonania wszelkich czynnosci i zwigzanych z utrzymaniem z
przodu urzadzenia,

e Posiadac certyfikat z niezaleznych testéw (FMCZ),

e Posiadac certyfikat z dyrektywy ATEX (dotyczacy usuwania pytow

System filtracji i wybuchowych),

usuwania oparéw e Spetnia¢ wymogi normy 12012-1 (dot. Spawania m.in. stali
nierdzewnych),

e Posiadac duzg powierzchnie filtracyjnga,

e Posiadac¢ mozliwosé tagczenia filtréw w moduty,

e Mozliwos¢ pracy w hali, jak rowniez na zewnatrz (bez koniecznosci
zadaszenia),

e Wentylator zabudowany bezposrednio na jednostce filtracyjnej,

1 szt.
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e Posiada¢ wewnetrzny preseparator, zapobiegajgcy przed
przedostawaniem sie iskier bezposrednio na wktady filtracyjne,

e Sterownik w jezyku: polskim, angielskim, niemieckim,

o Filtry czyszczone sprezonym powietrzem,

e Czyszczenie sprezonym powietrzem w trybie automatycznym
(uruchamiane w statych odstepach czasu, lub w momencie réznicy
cisnienia,

e Zbiornik na pyt z kétkami umozliwiajacy tatwe jego wyciaganie spod
urzadzenia,

e Serwis i obstuga w Polsce.

WAZNE:

System filtracji i

zintegrowany z nastepujgcymi pomieszczeniami:

usuwania opardw z pomieszczenia musi by¢ podtaczony i

Lp. Opis: Wymagania techniczne: llos¢:
01. | ROO5 e Pomieszczenie robota 1, 1 szt.
02. | ROO3a e Pomieszczenie robota 3, 1 szt.
03. | ROO6 e Pomieszczenie robota 4, 1 szt.
04 | RO12 e Pracownia spawalnicza 1 szt.
05. | RO16 e Spawalnia. 6 szt.
06. | RO34 ® Obszar ¢éwiczen praktycznych motoryzacyjnych 2 szt.
07. | RO33 o Sala Cwiczenia praktyczne z motoryzacji 2 szt.
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Rys 2. Przyktadowa instalacja odpylania centralnego.




Rys 3. Przyktad urzqdzenia centralnego do odpylania.

2.3 Dokumentacja projektowa — cze$¢ mechaniczna.

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania oraz dostarczenia nastepujgcych
dokumentacji technicznych:

v" Rzut pomieszczenia z rozmieszczeniem

Wykonanie kompletnego rzutu pomieszczenia technicznego,
z uwzglednieniem wszystkich elementéw znajdujgcych sie w pomieszczeniu. Rozmieszczenie
wszystkich przewoddéw, koryt kablowych. Format dostarczonej dokumentacji musi by¢ w
wersji elektronicznej z mozliwoscig edycji.

v' Model 2D
Dostarczenie w petni edytowalnych kompletnych modeli 2D, umozliwiajgcych
pdzniejsze zmiany i aktualizacje. Do dokumentacji nalezy takze dotaczy¢ pliki finalne 2D

w formacie uniwersalnym (*.DXF, *.DWG, *.PDF).

v" Dokumentacja wykonawcza

Catos¢ dokumentacji wykonawczej nalezy dostarczyé w w wersji papierowej, oraz w
wersji elektronicznej z doktadnym opisem przedmiotu zamowienia.
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v" Instrukcje obstugi, karty gwarancyjne

Nalezy dotaczy¢ karty gwarancyjne, instrukcje obstugi, noty katalogowe do wszystkich
podzespotéw wykorzystanych przy budowie instalacji.

v" Wykaz nhorm

Nalezy dostarczy¢ wykaz wszystkich norm, wykorzystywanych przy projektowaniu i
budowie instalacji.

Przy projektowaniu i realizacji projektu nalezy stosowac sie do ponizszych norm:

e PN-EN ISO 12100:2012 — Bezpieczenstwo maszyn -- Ogdlne zasady projektowania --
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka,

e PN-EN ISO 13849-1:2008/AC:2009 - Bezpieczenstwo maszyn -- Elementy systeméw
sterowania zwigzane z bezpieczeistwem -- Czes¢ 1: Ogdlne zasady projektowania,

e PN-EN 60204-1:2010/AC:2011 — Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne
maszyn -- Czes$¢ 1: Wymagania ogdlne,

e PN-EN ISO 13857: 2010 — Bezpieczeristwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa
uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych.

2. Elektryka:

2.3. Ogdlne informacje

Prace, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie instalacji elektrycznej w pomieszczeniu technicznym R023 o
powierzchni 18.45 m2.

Zakres prac obejmuje:

e Projekt, dostawe oraz montaz instalacji,

e Wykonanie niezbednych préb oraz testow,
e Uruchomienie wstepne,

o Dokumentacja powykonawcza.

Instalacje nalezy wykonac zgodnie z zasadami wiedzy technicznej oraz normami
i przepisami wynikajgcymi z Prawa Budowlanego. Projektowany sprzet oraz zasady dziatania
instalacji muszg by¢ zgodne z miedzynarodowymi przepisami i normami IEC. Wszystkie
urzadzenia muszg by¢ opatrzone znakiem CE i by¢ zgodne z przepisami europejskimi
dotyczacymi kompatybilnosci elektromagnetycznej, obowigzujgcymi od 1 stycznia 1996 r.

Przy projektowaniu i realizacji projektu nalezy stosowac sie do ponizszych norm:
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Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 16 czerwca 2003 r.
w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony
przeciwpozarowej (Dz. U. Nr121,poz. 1137).

Norma BN-84/8984-10 - Zaktadowe sieci telekomunikacyjne przewodowe. Instalacje
wnetrzowe. Ogdlne wymagania.

Warunki wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom V — Instalacje
elektryczne.

BN-84/8984-10- Instalacje wnetrzowe. Ogdélne wymagania.

PN-IEC 60364-5-52- Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC-60364-5-534: 2003 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér
i montaz wyposazenia elektrycznego. Urzadzenia do ochrony przed przepieciami,
PN-IEC 60364-4-443: 1999 (PN-HD 60364-4-443: 2006) Instalacje elektryczne
w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczeristwa. Ochrona przed
przepieciami  atmosferycznymi lub faczeniowymi,

PN-E-05204: 1994 — Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Ochrona obiektdw,
instalacji i urzadzen. Wymagania,

PN-E-05033: 1994 - Wpytyczne do instalacji elektrycznych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie,

PN-IEC-60364-1: 2000 — (PN-HD 60364-1: 2009) Instalacje elektryczne w obiektach
budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe,

PN-IEC-60364-4-47: 2001 - (PN-HD 60364-4-41: 2007) Instalacje elektryczne
w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczerstwa. Stosowanie
$rodkéw ochrony dla zapewnienia bezpieczeristwa. Postanowienia ogdlne. Srodki
ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym,

PN-IEC-60364-4-43: 1999 - (PN-HD 60364-4-43: 2010) Instalacje elektryczne
w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed
pragdem przetezeniowym,

PN-IEC-60364-4-41: 2000 — (PN-HD 60364-4-41: 2007) Instalacje elektryczne
w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa,

PN-IEC-60364-5-523: 2001 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i
montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pragdowa dtugotrwata przewodoéw,
PN-IEC-60364-5-537: 1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i
montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia
do odtaczania izolacyjnego i faczenia,

PN-IEC-60364-4-42: 1999 - (PN-HD 60364-4-42: 2011) Instalacje elektryczne
w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczeristwa. Ochrona przed
skutkami oddziatywania cieplnego,

PN-IEC-60367-707: 1999 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Wymagania dotyczace
uziemien instalacji urzagdzen przetwarzania danych,



e PN-IEC-364-4-481: 1994 - (PN-HD 60364-4-41: 2007) Instalacje elektryczne
w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca bezpieczernstwo, Dobér srodkéw
ochrony w zaleznosci od wptywéw zewnetrznych. Wybdr s$rodkéw ochrony
przeciwporazeniowej w zaleznosci od wptywow zewnetrznych,

e Wytyczne prenormy PSEP-E-0001 — Sieci elektroenergetyczne niskiego napiecia.
Ochrona przeciwporazeniowa,

e Zeszyty dla elektrykéw — Zeszyt nr 1-7,

2.4. Wytyczne dla projektu
2.4.1.Dokumentacja techniczna instalacji elektrycznej

Dokumentacja techniczna instalacji elektrycznej odpylania centralnego musi by¢
sporzgdzona przy uzyciu elektronicznego narzedzia ogdlnie dostepnego i stosowanego na
rynku polskim.

Wymagania dla elektronicznego narzedzia do tworzenia schematéw elektrycznych:

e Program popularny na rynku od wielu lat (minimum 5 lat),

e Wsparcie techniczne na rynku polskim,

e Tworzenie schematu, jako jednego projektu,

e Szybkie przegladanie schematu za pomoca klikania w aktywne odsytacze,

e Eksport projektéw do aktywnych dokumentéw PDF, mozliwos¢ importu komentarzy
z PDF bezposrednio do srodowiska projektowego,

e Wymiana informacji w formie plikéw z aplikacjami do programowania sterownikéw,

e Automatyczne oznaczanie i numerowanie potgczen,

e Automatyczna generacja i aktualizacja zestawien projektowych,

e Eksport zestawien do formatéw zewnetrznych (TXT, XLS, XML),

e Automatyczna konwersja norm elektrycznych,

e Narzedzia do zarzgdzania rewizjami,

e Modut kontroli btedéw projektu,

e Otwarte biblioteki symboli,

e Otwarte bazy danych artykutow,

e Zapewniony przez producenta dostep do baz danych artykutéw,

e Mozliwos¢ wykorzystania baz danych artykutéw i makr udostepnianych przez
producentdw sprzetu w Internecie,

Zamawiajgcy wymaga, aby dokumentacja zostata sporzgdzona w jezyku polskim.

Wykonawca zobowigzany jest niezwtocznie po zakoriczeniu inwestycji do przekazania
petnej dokumentacji projektowej w formie elektronicznej w wersji edytowalnej oraz
nieedytowalnej (zapisanej na nosniku) oraz papierowej (minimum 2 egz.).
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W sktad dokumentacji powykonawczej wchodzg m.in.:

e Schematy elektryczne instalacji,

e Deklaracja zgodnosci,

e DTR zgodnie z dyrektywg 2006/42/WE,
o CE,

e Ocena zagrozen,

e Instrukcja stanowiskowa,

e Protokoty pomiarowe,

Catos¢ dokumentacji wyposazenia elektrycznego nalezy przedtozyé Zamawiajgcemu
w celu uzyskania akceptacji najpdziniej 4 tygodnie przed rozpoczeciem budowy. Po
otrzymaniu akceptacji poprawnosci dokumentacji oraz dobranych komponentéw
elektrycznych Wykonawca moze przystgpic do realizacji prac elektrycznych.

2.4.2.Pomiary oraz testy instalacji

v' Pomiary elektryczne

Po wykonaniu instalacji, Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia
pomiardw oraz sprawdzenie dobranych zabezpieczen. W trakcie rozruchu muszg zostac
sprawdzone wszystkie elementy instalacji. Po catkowitym rozruchu instalacji muszg by¢
dokonczone pozostate wymagane pomiary elektryczne (m.in. uziemienia ochronne i
wyréwnawcze).

v' Test instalacji

Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ testu i uruchomienia wszystkich
stanowisk i pomieszczen szkoleniowych.
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CczesC I
PRACOWNIA CNC



SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest dostawa, montaz, uruchomienie oraz optymalizacja pracowni obrabiarek CNC w budynku Centrum Badar i Rozwoju Nowoczesnych Technologii w Grzymystawicach (CBiRNT) do celéw
dydaktyczno-szkoleniowych wraz z komponentami (wyposazeniem) dodatkowym umozliwiajgcym realizacje nastepujacych celéw dydaktyczno-szkoleniowych:
. obstuga i wytwarzanie przedmiotédw na centrum tokarskim i frezarskim,
. ksztatcenie i szkolenie operatoréw obrabiarek sterowanych numerycznie,
. poznanie réznych typéw sterowania OSN

W niniejszym opisie przedmiotu zamdwienia przedstawiono minimalne wymagania dotyczace wyposazenia pracowni CNC, ktére muszg by¢ spetnione. Wykonawcy mogg przedstawic oferty rownowazne, jednakze proponowany
przez wykonawce sprzet rébwnowazny musi charakteryzowaé sie takimi samymi parametrami funkcjonalno-uzytkowymi jak produkty opisane ponizej lub je przewyiszaé. Obowigzkiem wykonawcy jest udowodnienie
réwnowaznosci. W przypadku oferowania sprzetu réwnowaznego nalezy przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwa handlowga oraz nazwg producenta. Proponowany sprzet musi spetnia¢ wymagane parametry wymiarowe i
techniczne podane w opisie poszczegdlnych pozycji sprzetu ponizej. Jakiekolwiek wskazane w opisie przedmiotu zamowienia, nazwy produktéw lub ich producenci, a takze szkice czy zdjecia — majq na celu jedynie przyblizenie
wymagan, ktérych nie mozna byto opisaé przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okresler. Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiardw i parametrow w zakresie +/- 10 % chyba, ze w tresci opisu danej pozycji
przedmiotu zamdwienia, podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji.

1.1. Zakres zamowienia.

W ramach ceny ofertowej Wykonawca musi uwzgledni¢: opracowanie projektu technicznego pracowni wraz z rozmieszczeniem w niej wszystkich urzadzen dydaktycznych oraz elementéw wyposazenia dodatkowego
(np. sprzetu, szafek, biurek warsztatowych itp.)., zaprojektowanie techniki bezpieczeristwa, ewentualne podtaczenie sterowania sprzetu wraz z urzadzeniami zewnetrznymi, wykonanie niezbednych potaczen elektrycznych,
wykonanie sterowania nadrzednego dostosowanego do indywidualnych potrzeb pracowni dydaktycznej, koszty dostawy na miejsce do uzytkownika m.in. opakowanie, ubezpieczenie, transport (wraz z dostarczeniem —
whniesieniem/roztadunkiem do miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego) oraz montaz i uruchomienie w pracowni.

Poprzez opracowanie projektu technicznego Zamawiajgcy rozumie wykonanie kompletnego rzutu pracowni, z uwzglednieniem wszystkich elementéw znajdujgcych sie na stanowisku dydaktyczno-szkoleniowym.
Rozmieszczenie wszystkich przewodow, koryt kablowych, etc. na bazie projektu budowlanego. Format dostarczonej dokumentacji musi by¢ w edytowalnej wersji elektroniczne;j.

Oferowany sprzet musi by¢ fabrycznie nowy, gwarantowac wysoka jakos¢, a wyposazenie spetnia¢ wymagania Zamawiajgcego okreslone w opisie przedmiotu zamodwienia oraz odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny z tytutu rekojmi za wady wykonanego przedmiotu zamdwienia, w tym wszystkich rzeczy uzytych do jego wykonania w zakresie okreslonym w ustawie z dnia 23 kwietnia 1964 r.

Kodeks cywilny (Dz. U. nr 16, poz. 93 z pdzn. zm.).

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokonanie odbioru zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Najpdzniej do chwili uruchomienia instalacji nalezy dotaczy¢ deklaracje zgodnosci (WE). Dokumentacja techniczna
sporzadzona winna by¢ w jezyku polskim. Wykonawca obcojezyczny, na etapie realizacji zamdéwienia zobowigzuje sie do zapewnienia niezbednych ustug ttumaczeniowych. Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje
w oryginalnym jezyku oraz w jezyku polskim.
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L.p. Nazwa

Minimalne wymagane parametry/dane techniczne/funkcje

Liczba sztuk/kompletéw

Pracownia CNC
Wykaz przyrzadow, narzedzi, sprzetu kontrolno-pomiarowego

1. Tokarka sterowana numerycznie.

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
- 2-osiowa z osig C
- Agregat hydrauliczny
- Moc napedu gtéwnego min. (40% ED) 16 kW
- Maksymalna predko$¢ obrotowa wrzeciona nie mniejsza niz 5 000 obr/min
- Hydrauliczny przesuw konika
- Przesuw konika sterowany za pomocg funkcji M
- Zakres automatycznego przesuwu konika nie mniejszy niz 500 mm
- Maksymalna sita docisku konika nie mniejsza niz 4 kN
- Sterowanie dla tego typu tokarek w jezyku polskim
- Ekran dotykowy nie mniejszy niz 19 cali z dotykowa petng klawiaturg ASCII i przyciskami funkcyjnymi
- Dodatkowa pamie¢ zewnetrzna z definiowanymi uprawnieniami operatora
- Symulacja 3D z graficznym wsparciem programowania
- Graficzna reprezentacja narzedzia
- System pomiarowy metryczny
- Czas przetwarzania bloku nie dtuzszy niz 1,5 ms
- Uktad wspotrzednych kartezjanski, biegunowy, cylindryczny
- Stata predkos¢ skrawania m/min
- Mozliwos$¢ wprowadzania alfanumeryczny nazw programow
- 3 szczekowy uchwyt hydrauliczny D210 mm
- Komplet szczek mocujacych
- Pistolet chtodziwa z ci$nieniem nie mniejszym niz 5 bar
- Przesuw szybki min. 30 m/min
- Doktadnos$¢ pozycjonowania osi X/Z wg normy 1SO 230-2 lub réwnowaznej nie gorsza niz 5/8 u
- Wymiary tokarki nie wieksze niz (DxSxW) 2800x1850x1900 mm uwaga ograniczone miejsce pracy
- Waga nie wieksza niz 5 000 kg
- toze tokarki wykonane z odlewu zeliwnego w catosci
- Kat nachylenia toza 45°
- Maksymalna $rednica obrabianego preta @50mm
- Maksymalna $rednica toczenia nie mniejsza niz @300mm
- Maksymalny przelot nad tozem nie mniejszy niz #600 mm
- Przesuw w osi Z nie mniejszy niz 560 mm
- Przesuw w osi X nie mniejszy niz 240 mm
- Gtowica narzedziowa minimum 12 pozycyjna z 12 gniazdami napedzanymi VDI 30
- Maksymalna predkos¢ obrotowa narzedzi napedzanych nie mniejsza niz 6 000 obr/min
- Maksymalny moment obrotowy narzedzi napedzanych nie mniejszy niz 15 Nm (40% ED)
- Instrukcja obstugi, dokumentacja techniczna w jezyku polskim
- Uruchomienie i szkolenie w siedzibie zamawiajgcego

1 komplet

2. Frezarskie centrum obrébcze sterowane numerycznie

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
- Sterowanie dla tego typu frezarek w jezyku polskim
- Symulacja 3D na kazdym etapie programowania maszyny

1 komplet
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- Czas przetwarzania bloku programu nie dtuzszy niz 1,5 ms

- Mozliwos¢ regulacji konta nachylenia panelu operatora

- Zakres przesuwu /obrotu osi(od ... do..) — X 480-510mm; Y 440-460mm ; Z 380-410mm / B (od -4st. do — 5 / +105st do 111 st) ; C 360
st.

- Mozliwos¢ obroébki pieciostronnej

- Maksymalne przesuwy osi X/Y/Z nie mniejsze niz 30/30/30 m/min

- Przektadnie toczne w osiach X/Y/Z o $rednicy nie mniejszej niz @40/ @40/ $32 mm
- Centralne smarowanie

- Kompensacja zmian temperatury za pomocg czujnika temperatury

- Obroét osi C 360°

- Naped gtéwny nie nizszy niz 9kW [100% ED]

- Stot nie mniejszy niz 629x490mm

- Mozliwe obcigzenie stotu nie mniejsze niz 200 kg

- Zakres obrotéw wrzeciona od 15-25 do 12 000-12 500

- Stozek narzedziowy wg DIN2080 SK40

- Magazyn narzedziowy m.in. 30

- Zestaw sond do pomiaru narzedzi i detalu wraz z zestawem kalibrujgcym

- Bezposredni uktad pomiarowy w osiach X/Y/Z

- Mozliwos¢ zdalnego poprzez potgczenie internetowe diagnozowania maszyny w czasie rzeczywistym
- Doktadno$¢ pozycjonowania wg. Normy ISO 230-2 nie gorsza niz 0,016 mm

- Doktadnos¢ pozycjonowania osi C/B wg. Normy ISO 230-2 nie gorsza ni¢ 16 arcsec
- Wysokos$¢é maszyny w transporcie nie przekraczajgca 2536 mm

- Waga maszyny nie wiecej niz 5 000 kg

-. Uruchomienie i szkolenie w siedzibie zamawiajacego

3. Frezarka narzedziowa uniwersalna. Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
e Max. wymiary stotu roboczego 1250 x 320 mm
e Min. przesuw wzdtuzny stotu 600 mm
e Min. przesuw poprzeczny stotu 300 mm
e Max. przesuw pionowy stotu 280 mm
e Stozek wrzeciona wg DIN2080 SK40
e Rowki T-owe wymiar/ilo$¢ 3/14 mm

e Max. odlegto$¢ miedzy rowkami 70 mm
e Max. obcigzenie stotu 200 kg

e Odlegtos$¢ wrzeciono pionowe — kolumna w zakresie 200 - 550 mm

e Odlegtos¢ wrzeciono pionowe — stét w zakresie 90-370 mm 1szt
o Odlegtos¢ wrzeciono poziome — stot w zakresie 0-300 mm '
e Gtowica pionowa skretna +90°

e Wysuw pinoli wrzeciona max. 120 mm

Posuw mechaniczny wrzeciona 0,08 -0,15 — 0,25 mm/obr.

Max. $rednica wiercenia przy uzyciu posuwu

mechanicznego wrzeciona @12 mm w petnym materiale

Predkos¢ obrotowa wrzeciona pionowego w zakresie 60 — 1500 obr./min
Predkos¢ obrotowa wrzeciona poziomego w zakresie 40 - 1300 obr./min
Max. posuw poprzeczny, pionowy, wzdtuzny 555 mm/min

Min. posuw poprzeczny, pionowy, wzdtuzny 22 mm/min

e Posuw przyspieszony ustawczy dla osi  Z
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e Max. moc silnika gtéwnego 2,2 kW
e Max moc silnika wrzeciona poziomego 1,6 kW
e Max. waga maszyny 1500 kg
e Odczyt cyfrowy dla 3 — osi
e Uktad chfodzenia
e Podtrzymka do wrzeciona poziomego
e Trzpienie frezarskie dtugie
e Symulator
e Deklaracja zgodnosci CE i DTR
e Maszyna zalana chtodziwem i olejem
e Zestaw narzedzi technologicznych
- korpus gtowicy frezarskiej o Srednicy 63mm, kacie przytozenia 45°, 4 - gniazda ptytek, szt.1
- ptytki skrawajgce do w/w gtowicy z promieniem naroza 1,5mm, szt.10
- uchwyt tulejowy do w/w gtowicy frezarskiej szt.1
- korpus gtowicy frezarskiej o Srednicy 40mm, kacie przytozenia 90°, 4-gniazda ptytek, szt.1
- ptytki skrawajace do w/w gtowicy frezarskiej z promieniem naroza 0,8mm, szt.10
- uchwyt tulejowy do w/w gtowicy frezarskiej szt.1
- frez do fazowania 45°, ilo$¢ ostrzy 6, ztacze z gwintem, szt.1
- oprawa do mocowania w/w freza wkrecanego, szt.1
- frez palcowy Srednica 16 mm, 2 — gniazda ptytek, szt.1
- ptytka skrawajgca wielkos¢ 11, szt.10
- oprawka do mocowania w/w freza, szt.1
- $ruba Sciggacza, szt. 4
- walizka narzedziowa do w/w zestawu narzedzi
- Uruchomienie i szkolenie w siedzibie zamawiajacego

4, Narzedzia do frezarek uniwersalnych Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
szt.
1. Frez walcowo czotowy HSS-E TYP N DIN1880 40x32x16 1
2. Trzpien frezarski SK40 16x37 DIN 2080 2
3. Uchwyt trzpieniowy SK40 DIN 2080 ER 32 z kompletem tulejek zaciskowych 1
4. Klucz do trzpienia frezarskiego 1
5 Zestaw frezow HSS-E PM 4- ostrza, $rednice 6, 8, 10, 12,16,20mm wykarnczajace, po dwie sztuki 1
) razem 12
6 Zestaw frezow HSS-E PM 4- ostrza, $rednice 6, 8, 10, 12,16,20mm zgrubne, po dwie sztuki razem 1
) 12
7. Trzpien frezarski do narzedzi cylindrycznych Weldon ISO 40 DIN 2080 16x63x48 1 1 komplet
8. Trzpien frezarski do narzedzi cylindrycznych Weldon 1SO 40 DIN 2080 20x63x52 1
9 Frez tarczowy HSS-Co5 Typ N DIN885 63x14 z=12 $rednica mocowania zgodna z trzpieniem dtugim 1
) frezarki uniwersalnej
10 Frez tarczowy HSS-Co5 Typ N DIN1834 80x6x z Srednica mocowania zgodna z trzpieniem dtugim 1
) frezarki uniwersalnej, z= 32
1 Zestaw frezéw ksztattowych HSS-E DIN850 $rednica 16,5x4, DIN1833 16x45° ksztatt C, 16x60° 1
’ ksztatt C, DIN1833 16x45° ksztatt D, DIN1833 16x60° ksztatt D
12. Zestaw do mocowania detali na stole frezarskim, pryzmy schodkowe, tapy, $ruby 1
14. Podzielnica frezarska wraz z ktem, tarczami podziatowymi -komplet 1
15. Imadto maszynowe 160mm 1
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16. Gtowica frezarska wieloostrzowa walcowo-czotowa 40mm, 90°, 5-ostrzy, ptytki prostokgtne 1
17. Ptytki skrawajgce do ww. gtowicy 10
18. Gtfowica frezarska wieloostrzowa walcowo-czotowa 50mm, 75°, 3-ostrza ptytki kwadratowe 1
19. Ptytki skrawajgce do ww. gtowicy 10

5. Tokarka uniwersalna

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
. Srednica toczenia nad tozem 410 mm
. Srednica toczenia nad suportem 255 mm

. Srednica toczenia w wybraniu mostka 580 mm
. Dtugos¢ toczenia w wybraniu mostka 190 mm
. Dtugos¢ toczenia 1000 mm

. toze hartowane indukcyjnie

. Szeroko$¢ toza 250 mm

. Uchwyt tokarski 3-szczekowy

e Srednica uchwytu tokarskiego max 200 mm

. Srednica przelotu wrzeciona min. 52 mm

. Koricéwka wrzeciona D1 -6

. Gniazdo wrzeciona No 6 Morse’a

. Zakres obrotéw wrzeciona, bezstopniowo w zakresie 30-550 / 550-3000 obr./min
. Maksymalne wymiary narzedzia 25 x 25 mm

. Zakres posuwu wzdtuznego (17) 0,05 - 1,7 mm/obr

e Zakres posuwu poprzecznego (17) 0,025 - 0,85 mm/obr
. Gwint metryczny (42)0,2 - 14 mm

. Gwint calowy (45)2-72T.P.l.

. Gwint modutowy 0,3-3,5MP

. Gwint D.P.8-44D.P.

. Srednica tulei konika 50 mm

. Wysuw tulei konika 120 mm

. Koncéwka tulei konika MK 4
. Odczyt cyfrowy dla 3-osi
. Moc silnika gtéwnego max 3,3 kw

. Moc pompki chtodziwa max 0,1 kw
. Waga netto max 1550 kg

. Odczyt cyfrowy dla 3-osi

. Tarcza czotowa

. Podtrzymka stata

Podtrzymka ruchoma

Tuleja redukcyjna wrzeciona

Kiet staty

Kota zmianowe do gitary

Ukfad chtodzenia

Halogenowa instalacja o$wietleniowa 24V
Wskaznik do gwintéw

Komplet narzedzi obstugowych

DTR-ka w jezyku polskim

1 szt.
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. Deklaracja zgodnosci CE
. Maszyna zalana olejem i chtodziwem
. Wibroizolatory
. Instruktarz w siedzibie zamawiajacego
6. Zestaw narzedzi skrawajacych i wyposazenia do Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
tokarek szt.
Kiet tokarski obrotowy z koricéwka z weglikdw spiekanych wykonany z wysokojakosciowej stali
1. stopowej. Koricdwka z weglikdw spiekanych YG8 HRA 89. Maksymalne bicie: 0,01 mm. Kat 3
wierzchotkowy 60°
N6z tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego. System mocowania ptytek: P. Typ mocowane;j
) r’J'rytki: CN..1606.. Kat przystawienia oprawki: 95°. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45HRC. 3
' Sruba mocujaca, ptytka podporowa i klucz w zestawie. Wielko$¢ trzonka 25x25mm. Dtugosé trzonka
150mm. Prawy. Kat pochylenia -5°.Kat natarcia -6°
3. Ptytka tokarska do w/w noza do stali, stali nierdzewnych z promieniem naroza 08mm 30
N6z tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego. System mocowania ptytek: P. Typ mocowane;j
4. ptytki: DN..1506.. Kat przystawienia oprawki: 93°. Wielkos¢ trzonka 25x25mm. Dtugos$¢ trzonka 3
150mm. Prawy kat pochylenia -6°. Kat natarcia -6°
5 Ptytka tokarska do w/w noza do stali, stali nierdzewnej, zeliw, tamacz widra uniwersalny, z 30
) promieniem naroza 04mm, pokrycie PVD
N6z tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego. System mocowania ptytek: P. Typ mocowane;j
6. ptytki: DN..1506.. Kat przystawienia oprawki: 63°.Wielko$¢ trzonka 25x25mm. Dtugos¢ trzonka 3
150mm. Prawy. Kat pochylenia -6°. Kgt natarcia -6°
7. Ptytka tokarska do w/w noza do stali z promieniem naroza 08mm 30
N6z tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego. System mocowania ptytek: P. Typ mocowanej
8. ptytki: TN..2204.. Kat przystawienia oprawki: 80°. Wielkos$¢ trzonka 25x25mm. Dtugos¢ trzonka 3 1 komplet
150mm. Prawy. Kat pochylenia -6°. Kt natarcia -5°
9. Ptytka tokarska do w/w noza do stali, stal nierdzewna z promieniem naroza 04mm pokrycie PVD 30
N6z tokarski przeznaczony do toczenia wewnetrznego. System mocowania ptytek: P. Typ mocowanej
10. plytki: CN..1204.. Kat przystawienia oprawki: 95°. Wielko$¢ 25mm. Srednica min. 32mm. Dtugosé 3
300mm.Prawy. Kat pochylenia -15°. Kat natarcia -6°
11. Ptytka tokarska do w/w noza do stali z promieniem naroza 04mm 30
N6z tokarski przeznaczony do toczenia wewnetrznego. System mocowania ptytek: P. Typ mocowanej
12. ptytki: TN..1604.. Kat przystawienia oprawki: 91°. Wielko$¢ 25mm. Dtugos¢ 300mm. Prawy. Kat 3
pochylenia -12°. Kat natarcia -6°
13. Ptytka tokarska do w/w noza do stali z promieniem naroza 02mm 30
N6z tokarski przeznaczony do toczenia zewnetrznego. System mocowania ptytek: S. Typ mocowanej
14. ptytki: ER16. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45HRC. Sruba mocujaca i klucz w zestawie. 3
Wielko$¢ 25x25mm. Dtugo$¢ 150mm
1. Ptytki do gwintéw metrycznych zewnetrznych prawa 16ER I1SO 0,5; 1SO 1,0; 1SO 1,25; 1SO 1,75 po 10 20
szt.
N6z tokarski przeznaczony do toczenia wewnetrznego. System mocowania ptytek: S. Typ mocowanej
16. plytki: IR16. Trzonek noza ulepszony cieplnie do 40 - 45HRC. Sruba mocujaca i klucz w zestawie. 3
Wielko$¢ 20mm. Srednica min. 25mm. Dtugos$¢ 180mm
17. Ptytki do gwintow metrycznych wewnetrznych IR16 1SO 0,5; 1SO 1,0; 1SO 1,25; ISO 1,75 0
po 10 szt.
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N6z tokarski prawy do przecinania i rowkowania, wielko$¢ trzonka 25x25mm dtugo$¢ 150mm.

18. Szerokos$¢ ptytki 3mm. D max 38mm 3
19. Ptytka do w/w n6z szeroko$¢ 3mm 30
20. Zestaw nawiertakdw HSS DIN333A 1,6x4 szt.3, 3,15x8 mm szt. 3, 2,0x5 mm szt.3, 4,0x10 mm szt.2, 3
2,5x6,3 mm szt.3, 5,0x12,5 szt.1
21. Zestaw wiertet kretych HSS DIN338 od 1,0 do 13 mm co 0,5 mm w metalowej kasetce 3
2. Uchwyt wiertarski bez kluczykowy precyzyjny, zakres mocowania 1 - 13mm, mocowanie B16, bicie 3
max. 0,04mm, dtugos$¢ 95mm
23 Trzpiern do uchwytow wiertarskich ze stozkiem wewnetrznym wg DIN238, bez ptetwy, stozek 3
) mocowania Mk4, stozek mocowania uchwytu wiertarskiego B16, dtugos¢ 141mm
24, Zestaw wiertet i gwintownikéw maszynowych M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 w kasetce 3
N6z tokarski prosty prawy NNZA 1SO1 DIN4971 wielkos$¢ 2525, dtugo$¢ 140mm, promien naroza
25. . ) 3
0,8mm, do stali, weglik P20
2 N6z tokarski wygiety prawy 1SO2, NNZc, DIN4972, wielko$¢ 2525, dtugosé 140mm, promier naroza 3
) 0,8mm, do stali, weglik P20
27 N6z tokarski boczny wygiety prawy 1SO3, NNBc, DIN4978, wielko$¢ 2516, dtugos¢ 140mm,promien 3
: naroza 0,4mm, do stali, weglik P20
28 N6z tokarski szeroki ISO4, NNPd, DIN4976, wielkos¢ 2516, promien narozy 0,4mm, dtugos¢ 140mm, do 3
) stali, weglik P20
N6z tokarski czotowy prawy 1SO5, NNBk, DIN4977, wielkos$¢ 2525, dtugos¢ 140mm, promien naroza
29. ) ! 3
0,8mm, do stali, weglik P20
30 N6z tokarski boczny odsadzony prawy 1ISO6, NNBe, DIN4980, wielkos¢ 2525, dtugos¢ 140mm, promien 3
) naroza 0,8mm, do stali, weglik P20
N6z tokarski przecinak prawy ISO7, NNPa, DIN4981, wielko$¢ 2516,dtugos¢ 140mm, promien narozy
31. ; . 3
0,3mm, do stali, weglik P20
32 N6z tokarski wytaczak prosty ISO8, NNWa, DIN4973, wielko$¢ 1212, dtugos¢ 180mm, promien naroza 3
: 0,4mm, do stali, weglik P20
N6z tokarski wytaczak spiczasty 1ISO9, NNWb, DIN4974,wielkos¢ 1212, dtugos¢ 180mm, promien
33. ; ) . 3
naroza 0,2mm,do stali, weglik P20
34 N6z tokarski spiczasty 1ISO10, NNPe,DIN4975, wielko$¢ 2516, dtugo$s¢140mm, promien naroza 0,4mm, 3
) do stali, weglik P20
35 N6z tokarski wytaczak hakowy 1SO11, NNWc, wielkos¢ 1212, dtugos¢ 180mm, promien naroza 0,2mm, 3
) do stali, weglik P20
36 N6z tokarski do gwintu zewnetrznego prawy 1ISO12, NNGc, wielko$¢ 2516, dtugosé¢ 140mm, kat 3
) wierzchotka 60°, do stali, weglik P20
37, N6z tokarski do gwintu wewnetrznego prawy 1ISO13, NNGd, wielko$¢ 1212, dtugos¢ 180mm, kat 3

wierzchotka 60°, dostali, weglik P20

7. Woycinarka laserowa + agregat plazmowy

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Agregat plazmowy

Zasilanie 400V, 3 fazy 50/60Hz

Moc znamionowa 80 A

Prad wyjsciowy 20— 80 A 80% DC

Cykl pracy (DC): 80% - 80 A, 100% - 70 A

Max. moc 13 kW

Max. produkcyjny zakres ciecia i przebicia 12 mm
Max. zakres ciecia i przebicia 20 mm

1 komplet
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Max. przebicie od krawedzi 30 mm

Rodzaj gazu — powietrze 5,2 bar przy 189 I/min

Max. waga agregatu 30 kg

Wymagany certyfikat dla agregatu IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC

Kontroler CNC

Uniwersalny system PC

System jednoosiowy, wieloosiowy, funkcje kontroli ruchu CNC

Oprogramowanie wspomagajace, utatwiajgce proces ciecia, automatyczne grupowanie, kalkulacje czasu i kosztéw, mikro
potaczenia itp.. Zarzadzanie elementami oraz magazynem arkuszy blach, prowadzenie bazy danych wykonywanych operacji,
klienta , zapisywanie odpadéw blach do pézniejszego ich wykorzystania.

Projektowanie w 2D

Pozycjonowanie miedzy wyznaczonymi punktami

Elektroniczna przektadnia i wat rozrzadu

Interpolacja CNC

Indeksowanie

Gtowica laserowa

Rezonator moc wyjsciowa max. 500 W

Rezonator parametry wigzki < 2,5mm x mrad

Ciecie szerokiej gamy materiatow

Sensor temperatury chronigcy optyke minimalizujgcy przegrzanie

10 mm zakres ruchu obiektywu zapewniajacy ustawienie ostrosci — skupienia

Ptynny przeptyw gazu

Technologia zapewniajgca dostosowanie do pracy przy wysokich cisnieniach (25bar) jak i niskich (0,1-6bar)
Mozliwosé wyboru gazéw — azot, tlen

Portal, 4 osie —Xm, Xs, Y, Z zsilnikiem servo

Konstrukcja stalowa

Automatyczny agregat chtodzacy z histereza +/- 1 stopien

Ruch osi X1, X2 min. 2050 mm

Ruch osi Y min. 1050 mm

Ruch osi Z max. 100 mm

Wymiary stotu roboczego max. 2000 x 1000 mm, wjazd z boku lub tytu

Max. obcigzenie stotu 400 kg

Max. predkos¢ ciecia laserem 50m/min

Catkowita moc wymagana 22 kW

Pozycjonowanie dla ciecia laserem min. +- 0,05 mm/m

Minimalne mozliwosci ciecia laserem: stal czarna 6 mm, stal nierdzewna 3 mm, aluminium 1,5 mm, mosigdz 1 mm, miedZ 1 mm
Catkowicie zamknieta obudowa wraz ze specjalnymi oknami chronigcymi oczy przed wiazka laserowa
Obszar miedzy rezonatorem a gtowicg catkowicie zamkniety przez kurtyny i bramy, wytaczniki bezpieczeristwa zamontowane we
wszystkich drzwiach

Maszyna wyposazona w system drzwi przesuwnych

Dokumentacja DTR

Uruchomienie i szkolenie w siedzibie zamawiajgcego

8. Woycinarka drutowa

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Typ maszyny zanurzeniowy
Mozliwos¢ pracy w natrysku

1 szt.
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3 Minimalny przesuw w osi x 350mm

3 Minimalny przesuw w osi y 250mm
. Max. przesuw w osi y 220mm
3 Przesuw osi UiV w przedziale 78 x 84mm
. Max. wymiar przedmiotu obrabianego 765x535x215mm
3 Max. ciezar przedmiotu 300kg
. Max. poziom zalania wanny 220mm
. Max. kat ciecia +22,5°/80mm
. Stosowane druty w zakresie 0,10-0,33mm
. Automatyczne nawlekanie drutu dla $rednic 0,15-0,30mm
. Max. ciezar szpuli drutu 10 kg
. Pojemnos$¢ zbiornika uktadu max. 850 |
3 Pojemnos¢ zbiornika zywicy 141
. Kontrola dejonizacji
. Kontrola temperatury
3 Trzystopniowy system zabezpieczen antykolizyjnych naosiach XY Z U V
3 Chtodziarka do dielektryka
. Przyrzad do pionowania drutu
3 Zestaw listew mocujacych przedmiot na stole obrabiarki
o Sterowanie CNC 64 bit
. Program CAD/CAM modut do obstugi wycinarek drutowych 4 osie
3 Sterowanie 5-osi numerycznie, 4-osie symultanicznie
3 Pojemnos¢ dysku min. 128MB
3 15” TFT kolorowy dotykowy monitor
3 Min. llo$¢ portéw USB 2
o Internet interface
o Interpolacja kotowa/liniowa
. Auto restart —UPS wewnetrzne zasilanie
3 Zmiana osi, rotacja detalu, rotacja programu
3 Funkcja re-nawlekania w szczelinie
. Funkcja lustra i wciecia
3 Wysokos$¢ maszyny max. 2120mm
3 Ciezar maszyny max. 3000kg
. Szkolenie w siedzibie zamawiajacego
9. Szafki narzedziowe z szufladami Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Wymiary szafki: szer. min 823mm, wys. max.820mm, gteb. max.450mm
) 4- szuflady o wysokosci: 1-46mm, 2-106mm, 3-166mm, 4-226mm
. Masa max. 55 kg 4sat.
. Centralny zamek
. Szuflady na prowadnicach kulkowych
. Obcigzenie szuflad max. 35 kg
) Wysuw szuflad max. 260mm
10. Regat metalowy Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Wymiary: wys.2002mm, gteb.615mm, szer.915mm 1t

. Maksymalne obcigzenie regatu 540 kg
. Maksymalne obcigzenie potki 180 kg
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. llo$¢ potek 4

. Masa pojedynczej pétki max. 5,3 kg

. Masa regatu max. 32 kg

. Nogi z blachy stalowej o grubosci min. 2mm,
. Regulacja potek co 44 mm

11. | Wézek transportowy, reczny platformowy Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
. Wymiary: wys.1005mm, szer.1200mm, gteb.800mm
. Masa max.46 kg
. Nosnos¢ 500 kg
) Srednica i szerokos¢ két 200/50mm 1 szt.
. Rodzaj ogumienia petne
. Wykonanie z profili stalowych
. Platforma zatadunkowa z ptyty laminowanej grubosci min. 18mm
. Uchwyt czotowy
12. Podesty z polietylenu Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Podest wykonany z materiatéw antyposlizgowych
. Kolor szary
. Grubos¢ okoto 18 mm dsat
e  Ciezar okoto 6 kg/ m? '
. Wymiary 800 x 1500 mm
. Odpornos¢ temperaturowa + 60°c -35°C
. Odpornosé na smary, oleje, ttuszcze itp.
13. | Szafa metalowa Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Wymiary: szer. 800mm, wys.1800mm, gteb.380mm
. Masa max.60 kg
. 3- potki: 2 z mozliwoscig regulacji 5 sat
. 2- szuflady: wys. 60mm i 180mm '
. Obcigzenie szuflady max. 40kg
. Zamek cylindryczny patentowy
. Konstrukcja zgrzewana
14. | Odkurzacz przemystowy Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Waz ssacy min 2.2 m, 35 mm
3 Demontowalny uchwyt
. Rury ssace, 2 szt., 0.5 m, 35 mm
. Ptaski filtr falisty, tatwa do do wysuniecia kaseta z filtrem
3 Ssawka szczelinowa
3 Fizelinowa torebka filtracyjna, 1 szt.
. Funkc!a wydr’nuchu 1t
o Pozycja parking
3 Spust wody
. Przechowywanie wyposazenia na urzadzeniu
. Przechowywanie weza i akcesoriéw na obudowie
. Gniazdo do podtaczania elektronarzedzi
3 Elastyczny waz do pracy z elektronarzedziami, 1 m, 35 mm
. Sterowanie na wtyczce: ON/OFF/Auto
. Listwa odbojowa
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. Regulacja sity ssania

. Wygodny uchwyt 3w 1

. Pokretto obstugowe (ON/OFF)

3 Dtugos¢ przewodu: 6 m

3 Moc: nie mniej niz 1300 W

. Pojemnos$¢ (AGD): 30 |

3 Poziom hatasu: nie wiecej niz 30 dB

. Typ (AGD): Odkurzacz wielofunkcyjny
. Waga: nie wiecej niz 10 kg

3 Worek: Bezworkowy

. Wymiary: 418 x 382 x 694 mm

15. | Stoty warsztatowe

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Wymiary: wys.900mm, szer.1500mm, gteb.740mm
. Szafka z 3- szufladami
. Nosnos¢ blatu 1000 kg

e Masa max. 90 kg 1szt.
. Grubos¢ blatu min.45 mm
. Centralny zamek patentowy
. Szuflady osadzone na prowadnicach kulkowych
16. Imadta z regulowang wysokosciag Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Mozliwosé obrotu o 360°
. Regulowana wysokos¢ do 380 mm
. Ptyta 115 x 80 mm
. . Lo . . s 1 szt.
. Materiat konstrukcja z litej stali, gwarantowana nietamliwos¢
. Gtebokos$¢ mocowania 75 mm
. Rozpietosé (szczeki zaciskowe) 125 mm
. Szeroko$¢ szczek 125 mm
17. | Stét warsztatowy ruchomy z szufladami Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Wymiar: szer.1430mm, wys.1000mm, gteb.700mm
. Solidna konstrukcja wdzka wykonana z wysokiej jakosci ksztattownikéw stalowych gwarantuje wieloletnie uzytkowanie oraz
duzg wytrzymatos¢
. Blat wozkéw wykonany z trwatej, szlifowanej i lakierowanej sklejki o grubosci 30 mm
. Wykonanie wnetrza szuflad z blachy ocynkowanej zwieksza ich trwatosé i odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne
. Centralne zamykanie szuflad zamkiem cylindrycznym w systemie jednego klucza 1 szt.
. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych o duzej obcigzalnosci i trwatosci
. Duzy wysuw szuflad utatwia szybki i wygodny dostep do narzedzi uzytkowanych w trakcie pracy
. Kota wdzka: 2 state 3160 mm, 2 skretne @160 mm w tym jedno z hamulcem
Parametry szafek
. Dwie szafki, kazda po dwie szuflady
18. Narzedzia pomiarowe Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
. Suwmiarka warsztatowa 4-funkcyjna ze $ruba dociskowg noniuszowa 150mm/0,05mm/1/28”
Wyko.nana zgodnie z DIN862 1 komplet
Stal nierdzewna
Noniusz i skala matowo chromowana szt.1
. Suwmiarka zegarowa 4-funkcyjna wykonanie zgodne z DIN862 150mm/0,01mm szt.1
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Suwmiarka elektroniczna 4-funkcyjna wykonanie zgodne z DIN862 150mm/0,01mm szt.1

Gtebokosciomierz noniuszowy DIN862, 150mm/rozdzielczo$¢ 1/20mm szt.1

Wysokosciomierz traserski noniuszowy zakres pomiaru 0-300mm/0,05mm, noniusz i skala chrom matowy szt.1

Zestaw 4- mikrometrow analogowych zewnetrznych zakres 0-100mm, wg DIN863, skok sruby mikrometrycznej 0,5mm, $rednica
wrzeciona 6,5mm, wartosc¢ dziatki elementarnej 0,01mm szt.1

Mikrometr analogowy do pomiaréw wewnetrznych zakres 5-30mm rozdzielczo$¢ 0,01mm, Srednica wrzeciona 6,5mm, pierscien
ustawczy szt.1

Gtebokosciomierz mikrometryczny zakres 0-100mm/0,01mm, beben i tuleja matowo chromowana szt.1

Zestaw 4- mikrometréw cyfrowych zakres pomiaru 0-100mm/0,001mm, $rednica wrzeciona 6,5mm, wg DIN863, IP-54, wzorce
ustawcze 1 szt.

Zestaw pomiarowy czujnik zegarowy 0,8mm/0,01mm, statyw magnetyczny 281mm 1 szt.

Komplet ptytek wzorcowych stalowych 32 szt. klasa 1 1 szt.

19. Narzedzia Slusarskie Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
. 15szt. kluczy pt.-oczk. - 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24mm.
. 25szt. - kpl. kl. nasadowych 1/2" z wktadkg i plastikowym pudetkiem
. 1szt. - klucz rozsuwany SZWED 10"
. 1szt. - kombinerki 7"
. 1szt. - szczypce do ciecia 6"
. 1szt. - szczypce proste 8"
. 1szt. - szczypce nastawne 10"
. 1szt. - mors 10"
. 1szt. - szczypce do pierscieni Seegera 7" wew.wyg.
. 1szt. - szczypce do pierscieni Seegera 7" zew.wyg.
. 9szt. - kpl. kluczy ampulowych gietych bezposlizgowych dtugich - 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10mm 1 komplet
. 3szt. - wkretaki ptaskie - 3x60, 4x100, 5,5x100mm
. 3szt. - wkretaki krzyzakowe - PHOx60, PH1x100, PH2x100mm
. 1szt. - wkretak krzyzowy POZI - PZ2x100mm
. 2szt. - wkretaki $Slusarskie - 6,5x150, 8x150mm
. 1szt. - wkretak izolowany ptaski - 4x100mm
. 1szt. - miara zwijana 3m
. 1szt. - ramka pitki do metalu
. 1szt. - mtotek 500g
. 1szt. - mtotek plastikowo-gumowy 750g
. 1szt. - n6z do ciecia
. Sszt. - kpl. wybijakéow
. 1szt. - torba narzedziowa

20. | Wiertarka stotowa Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Max. $rednica wiercenia 20mm
. Stozek wrzeciona wiertarki Mk2
. Uchwyt wiertarski bez kluczykowy zakres mocowania 1 -16mm 1 komplet
. Stozek uchwytu wiertarskiego B16
. Obroty wrzeciona wiertarki w zakresie 180 — 2770 obr/min
. Odstep trzpien — kolumna max. 180mm
. Odstep trzpien —stét max. 415mm
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. Odstep trzpien —ptyta dolna max. 605mm
. Skok kta min. 80mm

. Srednica kolumny max. 74mm

. Wielko$¢ stotu max. 290 x 290mm

. Odchylenie stotu -45° - +45°

. Wielkos¢ ptyty dolnej max. 205 x 205mm
. Ostona uchwytu wiertarskiego

. Moc silnika S; 100% min. 0,60 kW

. Moc silnika S¢ 40% max. 0,80 kW

. Zasilanie 230V

. Ciezar max. 55kg

. Wiertto krete, krotkie z chwytem walcowym, wykonanie ze stali szybkotnacej kobaltowej, wykonanie wg DIN1897, kat
wierzchotkowy 118°, kierunek skrawania prawy, tolerancja h8, do stali ogdlnego przeznaczenia, mosigdzu, zeliwa. Srednice od
1,0mm do 13,0mm co 0,5mm po 5 szt. kazdego wymiaru - razem 125 szt.

. Wiertto krete stopniowe z chwytem walcowym, szlifowane, wykonanie petno weglikowe, chwyt walcowy gtadki wg DIN6535-HA,
kat wierzchotkowy 140/90°.Srednice: 8,5mm; 10,2mm; 12,0mm po 1 szt. kazdego wymiaru - razem 4 szt.

. Imadto maszynowe mimosrodowe wiertarskie, korpus i szczeki ruchome wykonane z wysokiej jakosci odlewdw zeliwnych.
Whktadka szczekowa z poziomg i pionowa pryzma umozliwiajgcg mocowanie watkéw i pretéw. Mechanizm mimosrodowy
hartowany i szlifowany szerokos¢ szczek 80mm, wysokos¢ szczek 30mm, max. szeroko$¢ mocowania detalu 80mm, max. skok
szczeki 4mm, max. sita mocowania 800daN, max. waga 5,5 kg szt.

21. Biurko warsztatowe

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Korpus biurka wykonany z ptyty wiérowej laminowanej 18 mm.
. Drzwi zawieszone na zawiasach puszkowych
. Szuflady mocowane na prowadnicach
. Wymiary: szeroko$¢ 600 mm, dtugos¢ 1.300 mm, wysokos$¢ 760 mm
. Waga max. 52 kg

1 szt.
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22.

Krzesto/fotel dla nauczyciela

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
krzesto obrotowe z podtokietnikami z niskim oparciem i podndzkiem
. w catosci tapicerowane oparcie i siedzisko
. podtokietniki z regulacjg wysokosci z naktadkami PP
. mechanizm synchroniczny
. stopki do miekkich powierzchni
. podstawa poliamidowa
. czarne btyszczace plastikowe ostony siedziska i oparcia
. podndzek
. waga krzesta z opakowaniem: nie wiecej niz 25,5 kg
. test Badan Wytrzymatosciowych Remodex

— 440 —=

180 + 265

1140 <1310

— 610 + 865

AR

— 0 660 ——

1 szt.

23.

Monitor/tv ze statywem

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Obraz ekran min. 52 cali/ 132 cm, 16:9
) Rozdzielczos¢ 4K UHD, 3840 x 2160
. Tuner DVB-T (MPEG-4), DVB-T2, DVB-C, analogowy
. Podswietlenie matrycy LED
. Optymalizacja ruchu Tak
. Kontrast dynamiczny Tak
. Funkcje poprawy obrazu Tak, czujnik oswietlenia zewnetrznego, skalowanie obrazu do jakosci 4K UHD
Diwiek System diwieku przestrzennego  Tak
Moc gtosnikdw nie mniej niz 2 x 10 W, Regulacja tondw wysokich / niskich, Korektor dzwieku
Funkcje dodatkowe dzwieku Tak
Funkcje sieciowe i multimedialne Smart TV, Wi-Fi, DLNA , HbbTV
Przegladarka internetowa , Nagrywanie na USB
Komunikacja dodatkowa Wi-Fi Direct, MHL - Mobile HD Link
Funkcje Smart TV,
Menu w jezyku polskim
. Telegazeta

1 komplet

Pracownia CNC

14




. Funkcje dodatkowe procesor wielo-rdzeniowy, USB - zdjecia, muzyka, film, Digital EPG, PVR - nagrywanie USB, TimeShift,
mozliwos$¢ aktualizacji oprogramowania, mozliwos¢ sterowania za pomoca smartfona i tabletu, mozliwos¢ sterowania za
pomoca klawiatury i myszki USB,

. Liczba ztaczy min HDMI 3

. Liczba ztgczy min USB 2

. Ztacze Ethernet (LAN)

. Wejscie komponentowe

. Cyfrowe wyjscie optyczne

. Ztacze Cl (Common Interface) 1

. Wyjscie stuchawkowe

. Parametry fizyczne:

. Kolor obudowy czarny

. Waga nie wiecej niz 18 kg

. Mozliwo$¢ montazu na Scianie tak

. Efektywnos¢ energetyczna Klasa energetyczna A+

. Pobdr mocy (tryb wtgczenia) nie wiecej niz 11o W

. Roczne zuzycie energii nie wiecej niz 161 kWh, Pobdr mocy (tryb czuwania) 0,5 W, Zasilanie 220 - 240 V 50/60 Hz
. Wyposazenie pilot, 2 baterie AAA do pilota, podstawa, e-manual, instrukcja obstugi w jezyku polskim,

Stojak na telewizor
CHARAKTERYSTYKA

suniwersalny wézek / stojak mobilny do telewizoréw LCD LED Plazma 32"-65"
emaksymalna waga telewizora 45,5 kg

eregulacja wysokosci telewizora

epotka na sprzet Audio Video z regulacjg wysokosci w zestawie ze stojakiem
epotka z regulacjg wysokosci pod kamere dostepna w zestawie ze stojakiem
ezgodnos¢ ze standardem VESA

esystem zarzadzania kablami

ecztery kotka z funkcjg blokady

ew kolorze czarnym

PARAMETRY TECHNICZNE

emax. udzwig 45,5 kg

edo telewizoréw 32"- 65"

eregulacja wysokosci w zakresie 105 ~150 cm

o4 x skretne kétka z funkcja blokady

esolidna stalowa podstawa

eregulowana potka na sprzet AV - udzwig do 4,5 kg

eregulowana pdlka na kamere lub inny sprzet - udzwig do 4,5 kg
emaskowanie przewodéw w kolumnie stojaka

ekompatybilny z VESA

SKLAD ZESTAWU

estojak

ekomplet srub

einstrukcja montazu

24, Urzadzenie wielofunkcyjne Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
. Technologia atramentowa 1 szt.
. ekran LCD dotykowy
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Podajnik papieru min 500 arkuszy

Podajnik wielofunkcyjny

Podajnik dokumentéw ADF 35 arkuszy

Odbiornik papieru min 50 arkuszy

Formaty papieru A3,A4,LTR,LGL,EXE,A5,A6,Postcard, koperty + dodatkowe rozmiary
Gramatury papieru max 250 g/m2

Interfejs standardowy USB2.0 Iub USB3.0

10/100 Ethernet Base TX

802.11b wireless

Pamiec¢ (RAM) standardowa 256 MB
Predkos¢ faksu 33,600 bps
Podwdjny dostep

Pamiec wg. Stron min 200 stron

Szybkie wybieranie numeréw

Predkosc¢ druku Mono min 30 stron/min
Kolor

Rozdzielczo$¢ kopiowania Skan  min 1200x2400dpi
Zmniejszanie/Powiekszanie kopii 25% - 400%
Kopiowanie wielokrotne do 99

Kopiowanie N na 1 str. (2 na 1 str., 4 na 1 str.)
Rozdzielczo$¢ skanowania optyczna co najmniej 2400 x 2400 dpi
Mozliwos¢ skanowania do obrazu

OCR

E-maila

Pliku

Pamieci USB

Serwera pocztowego

Folderu sieciowego

Media (karta)

Kompatybilno$¢ z TWAIN

Poboér mocy max 40W

Uspienie nie wiecej niz 1,9wW

Waga nie wiecej niz 20 kg

Wymiary (w x d x h) nie wigksze niz 560 mm x 480 mm x 460 mm

25. | Stoty uczniowskie Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
. Wozrost ucznia w przedziale 159-188cm
. Wymiary: szer. 500mm, dtug, 1300mm, wys.760 mm 6 szt
e  Waga: 15,0 kg '
. Wykonanie: Stelaz wykonany z rury stalowej ¢ 20 x 1,5 mm i profilu stalowego 25 x 25 x 1,5 mm gietej i spawanej, malowany

farba proszkowa. Blat wykonany z ptyty widrowej laminowanej 18 mm oklejony obrzezem PCV 2 mm.

26. Krzesta szkolne Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
e Wysokos$¢ krzesta przystosowana do wzrostu ucznia 159-188 cm
e Wymiary: gt. 435 x szer. 415 x wys. 820 mm 12 szt.
e Waga max. krzesta 4,1 kg
e Wykonanie: Stelaz wykonany z rury stalowej @ 20 x 1,5 mm, malowany farbg proszkowa.
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Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki 8 mm, malowane lakierem akrylowym

27.

Tablica sucho $cieralna

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

tablica biata rozktadana do pisania markerami
powierzchnia sucho-$cieralna lakierowana magnetyczna
wymiary 170x100 cm

wymiary po roztozeniu 340x100 cm
dwuskrzydtowa

rama z profilu aluminiowego, popielata (anoda)
plastikowe popielate narozniki

tyt tablicy wzmocniony blacha ocynkowana

w komplecie

pétka na markery 30 cm,

2 plastikowe uchwyty do zawieszania bloku
elementy mocujace

1 szt.

28.

Rzutnik multimedialny + podwieszenie

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach

System projekcyjny technologia LCD

Panel LCD

Obraz

Natezenie $wiatta barwnego co najmniej  2.700lumen-1.600lumen(tryb ekonomiczny)

Natezenie $wiatta biatego co najmniej 2.700lumen - 1.600lumen(tryb ekonomiczny) zgodne z normga 1SO 21118:2012
Rozdzielczos$¢ co najmniej XGA, 1024 x 768, 4:3

Wspotczynnik proporcji obrazu  4:3

Stosunek kontrastu co najmniej 16.000: 1

Lampa 200W, co najmniej 5.000h zywotnos$¢, co najmniej 10.000h zywotnosé(w trybie oszczednym)
Korekcja obrazu reczna obstuga pionowo: +15°

Przetwarzanie wideo 10Bit

Czestotliwo$¢ odswiezania pionowego 2D 50Hz - 85Hz

Odwzorowanie koloréw do 1,07mld koloréw

Uktad optyczny

Stosunek projekcji  0,55:1

Zoom Digital, Factor:1 - 1,35

Obiektyw

Rozmiar projekcji 50cale - 108cale

Odlegtos¢ projekcyjna, system szerokokatny 0,5m (50calekran)
Odlegtos¢ projekcyjna, system Tele 1,3m (108calekran)

Wartos¢ przestony obiektywu projekcyjnego 1,6

Odlegtos¢ ogniskowa 6,4mm

Fokus recznie

Przesuniecie 9,51:1

Ztacza

Przytacza ztgcze USB 2.0 typu A, ztacze USB 2.0 typu B, RS-232C, Interfejs Ethernet (100 Base-TX / 10 Base-T), bezprzewodowa
sie¢ LAN IEEE 802.11b/g/n (opcja), wejscie VGA (2x), wyjscie VGA, wejscie HDMI, wejscie sygnatu kompozytowego, wejscie
sygnatu komponentowego (2x), wejscie S-Video, stereofoniczne wyjscie audio mini-jack, stereofoniczne wejscie audio mini-jack
(2x), wejscie mikrofonu, wejscie audio typu cinch

1 szt.
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Potaczenie ze smartfonem Ad-hoc/Infrastruktura

Zaawansowane funkcje

Bezpieczenstwo zamek Kensington, drazek zabezpieczajacy, blokada modutu bezprzewodowej sieci LAN, bezpieczeristwo
bezprzewodowej sieci LAN, ochrona hastem

Funkcje

Whbudowany gtosnik, logo uzytkownika z mozliwoscig personalizacji, powiekszenie cyfrowe, dynamiczna kontrola lampy,
pozioma i pionowa korekcja geometrii obrazu, dtuga zywotnosc¢ lampy, wejscie mikrofonu, mozliwos¢ potaczenia z
bezprzewodowa siecig LAN

Tryby koloréw Tablica, Dynamiczny, Prezentacja, SRGB, Teatr
Informacje ogdlne
Zuzycie energii nie wiecej niz 278W, 219W(tryb ekonomiczny), 0,28 W(w trybie czuwania)

Napiecie zasilania AC100V - 240V,50Hz - 60Hz
Wymiary produktu nie wiecej niz 350x350x100mm(Szerokos¢ x Gtebokosé x Wysokosé)

Waga produktu max.4kg
Poziom hatasu nie wiecej niz tryb normalny:35dB (A) - tryb ekonomiczny:28dB (A)
Temperatura praca5°C - 35°C,

Kabel komputerowy, kabel zasilajacy, pilot z bateriami, instrukcja montazu, oprogramowanie (CD), Instrukcja obstugi (CD)

Podwieszenie (uchwyt 43-65, kabel VGA i zasilajgcy - 15m)

29.

Ekran projekcyjny

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach

Woysokiej jakosci powierzchnia projekcyjna typu Matt White

Wspotczynnik odbicia $wiatta 1.0

Format obrazu 4:3

Czarne ramki zwiekszajg kontrast ogladanego obrazu

Czarny TOP — mozliwos$¢ dopasowania wysokosci obrazu do poziomu oczu widza

Dolna belka wykonana ze specjalnego tworzywa — powierzchnia ekranu nie ulega pofatdowaniom
Blokada zabezpieczajaca przed zwijaniem

Regulacja wysokosci dolnej krawedzi

Obudowa metalowa w kolorze biatym

Wygodny montaz - specjalnie dopasowane uchwyty, przeznaczone do montazu sciennego i sufitowego w zestawie
Wymiary (cm): 200x200

Obraz (cm): 196 x 146

Format: 4:3

Powierzchnia: Matt White

Czarne ramki: 2.5 cm

Czarny Top: tak

1 szt.

30.

Tablice ,flipchart”

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach

Mobilny Flipchart o lakierowanej suchoscieralnej magnetycznej powierzchni w wymiarze 105x68 cm

Staty kat nachylenia 15°

Flipchart z pétke na akcesoria oraz rozktadane ramiona dzieki ktérym mozna korzystac z trzech arkuszy jednoczesnie
Regulowany rozstaw hakéw umozliwia zawieszenie blokéw Al lub EURO

Wysokos¢ flipcharta regulowana od 160 do 195 cm

2 szt.

Pracownia CNC

18




Konstrukcja stabilna, podstawa jezdna z mozliwoscig blokowania.

31.

Komputer przeno$ny z oprogramowaniem

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

e}

O O O O 0O O

O O O O O

procesor osiggajacy w tescie PassMark pod wzgledem wydajnosci znacznik co najmniej 8341 w poréwnaniu do 10 innych
popularnych (pojedynczych) procesoréw (zrédto: https://www.passmark.com/index.htmlwynik z dnia 27.12.2017 roku,). Procesor
o parametrach nie nizszych jakosciowo niz nastepujgce: 4 rdzenie,8 watkéw, od 1.60 GHz do 3.40 GHz, 6 MB cache; Maksymalna
obstugiwana ilo$¢ pamieci RAM 64 GB. Kompatybilny chipset z powyzszym procesorem

Matryca 15,6” FHD 1920x1080 Wide View Anti-Glare LED

DVD Media Kit

Min 8GB,

Dysk twardy 1TB 2,5” SATA

Bateria 4- cele Lithium 58 WHr

karta grafiki . Karta graficzna dedykowana osiggajaca w tescie PassMark pod wzgledem wydajnosci znacznik co najmniej 2792 - w
poréwnaniu do 10 innych popularnych (pojedynczych) kart graficznych (zrédto: https://www.videocardbenchmark.net ; dostep w
dniu 28.12.2017) Wielkos¢ pamieci dedykowanej karty graficznej: minimum 2048 MB (pamie¢ wtasna)

90W AC adapter 3 — pin

Wifi 802.11 a/b/g/n/ac

Bluetooth 4.1

Karta sieciowa 10/100

Oprogramowanie system operacyjny 64bit, Pakiet biurowy w ktérego sktad wchodzg nastepujace aplikacje: edytor tekstéw,
arkusz kalkulacyjny, program do prezentacji, program do obstugi poczty e-mail, Program antywirusowy

1 komplet

32.

Apteczka

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
Apteczka pierwszej pomocy, Scienna.

Wykonana z blachy stalowej malowanej farbg proszkowa wypalang w kolorze biatym
Wyposazenie zgodne z normg DIN 13157:1996

Plaster z opatrunkiem 6 x 10cm (8szt)

Plaster na szpulce 5m x 2,5cm (1szt)

Zestaw plastréw (10szt matych i 10szt réznych)

Bandaz elastyczny 4m x 6¢cm (3szt)

Bandaz elastyczny 4m x 8cm (3szt)

Rekawiczki winylowe (2 pary)

Chusta opatrunkowa 60 x 80cm (1szt)

Chusta opatrunkowa 60 x 40cm (1szt)

Chusta z fizeliny 20cm x 30cm (10szt)

Bandaz z kompresem (opatrunek indywidualny) 8 x 10cm (3szt)
Bandaz z kompresem (opatrunek indywidualny) 10 x 12cm (2szt)
Kompres gazowy 10 x 10cm (6szt)

Kompres na oko 5 x 7,5cm (2szt)

Chusta tréjkatna 96cm x 96cm x 136¢m (1szt)

Opaska siatkowa 4m rozmiar 2 (1szt)

Koc termiczny 160cm x 210cm (1szt)

Nozyczki 19,5cm (1szt)

Worek foliowy (2szt)

Ustnik do sztucznego oddychania

1 szt.
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https://www.passmark.com/index.html
https://www.videocardbenchmark.net/

. Instrukcja udzielania pierwszej pomocy
. Przeznaczona do zaktadéw pracy
. Wymiary apteczki:13x38x24

33. Kosz na odpadki Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
. Wykonany z wysokiej jakosci tworzyw sztucznych
. Ruchoma pokrywa gérna samozamykajgca sie 1szt
. Wymiar 349 x 292 560 mm ’
. Kolor ciemno —niebieski/ srebrny
. Pojemnos$¢ 25 litrow
34. | Szlifierka ostrzatka Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
. Max. rozmiar tarczy szlifierskiej 300 x 50 x 75 mm
. Max. obroty tarczy sciernej 1450 obr./min
. Min. $rednica krécca ssacego odcigg 34 mm
. llo$¢ kréécdw ssacych 2
D Min. wydajnoé¢ odsysania 1250 m3/h 1zt
o Moc silnika odciggu min. 0,35 kW '
. Pojemnik na pyt
. Max. moc silnika szlifierki 3,0 kw
o Oswietlenie przestrzeni roboczej LED
. Ostony zabezpieczajace przed iskrzeniem
. Regulowane podtrzymki
35. | Gasnica proszkowa z wieszakiem Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
- posiada manometr, dzieki ktéremu mozna sprawdzic¢ cisnienie w gasnicy w kazdej chwili
- mozliwo$¢ wielokrotnego napetniania w Autoryzowanych Zaktadach Serwisowych
- prosta obstuga i niezawodnos¢ w dziataniu
- posiada wieszak
- Skutecznos¢ gaszenia 21A 113B C 1t

- Masa $rodka gasniczego min 4 kg

- Masa catkowita max 6,8 kg

- Rodzaj srodka gasniczego proszek gasniczy ABC
- Czas dziatania min. 9 s

- Cisnienie robocze min 15 bar w temp. 20°C

- Zakres temperatur stosowania -30°C +60°C

Pracownia CNC

20




DOKUMENTACIA
PROJEKTY BUDOWLANE, WYKONAWCZE

CENTRUM BADAN | ROZWOJU NOWOCZESNYCH TECHNOLOGII

http://pliki.wrzesnia.powiat.pl/Nl/centrum.badan.zip




