Załącznik 1b. - formularz ofertowy - cz.II 

 (pieczęć firmowa Wykonawcy)

W niniejszym opisie przedmiotu zamówienia przedstawiono minimalne wymagania dotyczące wyposażenia pracowni technologicznej, które muszą być spełnione. Wykonawcy mogą przedstawić oferty równoważne, jednakże proponowany przez wykonawcę sprzęt równoważny musi charakteryzować się takimi samymi parametrami funkcjonalno-użytkowymi jak produkty opisane poniżej lub je przewyższać. Obowiązkiem wykonawcy jest udowodnienie równoważności. W przypadku oferowania sprzętu równoważnego należy przedstawić dokładny opis wraz z nazwą handlową oraz nazwą producenta. Proponowany sprzęt musi spełniać wymagane parametry wymiarowe i techniczne podane w opisie poszczególnych pozycji sprzętu poniżej. Jakiekolwiek wskazane w opisie przedmiotu zamówienia, nazwy produktów lub ich producenci, a także szkice czy zdjęcia – mają na celu jedynie przybliżenie wymagań, których nie można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń. Zamawiający dopuszcza tolerancje wymiarów i parametrów w zakresie +/- 10% chyba, ze w treści opisu danej pozycji przedmiotu zamówienia, podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji.

Wykonawca zobowiązany jest do przedstawienia Zamawiającemu opisu technicznego i parametrów sprzętu, potwierdzających spełnianie warunków określonych w opisie przedmiotu zamówienia. W opisie należy wskazać / wyróżnić parametry określone w tabeli poniżej w celu łatwego sprawdzenia wymaganych parametrów. Wykonawca przed dostawą sprzętu zobowiązany jest uzyskać akceptację Zamawiającego dla wybranego sprzętu.

Wykonawca ma obowiązek na etapie dostaw umożliwić weryfikacje dostarczonego sprzętu i w przypadku stwierdzenia przez zamawiającego niezgodności z ofertą i/lub opisem przedmiotu zamówienia, zamawiający zastrzega sobie prawo wstrzymania dostawy danego sprzętu oraz nakazanie wykonawcy natychmiastowej jego wymiany na koszt i odpowiedzialność wykonawcy.

	L.p.
	Nazwa
	Minimalne  wymagane parametry/dane techniczne/funkcje
	Parametry oferowane przez Wykonawcę
	Liczba sztuk/
kompletów
	Cena

jednostkowa

( z VAT )

za 1 szt. w PLN
	Wartość

całkowita

(z VAT ) PLN

(kol.4 x kol. 5)

	1
	2
	3
	
	4
	5
	6

	Technika połączeń, zgrzewanie oporowego, łukowe zgrzewanie kołków 

Wykaz przyrządów, narzędzi, sprzętu kontrolno-pomiarowego


	Lp.

	Funkcja:

	Wymagania techniczne:

	Ilość:


	01.

	Szafa sterownicza.

	· Sterowanie oparte na PC,

· System 64 bit w jezyku polskim. Wymagane stałe automatyczne aktualizacje online, oraz wsparcie producenta.

· Urządzenie musi posiadać funkcje zarządzania, kontroli oraz monitorowania procesu w czasie rzeczywistym,

· Panel do sterowania z kolorowym wyświetlaczem.

· Urządzenie w powiązaniu z jednostką sterowniczo – energetyczną i podajnikiem kołków musi być w stanie zgrzać dowolne kołki metodą krótkotrwałego zapłonu skokowego.
	2 szt.


	02.

	Podajnik kołków.

	· Urządzenie musi być wyposażone w dwa podajniki kołków ze zwrotnicą kołków, 
· Silnik liniowy musi pozwalać na zgrzewanie kołków o różnych wymiarach.
	2 szt.


	03.

	Układ wykonawczy – zgrzewadło.

	· Urządzenie musi być dostarczone z głowicą  zgrzewalniczą (wykonawczą), umożliwiającą pozycjonowanie obsady kołków wraz z wężem doprowadzającym w promieniu 360°.

· Zapłon łuku energetycznego: metoda zapłonu skokowego,

· Typ kołków zgrzewanych: standardowe, wielokołnierzowe, teowe i stopniowe,

· Napięcie sterownicze: 24 V DC i 140 V DC,

· Pobór prądu: Maksymalnie 3 A,

· Ochronność: IP 00,

· Ciśnienie robocze: 4 bar do 8 bar,

· Temperatura pracy: 15° C do 40° C
· Poziom ciśnienia akustycznego nie więcej niż 80 dB (A),
· Wymiary (D x S x W): nie więcej niż 440 x 100 x 185 mm,
· Masa: max  10.3 kg. 
	2 szt.




	Lp.

	Funkcja:

	Parametry oferowane:

	Ilość:


	01.

	Szafa sterownicza.

		2 szt.


	02.

	Podajnik kołków.

		2 szt.


	03.

	Układ wykonawczy – zgrzewadło.

		2 szt.



	
	1 komplet
	
	

	Ad.1
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	1. 
	Urządzenie do spawania kołków
	Stanowisko (kleszcze) stacjonarne pełniące funkcję punktowego zgrzewaia oporowego z użyciem serwopneumatycznych kleszczy zgrzewalniczych. Zgrzewanie punktowe ma być zrealizowane przy zastosownaniu kleszczy typu Euro, inwertera o średniej częstotliwości oraz sterownika serwopneumatycznego sterowanego przez operatora.
Kleszcze typu „X”

1

2

Rozstaw ramion min/max

350-650 mm

275-450 mm

Mocowanie ramion elektrod

60 mm

50 mm

Skok w przód / skok

100/30 mm

100/30 mm

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 80 mm

-

250 daN

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 100 mm

400 daN

410 daN

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 125 mm

660 daN

-

Kleszcze typu „C”

1

2

Szczelina w pozycji otwartej

75 mm

Mocowanie ramion elektrod

35/45 mm

Wycofanie / skok roboczy

50/36 mm

Skok cylindra

100/36 mm

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 70 mm

390 daN

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 90 mm

640N


	Kleszcze typu „X”

1

2

Rozstaw ramion min/max

Mocowanie ramion elektrod

Skok w przód / skok

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 80 mm

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 100 mm

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 125 mm

Kleszcze typu „C”

1

2

Szczelina w pozycji otwartej

Mocowanie ramion elektrod

Wycofanie / skok roboczy

Skok cylindra

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 70 mm

Siła nacisku elektrod przy ciśnieniu 10 bar. Średnica cylindra 90 mm


	1 komplet
	
	

	Ad.2
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	2. 
	Stacja klejowa – jedno-beczkowa.
	Stanowisko stacjonarne pełniące funkcję stacji klejowej umożliwiającej chemiczne łączenie materiałów metalowych (blachy). Stacja klejowa musi zapewnić poprawne działanie w aplikacjach z użyciem substancji pastowatych, takich jak kleje, materiały izolacyjne lub uszczelniające. Doprowadzenie kleju do elementu wykonawczego musi być zrealizowane za pomocą przewodów podgrzewanych podwieszonych na linkach (np. balanserach).

Lp.

Funkcja:

Wymagania techniczne:

Ilość:

01.

Pompa zasilająca komponentu (kleju),

· Pompa jedno – beczkowa,

· Pojemność beczki z materiałem minimum 20 l.

2 szt.

02.

Szafa pompy grzewczej komponentu

· Wbudowany regulator temperatury TCU,
· Przyłącze magistrali CAN,
2 szt.

02.

Szafa systemowa

· System nadrzędny do sterowania całego systemu,

· Zabudowa szafowa,

· Wymiary: 360 x 320 x 550 mm (dł. x wys. x gł.),
· Ilość systemów nakładania materiału: 4 (przy jednej pompie beczkowej),

· Poziom hałasu: maksymalnie do 20 dB(A).

Karta CPU – (wymagania sprzętowe):

· Pamięć flash minimum 512 kB,
· Pamięć RAM SD – 32 MB,
· Buforowany zegar czasu rzeczywistego,
· Interfejs za pośrednictwem złącza wtykowego X1 do komunikacji 
z kartą procesora terminala,
· Minimum 2 interfejsy magistrali CAN,
· Minimum 1 niazdo wtykowe karty pamięci SD,
· Minimum 1 złącze Ethernet 10/100 Mb/S IEEE 802.3,
· Minimum 1 złącze USB 2.0
· Minimum 1 gniazdo wtykowe modułu rozszerzenia.
2 szt.

03.

Dozownik z pistoletem

· Dozownik ręczny zakonczony pistoletem,
· Wyposażony w czujnik ciśnienia,
· Urządzenie wyposażone w funkcje „justowania” dozownika,

· Możliwość zapisania punktów odniesienia po „justowaniu” dozownika,

2 szt.

04.

Multibox – dozownik 1

· Rozwiązanie jednokablowe do dozownika (łącznie z ogrzewaniem, napędem 
i czujnikiem / elementami wykonawczymi),

· 6 stref grzewczych, 8 wejść cyfrowych 24 V/2A, odpornych na zwarcie. Zasilanie energią elektryczną za pośrednictwem napięcia elementu wykonawczego Suma natężenia prądu wszystkich wyjść wynosi 4 A,

· 4 wyjścia cyfrowe 24 V,

· 4 wyjścia analogowe, 4-20 mA/ 0-20 mA,

· Przyłącze silnika ze zintegrowanym przemiennikiem częstotliwości.

· Interfejs magistrali CAN do transmisji danych parametrów silnika 
i ogrzewania łącznie z wartościami zadanymi/rzeczywistymi 
i poszczególnych ogrzewań.

2 szt.

05.

Ogrzewanie systemowe

· Urządzenie musi posiadać ogrzewanie lokalne systemu dozownika.

2 szt.

06.

Przewód.

· Przewód pełniący funkcje elementu do transportu materiału (wąż grzewczy),
2 szt.

07.

Złącze nr 1.

· Uniwersalne złącze doprowadzenia sprężonego powietrza 6 bar,

· Zintegrowany filtr powietrza,

2 szt.

08.

Złącze nr 2.

· Uniwersalne złącze do podłączenia szafy grzewczej (HPS) i szafy systemowej.

2 szt.

09.

Przewód.

· Przewód zasilania zespołu napędowego silnika,

2 szt.

10.

Przewód hybrydowy.

· Przewód zasilania 24V DC,

· Przewód zasilania 230 V AC oraz 400 V AC,

· Przewód magistrali lokalnej.

2 szt.

11.

Magistralna zdalna.

· Urządzenie musi posiadać możliwość wymiany danych pomiędzy komponentami systemu nakładania materiału (np. pomiędzy pompą i szafą systemową).
2 szt.

12.

Ogrzewanie zasilające

· Urządzenie musi posiadać strefy grzewcze, które podczepione są do magistrali zdalnej.

2 szt.

13.

Złącze komunikacyjne.

· Urządzenie musi posiadać magistralę komunikacyjną typu: Profinet do komunikacji z urządzeniem nadrzędnym.

2 szt.


	Lp.

Funkcja:

Parametry oferowane:

Ilość:

01.

Pompa zasilająca komponentu (kleju),

2 szt.

02.

Szafa pompy grzewczej komponentu

2 szt.

02.

Szafa systemowa

2 szt.

03.

Dozownik z pistoletem

2 szt.

04.

Multibox – dozownik 1

2 szt.

05.

Ogrzewanie systemowe

2 szt.

06.

Przewód.

2 szt.

07.

Złącze nr 1.

2 szt.

08.

Złącze nr 2.

2 szt.

09.

Przewód.

2 szt.

10.

Przewód hybrydowy.

2 szt.

11.

Magistralna zdalna.

2 szt.

12.

Ogrzewanie zasilające

2 szt.

13.

Złącze komunikacyjne.

2 szt.


	1 komplet
	
	

	Ad.3
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	3. 
	Szafa narzędziowa
	Stanowisko stacjonarne, pełniące funkcję szafy metalowe zamykanej na klucz, o wymiarach 1950 x 1020 x 535 mm (dł. x wys. x gł.), służące do przechowywania narzędzi oraz części zapasowych.
	
	1 szt.
	
	

	Ad.4
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	4. 
	Centralny układ przygotowania mediów
	Do stacji szkoleniowej należy dobrać oraz dostarczyć profesjonalną stacje przygotowania medium roboczego. Celem zastosowania układu przygotowania medium jest oczyszczenie, redukcja ciśnienia i naolejenie medium roboczego.
· Rama z profili aluminiowych: wysokość 2200 mm, szerokość 1120 mm,

· Dwa zestawy przygotowania powietrza: wysokie (9-12 [bar]) 
i niskie ciśnienie (5-6 [bar]), wyposażone w: zawór ręczny 
z możliwością założenia blokady (lock-out), filtroreduktor, dwa zawory odcinające typu „soft-start” i przekaźnik ciśnienia 
z wyświetlaczem i 2 wyjściami PNP. Przepływ ok. 7000 [Nl/min].

· Przepływomierze sprężonego powietrza: 2 wyjścia PNP, wyświetlacz cyfrowy, zakres 150 – 3000 [l/min].

· Przyłącze pneumatyczne 1''.

· Dwie linie wody chłodzącej: wejściowa oraz wyjściowa, wyposażone w przepływomierze, zawory odcinające sterowane pneumatycznie oraz zawory regulacji przepływu i elementy do odpowietrzania instalacji.

· Przyłącze wody chłodzącej 1 1/2''.

· Wyspa zaworowa do sterowania zaworami odcinającymi, wyposażona w:

· Zawór odcinający ciśnienie sterujące do pilotów na wyspie – 5/2 monostabilny,

· Zawór do sterowania zaworami odcinającymi sprężone powietrze – 5/2 bistabilny,

· Zawór do sterowania zaworami odcinającymi dopływ/odpływ wody chłodzącej – 5/2 bistabilny,

· Moduł komunikacyjny Profinet, odporny na zakłócenia elektromagnetyczne powstające podczas procesu spawania/ zgrzewania,

· Moduł wejść cyfrowych 16DI (złącza M12).
	
	1 komplet
	
	

	Ad.5
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	5. 
	Wygrodzenie ochronne z techniką bezpieczeństwa.
	Wygrodzenie ochronne musi oddzielać część roboczą stanowiska od reszty pomieszczenia. Tak aby poszczególne stanowiska były wpełni niezależne. Muszą umożliwić pracę na stanowisku, jednoczęśnie chronić przed rozbłyskami świetlnymi, iskrami oraz promieniowaniem  osoby znajdujące się na stanowiskach obok. Wysokość przegród musi zapewniać bezpieczeństwo i spełniać zasady ergonomii.
	
	1 komplet
	
	

	Ad.6
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	6. 
	Stół roboczy
	Stanowisko stacjonarne pełniące funkcję stołu warsztatowego w wykonaniu przemysłowym o wymiarach 1415 x 890 x 745 mm (dł. x wys. x gł.), wyposażone w zamykane szuflady na wzmocnionych prowadnicach teleskopowych. Minimalne obciążenie szuflad 40 kg, wysuw do 90%. Blat wykonany ze sklejki min. 36 mm, lakierowany i wykończony listwą ograniczającą. Elementy metalowe stołu lakierowane proszkowo.
	
	1 szt
	
	

	Ad.7
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	7. 
	Komputer przenośny
	Komputer przenośny, przystosowany do użytkowania w warunkach biurowych, o małej wadze i niedużych wymiarach. Komputer musi mieć sztywną obudowę nie poddającą się łatwo na nacisk, a także matowe powierzchnie. Spód jednostki zasadniczej musi być zdejmowany bez używania narzędzi za pomocą mechanizmu suwakowego. 

· Procesor: procesor osiągający w teście PassMark pod względem wydajności znacznik co najmniej 4106 w porównaniu do 10 innych popularnych (pojedynczych) procesorów (źródło: https://www.passmark.com/index.htmlwynik z dnia 27.12.2017 roku). Procesor o parametrach nie niższych jakościowo niż następujące: 2 rdzenie, 4 wątki, od 2.1 GHz do 3.3 GHz, 4 MB cache; Maksymalna obsługiwana ilość pamięci RAM 16 GB. Kompatybilny chipset z powyższym procesorem
· Szerokokątny wyświetlacz 15,6'' w formacie 16: 9 o wysokiej rozdzielczości (minimum SVA Full HD 1920 x 1080),

· Minimum 2 x 8GB pamięci RAM,

· Dysk twardy minimum 500 GB SATA SE SSD,

· Karta grafiki . Karta graficzna dedykowana osiągająca w teście PassMark pod względem wydajności znacznik co najmniej 1049 - w porównaniu do 10 innych popularnych (pojedynczych) kart graficznych (źródło: https://www.videocardbenchmark.net ; dostęp w dniu 28.12.2017) Wielkość pamięci dedykowanej karty graficznej: minimum 2048 MB (pamięć własna)
· Ciemna kolorystyka,

· Klawiatura podświetlana,

· Technologia Bluetooth,

· Minimum 1 port Ethernet,

· Minimum 3 porty USB 3.0,

· WLAN,
· Minimum 1 port VGA,
· Czytnik kart,
· Kamera minimum 720p HD,
· Waga poniżej 2kg.

· Oprogramowanie:  System operacyjny 64 bit,  Pakiet biurowy w którego skład wchodzą następujące aplikacje: edytor tekstów, arkusz kalkulacyjny, program do prezentacji, program do obsługi poczty e-mail. Wymagane stałe automatyczne aktualizacje online, oraz wsparcie producenta.


	
	1 szt,
	
	

	Ad.8
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

	8. 
	Szafy elektryczne.
	Prace, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie instalacji elektrycznej w pomieszczeniu szkoleniowo – dydaktycznym R011 o powierzchni 70,79 m². 

Zakres prac obejmuje:
- Projekt, dostawa oraz montaż szaf siłowych (+KV, +SV),
- Instalacje oraz uruchomienie elektryczne szaf siłowych,
- Projekt, dostawa oraz montaż szafy sterowniczej (+BS),
- Instalacje oraz uruchomienie elektryczne urządzeń sterujących,
- Instalacje elektryczne urządzeń wykonawczych,\

- Instalacja elektryczna oświetleniowa,
- Instalacja połączeń wyrównawczych i ochrony od porażeń,
- Wykonywanie badań i pomiarów odbiorczych instalacji elektrycznych zakończonych protokołem z wykonanych pomiarów: 

- rezystancji izolacji kabli, 

- sprawdzenie ochrony przeciwporażeniowej, 

- badanie wyłączników różnicowo-prądowych,

- pomiar tłumienności światłowodu,

- pomiar sieci Profinet.

- Wykonanie koryt kablowych oraz innych konstrukcji wsporczych,

- Wykonanie niezbędnych prób oraz testów,

- Uruchomienie wstępne,

- Dokumentacja powykonawcza.


	
	1 komplet
	
	

	Ad.10
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)
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